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P Ř E S N É  M Ě Ř E N Í

CNC optický profilometr (3 + L / 175µm) s plochou 
400 x 400 mm, kombinovaný s 3D sondou nebo 3D 
skenery

V L A S T N Í  V Ý R O B K Y

montážní stoly
stojany
držáky
přípravky pro svařování

M I K R O  N A V A Ř O V Á N Í

L A S E R O V É  A  T I G  N A V A Ř O V Á N Í

L E Š T Ě N Í

pulzní plazmové svařování a navařování
trvání impulzu 0,1 až 10 ms
navařování železných, neželezných i 
vzácnych kovů
průměr návarového materiálu 0,1 - 1,2 mm
navařování pod mikroskopem nebo svařovací 
maskou

R U Č N Í  L A S E R O V Ý  N A V A Ř O V Á C Í  S Y S T É M

použití pro železné i neželezné
výkon 2kW
vysoká produktivita svařování bez složitého opracování 
svaru 
svařování s přídavným nebo bez přídavného materiálu
tavrování paprsku do přímky, kruhy, trojúhelníku
ozdobné sváry díky změně rozmítaní  

S V A Ř O V Á N Í  P L E C H O V Ý C H  D Í L Ů

realizace složitých aplikaci z oblasti svařování
obloukové svařovací stroje TIG MIG
pulsní Mikro plasma LASE ONE
YAG a vláknové svařovací lasery
svařované materiály: ocel, nerez, hliník a mosaz

O H Ý B Á N Í ,  Z A K R U Ž O V Á N Í

výroba designových a průmyslových dílů
výroba skříní o atypických rozměrech a konstrukcí
CNC 6-ti osý ohraňovací lis s max. lisovací délkou 1 500 mm 
a max. tlakem 40t
ruční ohýbací a zakružovací stroje

Ř E Z Á N Í  N A  L A S E R U

vysoka přesnost, rychlost a příznivá cena
vlaknový laser s pracovní plochou 3 000 x 1 500 mm 
s přesnoti ±0,05mm, max. tloušťka plechu 16 mm
vlaknový laser s pracovní plochou 600 x 600 mm s 
přesnoti ±0,03mm

•
•
•
•
•

•
•
•
•

opravy a renovace forem
navařování a násldné přesné opracování, 
vymačkaných, nabouraných dílů forem pro 
vstřikování plastů, střižných nástrojů atd.
na velkých dílech možnost provedení práce 
u zákaznika

•
•

•

leštění dílů do technického a zrcadlového lesku
leštění nových dílů
opravy poškozených leštěných povrchů ve 
vysoké kvalitě za zachování geometrie dílů

•
•
•

•

•
•
•

•
•
•

•
•

•
•

•

•
•
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P O J I Z D N Á  P R O D E J N A
prodej zboží a poradenství po celé České republice
předvedení veškerého zboží, strojů a přístrojů přímo 
u zákazníka

www.mepac.cz přesné strojírenství

O P R A V Y  F O R E M  A  N Á S T R O J Ů

navařování poškozených tvarů forem, střižných 
a ohybacích nástrojů
opravy ostrých hran u kalených ostrých nástrojů
opravy neshodných výrobků
svařování drobných dílů

G R A V Í R O V Á N Í  A  P O P I S O V Á N Í  D Í L Ů

gravírování a popisování nejen plechových dílů
vláknové lasery
stacionární a mobilní gravírovácí systémy pro výrobní 
linky a robotická pracoviště
Návrh gravírovacích pracovišť na míru 
gravírování přimo u zákazníka

O P R A C O V Á N Í  P O V R C H Ů  A  O M Í L Á N Í

omílací stroj OTEC pro suché a mokré omílání 
výpalků a dílů
ruční broušení a leštění
opracování svarů 

MEPAC CZ

P R O D E J  N Á S T R O J Ů  A  P Ř Í S L U Š E N S T V Í

přesné podkladové planžety
AMPCO materiály
brusné a leštící nástroje, kameny a pasty
technické rotační nástroje a f rézy pro obrábění
diamantové nástroje a CBN nástroje
elektrické a pneumatické brusky
optika pro nástrojáře a mobilní pracovní mikroskopy

Zpracování plechu Zpracování plechu a obchod Nástrojářské práce
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	Brožura Vrbno komp 2.pdf
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