MEPAC CZ

DAIWA RABIN
ABRAZIVNI
NASTROJE




JAPONSKE ELASTICKE BRUSNE NASTROJE

Prokazuji své kvality: pfi brouseni, lesténi, opracovani tvar
v procesu konecénych Uprav vyrobkl z kov(
maji prekvapivou ucinnost
diky malé opotrebitelnosti jsou hospoddarné a Setfi pracovni prostiedi

VYHODY VYROBKU DAIWA RABIN

Abrasiva Daiwa Rabin obsahuji originalni elasticky spojovaci materidl. Na rozdil od béznych brusnych
kamen( ¢i télisek, se brusné kameny a téliska od firmy Daiwa rabin dobte pfizplsobuji zpracovani
materidlu a udrzuji ¢isté brouseni povrchu pro skvélou jednotnou Upravu povrchu.

Pouziti elastickych brusnych materidl( vyvinutych podle origindlni metody Daiwa Rabin pfi jemném
brouseni a efektivnim lesténi zajisti vynikajici kvalitu povrchu nesrovnatelnou s konvencénimi brusnymi
télisky ¢i kameny.

POZORUHODNA USPORA MEZD A VYSOKA UCINNOST PRACI

Sirokd paleta vyrobkd v zrnitostech od 36 do 3000 pokryva proces brouseni tak i lesténi. Vyrobek Daiwa
Rabin lze pouzit na SirSi oblast nez bézné abrasivni materidly. Jeden vyrobek je moZno pouZit jak na
brouseni tak i na lesténi. DUsledkem toho je, Ze tyto vyrobky vyrazné snizuji potfebnou dobu na
opracovani a zlepsuji celkovou vykonnost. Vysoka kvalita leSténi u procesti béZzného brouseni a lesténi je
zarukou jedinec¢né konecné Upravy povrchu. Abraziva od Daiwa Rabin vytvareji mensi mnoZstvi
prachovych ¢astic nez bézné brusné materialy, coZ ma za nasledek Cistéjsi pracovni prostredi.

SIROKA PALETA VYROBKU USPOKOJi VSECHNY POTREBY LESTENiI KOVU

Vybér tvrdosti a pevnosti proved| vyrobce tak, Ze je s témito vyrobky mozné pokryt vSechny aplikace
leSténi.

Sirokd paleta vyrobkd s rozdilnou tvrdosti a pevnosti vazby umoZfiuje optimélni volbu typu vyrobku
k danému materialu, ktery ma byt opracovan. Nase elastické brusné materialy jsou mékké na dotek a pfi
praci vykazuji maly hluk. Jsou jednoduché na pouziti a vhodné i pro zacatecniky. Daiwa nabizi vice nez
5000 typu vyrobkl. UZivatelé mohou vybrat nejvhodnéjsi vyrobek na zavislosti na typu opracovaného
materidlu, umisténi oblasti, kterd se ma lestit a také v zavislosti na pozadované kvalité opracovaného
povrchu. Dale miZeme dodavat i vyrobky podle specifikace zakaznikd, véetné volby typU abrazivnich
Castic, stopek a tvara.

Pozor!

Vyrobky firmy DAIWA RABIN jsou elastické, museji byt proto pouzivdny maximalné do meznich otacek
specifikovanych nasi firmou. V pfipadé vysokorychlostnich brusek se ujistéte o nastaveni redukce otacek
na spravnou hodnotu. Vyrobky DAIWA RABIN vytvareji vynikajici povrch i pfi nizkych rychlostech.



VLASTNOSTI A POUZITi POJIVOVYCH MATERIALU

TYP CM

CM typ je dlouhodobé prodavany produkt, ktery obvykle
drzime skladem. Tyto vylepSené elastické brusné vyrobky
mohou byt pouzity pro brouseni a lesténi hliniku a nerezové
oceli véetné forem aniz by u nich dochazelo k zalepovani
povrchu.

Brusné zrno: WA-CM (pouzivame originalni brusnd zrna)
Dostupna zrnitost:  (46), 60, 80. 120, 180, 220, 320

Typ UN

UN typ je tvrdsi nez CM typ a proto je vhodny pro srdzeni hran a jiné
aplikace, které nevyZaduji vysokou elasticitu brusného téliska. Dale se
pouziva pro odstranéni drsnych okraju a finiSovani preciznich ¢asti.

Brusné zrno: Wa, A, C, GC
Dostupna zrnitost: 36, 46, 60, 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600, 800, 1000, 1500, 3000

Typ OX

OX typ poskytuje koneéné opracovani s vyssim leskem nez typ CM.
Odstranuje rez bez poskozeni povrchu. Je vhodny pro lesténi zlata, médi
a jinych barevnych kovl. Ve sprdvné rovnovaze brusného zrna, poméru
zrnitosti, kvality gumy a tvrdosti je tento typ vhodny pro odstrafiovani
barvy, pokoveni, povlaku a zakaleni na sklenénych povrsich.

Brusné zrno: WA, A, C, GC
Dostupna zrnitost:  (36), (46), 60, 80, 120, 180, 220, 320, 400, 600, 800, 1500, 2000, 3000

TYPY BRUSNYCH CASTIC

WA bily rozpustény aluma abrazivni material.

A hnédy rozpustény aluma abrazivni material
¢erny abrazivni karbit kifemiku

cw caborundum bilé alundum C+WA mix

GC zeleny abrazivni karbit kfemiku



NEJCASTEJSI APLIKACE A POUZITELNOST MATERIALU DAIWA RABIN

Bézna ocel

Hlinikové slitiny

Nerez ocel

Zelezné odlitky,

kovové dily, formy

NezZelezné kovy

véetné zlata a médi

Koblt, Nikl

Rezné nastroje pro

pramysl
Titanové slitiny
Sklo

Keramika

Kremik

lesténi bézné oceli a odstrafovani feznych drah a stop po obrdbéni
srazeni hran a odstraniovani otfepl po opracovani

v pfipadé vyssi tvrdosti pracovniho materialu

zlepsujici povrchové hrubovani

finiSovani do zrcadlového lesku .

retuSovani odlitkd povrchu

odstranovani otfepl

v pfipadé vyssi tvrdosti pracovniho materidlu
zlepsujici povrchové hrubovani

pro udrzbu forem

retuSovani navart a hran obrabénych ploch

zlepsujici povrchové hrubovani

odstranovani otfepl

zrcadlové lesky — zdleZi od volby stupné lesku povrchu

odstranovani otfepll po brouseni a triskovém obrabéni
v pfipadé vyssi tvrdosti pracovniho materialu
opracovani povrchu presnych tvard, odjehlovani

jemné materidly
mezioperacni opracovani

zrcadlovy lesk

ostreni
mezioperacni opracovani

zrcadlovy lesk

velmi jemné opracovavani, lesténi

cM
UN
GC-UN
0),4

cM
CM,UN
UN
cM
cM

c™m

(0) 4

CM, UN
Diamant

CM, UN
UN
UN

WA-OX

CM, GC-OX
Diamant
Specialni pojivo
CM, spec. pojivo
GC-Un, Diamant
Diamant
Diamant

Diamant, G-C-O



KOMBINACE BRUSNYCH CASTIC A POJIV

Typ CM: WA
velikost ¢astic zrnitost: 46, 60, 80, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 320

Typy OX a UN: WA, A, C,CW a GC
¢astice o velikosti v rozsazich od 24 do 100
pfimés diamantovych ¢astecek je také mozna

Charakteristika: CM typ obsahuje Zluté castecky. Zrnitosti 80 cervené, 120 modré, 180 zZluté,
220 zelené, ostatni hnédé.
Vsechny typy OX — vyrobky jsou tmaveé zelené
Typy UN- vyrobky jsou bud’ svétle hnédé nebo Sedé
Barva vyrobkd se méni do hnédé po pfiblizné 6 mésicich, tato zména vSsak nema
vliv na kvalitu vyrobka.

DAIWA RABIN TELISKA ( Typ cM - zrnitost od 80 do 320 Typ OX od 320 do 600)

Valcové téliska se stopkou 3mm

Velikost(mm) Délka Max. Zrnitost
Vnéjsi prumér-délka- stopky povolené
prameér stopky (mm) otaeky
(r.p.m.)
4-13-3 (L=30) 30 000 80, 120, 180, 220,
320/400, 600
5-15-3 (L=30) 30 000 80, 120, 180, 220
6-17-3 (L=30) 30 000 80, 120, 180, 220,
320/400, 600
8-20-3 (L=30) 30 000 80, 120, 180, 220,
320/400, 600
10-20-3 (L=30) 30 000 80, 120, 180, 220,
320/400, 600
13-20-3 (L=30) 20 000 80, 120, 180, 220
Priklad objednavka: DxTxd (mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
5x15x3 WA 80 cMmM



Valcové téliska se stopkou 6mm

Velikost(mm) Délka stopky Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi priimér-délka-pramér stopky (mm) otacky (r.p.m.)
10-20-6 (L=40) 20 000 80, 120, 180, 220, 320/400
15-25-6 (L=35) 20 000 80, 120, 180, 220
20-25-6 (L=35) 20 000 80, 120, 180, 220, 320/400
25-25-6 (L=35) 20 000 80, 120, 180, 220, 320/400
Pouziti: vhodné na lesténi matric do stfedni kvality. Lze

pouzivat pro rlzné typy materidld jako jsou vykovky, odlitky,
vyrobky pro automobilovy priimysl| , sklo ¢i plasty .

Vhodné pro lesténi Sirokého rozsahu vyrobkl z kovl, odstrarovani
Skrabanc na strojné opracovanych dilech, odstranovani opalf,
odjehlovani u soustruzenych dér a lesténi povrhll. Lze také pouzit
pro lesténi drazek a roh.

Valcové téliska se stopkou 3mm (prodlouzena)

Velikost(mm) Délka stopky Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi priimér-délka-priimér stopky (mm) otacky (r.p.m.)
L=60 20 000
4-13-3 L=80 15 000 80, 120, 180, 220
L=100 12 000
L=50 20 000
L=60 20 000
6-17-3 L=80 15 000 80, 120, 180, 220
L=100 12 000
L=50 20 000
8-20-3 L=60 20 000 80, 120, 180, 220
L=80 12 000
L=50 20 000
10-20-3 L=60 15 000 80, 120, 180, 220
L=80 10 000
Priklad objednavka: DxTxd(mm) brusné ¢astice + zrnitost typ pojiva
10x20x6 WA 80 cM



Valcové téliska se stopkou 6mm (prodlouzena)

Velikost(mm) Délka stopky Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi prumér-délka-primér stopky (mm) otacky (r.p.m.)
L=60 18 000
10-20-6 L=80 15 000 80, 120, 180, 220
L=100 12 000
L=60 15 000
15-20-6 L=80 12 000 80, 120, 180, 220
L=100 10 000
L=60 15 000
20-25-6 L=80 10 000 80, 120, 180, 220
Priklad objednavka: DxTxd(mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
10x20x6 WA 80 CcMm

Jedina stopka umoznuje pouziti 12 rlznych typd gumovych télisek. Efektivni
vymeéna brusného téliska za jiné s jinym rozmérem ¢i zrnitosti. Vhodné na
brouseni a lesténi hlubokych a uUzkych mist. Tyto typy nepouzivejte pfi
reverznim sméru otadceni. predem se ujistéte, Ze mate zvolen spravny smér
otaceni.

Téliska do adapteru se zavitem se stopkou 3mm (prodlouzena)

Velikost(mm) Délka stopky Zrnitost
Vnéjsi primér-délka-primér stopky (mm)
4-11(zavit)
5-12(zavit) L=50, 60, 70, 80 80, 120, 220
6-13(zavit)

Priklad objednavka: Dxd(mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
4x11(z4vit) WA 80 c™m



Gumovky na odstranovani otiepu, opracovani hran (zaoblenych) a
povrch opracovavany lesténim

Valcové téliska typ UN se stopkou 3mm ‘

Velikost(mm) Délka stopky Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi prumér-délka-prumér stopky (mm) otacky (r.p.m.)
4-13-3 (L=30) 30 000 # 120 (UN)
5-15-3 (L=30) 30 000 # 120 (UN)
6-17-3 (L=30) 30 000 # 120 (UN)
8-20-3 (L=30) 30 000 # 120 (UN)
10-20-3 (L=30) 30 000 # 120 (UN)
13-20-3 (L=30) 20 000 # 120 (UN)
Priklad objednavka: DxTxd(mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
10x20x3 WA 80 cM
e
Velikost(mm) Délka stopky Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi primér-primér stopky (mm) otacky (r.p.m.)
5-3 (Celkova délka=43) 30 000 #1120 (UN)/ # 120 (CM)
6-3 (Celkova délka=44) 30 000 #120 (UN)/ # 120 (CM)
8-3 (Celkova délka=44) 30 000 # 120 (UN)/ # 120 (CM)
10-3 (Celkova délka=46 ) 30 000 #120 (UN)/ # 120 (CM)
13-3 (Celkova délka=46 ) 20 000 # 120 (UN)/ # 120 (CM)
20-6 (Celkova délka=59 ) 20 000 # 120 (UN)
25-6 (Celkova délka=62 ) 20 000 # 120 (UN)
Priklad objednavka: Dxd(mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
2-3 WA 80 cM
Velikost(mm) Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi primér-délka- otacky (r.p.m.)
primér stopky
20-3-3 20 000 120, 220
25-3-3 18 000 120, 180
30-6-6 15 000 120
40-10-6 10 000 120




Gumova téliska pro uzké a malé prostory

Kulicky malého priiméru ‘

Velikost(mm) Max. povolené Zrnitost
Vnéjsi pramér otacky (r.p.m.)
Pramér stopky
2-3 Uzky krk 30 000 120
Normalni krk 30 000 120
3-3 Uzky krk 50 000 120
Normalni krk 50 000 120
Priklad objednavka: Dxd(mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
2-3 WA 80 c™Mm
Valcové téliska malého priméru ‘
Velikost(mm) Max. povolené otacky Zrnitost
Vnéjsi prumér-délka-primér (r.p.m.)
stopky
1-5-3 50 000 120, 220, 320
2-5-3 80 000 80, 120, 180, 220, 320
3-8-3 20 000 80, 120, 180, 220, 320
(3-13-3) 20 000 (na odstranovani otrepu)
Priklad objednavka: DxTxd(mm) brusné ¢astice + zrnitost typ pojiva
10x20x6 WA 80 ™M
Téliska do adapteru s vnitfnim kuzelem ‘
Velikost(mm) Max. povolené otacky Zrnitost
Vnéjsi prumér-délka-primér (r.p.m.)
stopky
3-7-1,6 50 000 80, 120, 180, 220, 320

Adaptér s presné vybrousenym vnitfnim kuzelem je uréen pro mald gumova téliska na stope 1,6mm,
staci do néj vybrané gumové télisko na stopce pouze zatlacit, tim je dosazeno fixace stopky gumového
téliska v adaptéru s vnéjsSim priamérem 3mm. Jednoducha vyména brusného téliska na stopce, vhodné
pro lesténi malych oblasti



Rapid Rabin pro vzduchové brusky

Max. povolené otacky (r.p.m.) 50 000

Velikost(mm) Zrnitost
Vnéjsi prumér-délka-pramér
stopky

1-5-3 50 000

2-5-3 80 000

3-8-3 20 000

(3-13-3) 20 000

Priklad objednavka: DxTxd (mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
1x5x3 WA 80 Ccwm

4 -]

Kotouce malych a velkych priiméra

Kotouce malych praméra: vhodné na lesténi mélkych drazek, tecek a krouzka.
Kotouce velkych priméru: vhodné pro automatizované stroje, povrchy vykovk( a pro
odstranéni ndvar

Brusné gumové kotouce ‘

Velikost(mm) Max. povolené
Vnéjsi prumér(D)-tloustka (T)-pramér diry(H) otacky (r.p.m.)
15-1-1,8 22 000
15-2-1,8 18 000
18-3-1,8 15 000
20-2-1,8 18 000
25-1,5-1,8 15 000
25-2-1,8 15 000
25-3-1,8 15 000
30-3-1,8 15 000
40-4-3 12 000
50-6-6 9000
50-10-6 9000
75-3-6 6000
90-3-9,53 5500
100-10 4500
Priklad objednavka: Typ DxTxH(mm) brusné castice + zrnitost typ pojiva
Guk 10x2x1,8 WA 80 c™m
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Kruhové tycinky

Velikost
Primér-délka

2,35-120
3-120
5-120
6-150
8-150

10-150
20-150
25-150

P¥iklad objednavka: Typ DxL(mm) brusné ¢astice + zrnitost typ pojiva
GuT 3x120 WA 80 c™M

Ctvercové tycinky |

Velikost
Tloustka-Sirka-délka

5-5-100
5-10-100
10-10-100
10-15-100
20-25-100

Jsme schopni vyrabét z riznych materiall podle druhu pouziti.

Priklad objednavky: Typ DxL(mm) brusné ¢astice + zrnitost typ pojiva
Guk 3x120 WA 80 cMm
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Offset kotouce

Velikost 100-7-15
Maxi. povolena rotacni rychlost | 13000 r.p.m.
Zrnitost 60, 80, 120, 180, 220, 320

Pouziti: odstranéni zapall a otfepU na tabulovém plechu, opracovani
a leSténi navard a odstranéni Skrabancll a brouseni a lesténi
nerezové oceli a vyrobka z hliniku.

Miskovy typ

Velikost 30x11x6,3(M7)
Maximalné povolené otacky 23000 r.p.m.
Zrnitost 80, 120, 180, 220,

Pouziti: odstranovani Skrdbancu a leSténi na plochych povrsich

Samolepici kolecka

Velikost 30-2-10 oboustranny typ
Maximalné povolené otacky Pouzivejte s elastickym

drzakem (stopka 3mm)
Zrnitost 80, 120
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SENRAP ( oxid cericity, elasticky brusny kamen na sklo)

Tento vyrobek je vyroben z oxidu cericitého, ktery byl specidlné vybran pro lesténi do zrcadlového lesku.
Pojivem tohoto kotouce je specidlni smiSend guma. V porovnani s jednoduchymi brousicimi metodami
tento vyrobek prokdzal vyssi kvalitu brouseni. Aby jste dosahli dokonalého vylesténi povrchu jako napft.
lesténi zrcadel do zrcadlovych lesk, varet zrcadel a skel, je nutné pouZit vodu.

Pojivovy materidl: CRB-H
Typ, velikost, tvar: doddvame senrapové kotouce pro stroje na srazeni hran a pro stroje podle typu a
tvaru v souladu s vyrobou a pouzitym pfistrojem

Rlizné specialni tvary

Nabizime navrhy na lesténi specidlnich kulovych ploch, strojem pro zpracovani kulového povrchu a také
na vyuZiti vyjimecnych vlastnosti a vyborného vykonu Daiwa Rabin na leSténi a lapovani presnych dild,
které maji slozity tvar, a ve zvlastnich specializovanych nastrojich nebo zvlastnich produktech

pouzivanych ve specifickych zafizenich pro spotfebu energie laseru a automatizaci a pfimérenych
nakladd.
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DAIWA LIGHT KOTOUCE - ReZe a lesti jemnym dotykem

Vlastnosti

1.Konvenéni gumové brusné kotouce maji omezeni,
pokud jde o obvodovou rychlost nicméné,
vzhledem ke své nizké hmotnosti, mlZete pouzit
Daiwa Light, aniZ by jste museli fesit tento problém.

2. Daiwa Light mlze byt pouzit pro vSeobecné ucely
s rGznymi materidly pocinaje tézko obrobitelnymi
materialy az po neZelezné materialy.

3.Vzhledem ke své konstrukci a porézni pénové
povaze se kotouCe mdlo ucpdvaji a témér
nevytvareji brusné teplo, coz umoznuje plynulé
brouseni.

4.Pruznost spojovaciho materialu umozniuje mékky kontakt s obrobkem a lehce se pfrizplsobuje
zakfivenym plocham. Kotouce Daiwa Light jsou stabilni coZ zajistuje plynuly provoz.

5.Daiwa Light Ize pouZit za mokra, sucha.
* PFi pouZiti za mokra, poutzijte bud vodu nebo rozpustny ole;.

Typ LD (modry)

Typ LD nabizi vysokou kvalitu fezu, pfi opracovani tézko
obrobitelnych materidll nebo nekovovych material(l. Pruznost
spojovaciho materidlu, nezanechava hluboké ryhy a poskytuje
jesté navic lepsi povrch.

Typ LM (Zluty)

Brusné zrno vykazuje brusny vykon a jemnéjsi povrchovou Upravu
ve srovnani s typem LD. Stejné jako typ LD, typ LM mUZe byt pouzit
s riznymi materidly a je vhodny pro opracovani predmétd, které se
snadno opotiebi nebo spali.

14



DAIWA LIGHT KOTOUCE

Velikost mm Doporucena Zrnitost
Pramér(D)x Tloustka(T)x Primér diry(H) rychlost m/s
150 15;20;25 25,4
205 20;25 25,471 33m/s LD typ -60, 80, 120, 220, 320,
255 25;50 25,41 LM typ — 120, 220, 320
305 25;50 *2

*1- $12,7; $15,88; $19,05; $31,75

*2 - $76,2; $127

Pouziti:

1.LeSténi po kulickovém fezu - LD typ

2.Délici ¢ary a zpracovani otfepu - LD typ, LM typ

3.0dstranéni riznych kovovych fezacich znacek - LD typ
4.LeSténi po tvrzeni a odstrafiovani rzi - LD typ, LM typ

5.Povrchova Uprava pred lesténim a pokovovanim - LD typ, LM typ
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