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MEPAC CZ:

JEDI’NE(VZNA NABIDKA NA TK ROTACNI FREZY
V SADACH, ALE I JEDNOTLIVE ZA VYHODNE CENY

Nabizime nové tvrdokovové rota¢ni frézy, které jsou urCeny pro piesné opracovani
povrchu vstiikovacich forem ¢i stfiznych a ohybacich nastrojii z kalenych oceli a to az do
tvrdosti 60 HRc, nastroji z litiny, ocelolitiny, nebo piesnych dili z barevnych kovi.
Diky své¢ kvalit¢ minimalizuji odskakovani nastroje od opracovavané plochy. Uplatnéni
nachdzeji 1 pfi ndroéném opracovani, kde je nebezpeci poskozeni okolnich ploch (plochy
se zrcadlovym leskem,tvarové Clenité okoli,...), 0svédCily se 1 pfi piesném opracovani
navarti na nastrojich ¢i forméach.

SROVNANI FREZ STANDARD A PREMIUM
Velkou vyhodou nové dodavanych fréz Premium je vysoce kvalitni ostri. Diky své
kvalit¢ minimalizuji odskakovani nastroje od opracovavané plochy. Také kvalita
opracovaného povrchu je vyrazné vyssi.

Detalil

Fréza STANDARD

Standart Premium
Fréza STANDARD PREMIUM

|
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Naékres frézy véetné rozméra Fréza PREMIUM



MEPAC CZ:

NABIZIME SADY TVRDOKOVOVYCH FREZ ZA ZVYHODNENE CENY TYP A, B,C,
PREMIUM, TYTO FREZY LZE KOUPIT | JEDNOTLIVE.

TYP FREZY KOD Rozmér
A Premium ( DxTxL)

e dee——— TK 1170109 1-45mm, st. 3mm

e | TK 1170169 1,6-45mm, st. 3mm
——0  TK 1170239 3-45mm, st. 3mm

TK 201603 3,0/3,0mmvalc. Zaobl.st. 3mm

TK 201203 3,0/3,0mm kuzel zaobl.,

st. 3mm

TK 201403 3,0/3,0mm, valc./valc.zaobl.,
st. 3mm

TK 602603 2 lSialiy

valc.kuz/valc.kuz.,st. 3mm

3,0/3,0mm kuzel zaobl./kuzel

S ee— TK 602203
z.,st. 3mm

H TK 602103 3,0/3,00mm kUZEl/kUZG', st.

3mm

3,0/3,0mm valc./valc.radius,

TK 304203
st. 3mm

TK 304103 3,0/3,00mm kuzel/ valc.radius

TK 101102 1x8x45mm, st. 3mm
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TYP FREZY KOD Rozmér
B Premium ( DxTxL)
w TK 118070F 1,4x5x45mm, st. 3mm
e —————— TK 1130169 1,6-45mm, st. 3mm
TK 303901 6,35x12,5x50,5mm, st. 3mm
TK 303001T 6,1x13,5x51,5mm, st. 3mm
TK 302901T 5,1x13,5x51,5mm, st. 3mm
TK 3051027 3x8x45mm, st. 3mm
TK 302602T 3x15x45mm, st. 3mm
TK 304602T 3/2,5x8x45mm, st. 3mm
TK 302202T 3x10x45mm, st. 3mm
TK 3045027 3x8x45mm, st. 3mm
TK 302502T 3x15x45mm, st. 3mm
TK 302302T 3x15x45mm, st. 3mm
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TYP FREZY KOD Rozmér

C Premium ( DxTxL)
TK 303501T 6,3x12,7x51mm, st. 3mm
TK 302302T 3x15x45mm, st. 3mm
TK 304902T 3x8x45mm, st. 3mm
TK 302502T 3x15x45mm, st. 3mm
TK 304802T 3x8x45mm, st. 3mm
TK 302801T 4,2x13,5x51mm, st. 3mm
TK 304702T 3/2,4x6x45mm, st. 3mm
TK 305002T 3x8x45mm, st. 3mm
TK 302402T 3x15x45mm, st. 3mm
TK 303601T 6,1x13,5x51,5mm, st. 3mm
TK 303101T 6,2x11,5x49,5mm, st. 3mm
TK 304001T 6,5x11,2x49mm, st. 3mm




MEPAC CZ:

LEPSI KVALITA POVRCHU

Ovéteno v praxi u referenénich zdkaznik(: Kvalita povrchu, dosazena témito frézami, je
vy$§i, nez u standardnich typt TK fréz.
Pozor — dsporné typy — 2 frézy v jedné — cenové velmi vyhodné provedeni, Setfici

naklady.

Frézy dodavame ve dvou fadach: povlakované (povlak typu TiN) a nepovlakované.
KOD: TK 12M-A Premium TK 12M-B Premium TK 12M-C Premium
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Riizné geometrie brita

Zluty prouzek —  typy extra fine
Cerveny prouzek — typy fine
Modry prouzek — typy medium
Zeleny prouzek — typy coarse
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25 micront (dle ISO 504 )

45 microna (dle ISO 514 )
105-120 micronu (dle ISO 524 )
126-150 25 micront (dle ISO 534 )
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TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE STANDARD

d, d,
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Typ dl(mm) | 12(mm) | d2 (mm) Brit
FU TK SA0210 2 10 -6
FU TK SA0313 3 13 -6
FU TK SA0413 4 13 -6
FU TK SA0616 6 16 -6
FU TK SA0820 8 20 -6
FU TK SA1020 10 20 -6

Priklad objednavky FU TK SA0313-6 (bfit

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE

S CELNIM BRITEM STANDARD
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Typ dl(mm) | 12(mm) | d2 (mm) Brit
FU TK SB0210 2 10 -6
FU TK SB0313 3 13 -6
FU TK SB0413 4 13 -6
FU TK SB0616 6 16 -6
FU TK SB0820 8 20 -6
FU TK SB1020 10 20 -6

Priklad objednavky FU TK SB0313-6 (bfit

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE

S RADIUSEM STANDARD
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Typ dl(mm) | 12(mm) | d2 (mm) Brit
FU TK SC0210 2 10 -6
FU TK SC0313 3 13 -6
FU TK SC0413 4 13 -6
FU TK SC0616 6 16 -6
FU TK SC0820 8 20 -6
FU TK SC1020 10 20 -6

Ptiklad objednavky FU TK SC0313-6 (bfit




MEPACCZ:
TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY KULICKA STANDARD
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Typ dl(mm) | 12(mm) [ d2 (mm) Brit 6
FU TK SD0201 2 1,8 -6
FU TK SD0302 3 2,7 -6
FU TK SD0403 4 3,6 -6
FU TK SD0605 6 5,4 -6
FU TK SD0807 8 7,2 -6
FU TK SD1009 10 9 -6

Priklad objednavky FU TK SD0302-6 (bfit

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY STROMECKOVE
S RADIUSEM STANDARD

Typ dl(mm) | 12(mm) [ d2 (mm) Brit 6
FU TK SF0313 3 13 3 -6
FU TK SF0618 6 18 6 -6
FU TK SF1020 10 20 6 -6

Priklad objednavky FU TK SF0313-6 (bfit)

TRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY STROMECKOVE
SE SPICKOU STANDARD
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Typ dl(mm) | 12(mm) | d2 (mm) Brit 6
FU TK SG0313 3 13 3 -6
FU TK SG0618 6 18 6 -6

Priklad objednavky FU TK SG0313-6 (bfit)
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TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY PLAMENKOVE STANDARD

Typ dl(mm) | 12(mm) | d2 (mm) | 11 (mm) Brit 6
FU TK SH0307 3 13 3 38 -6
FU TK SH0618 6 18 6 63 -6

Priklad objednavky FU TK SH0307-6 (bfit)

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY 60° ZAHLUBNIK STANDARD
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Typ dl(mm) | 12(mm) [ d2 (mm) | 11 (mm) Brit 6
FU TK SJ0807 8 7 6 57 -6
FU TK SJ1008 10 8,7 6 58 -6

Ptiklad objednavky FU TK SJ0807-6 (bfit)

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY 90° ZAHLUBNIK STANDARD

A M/‘

Typ dl(mm) | 12(mm) [ d2 (mm) | 11 (mm) Brit 6
FU TK SK0804 8 4 6 54 -6
FU TK SK1005 10 5 6 55 -6

Ptiklad objednavky FU TK SK0804-6 (bfit)
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TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY KUZELOVE
S RADIUSEM 14° STANDARD

Typ dl(mm) | 12(mm) [ d2 (mm) Brit 6
FU TK SL0213 2 13 3 -6
FU TK SL0313 3 13 3 -6
FU TK SL0413 4 13 3 -6
FU TK SL0616 6 16 6 -6

Piiklad objednavky FU TK SL0313-6 (bfit)

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY KUZELOVE STANDARD

Typ dl(mm) | 12(mm) | d2 (mm) | 11 (mm) Brit 6
FU TK SM0311 3 11 3 38 -6
FU TK SM0413 4 13 3 41 -6
FU TK SM0618 6 18 6 63 -6

Ptiklad objednavky FU TK SMO0311-6 (bfit)

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY OBRACENY
KUZEL STANDARD

.
ANSE 4,
T LS t
| a
Typ dl(mm) | 12(mm) [ d2 (mm) | 11 (mm) Brit 6
FU TK SN0305 3 5 3 38 -6
FU TK SN0607 6 7 6 52 -6

Ptiklad objednavky FU TK SN0305-6 (bfit)
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MEPAC CZ:
TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE STANDARD

4
Typ dl(mm) | [12(mm) | d2 (mm) | 11 (mm) Brit 3
FU TK SX0604 6 4 6 49 -3
FU TK SX0804 8 4 6 49 -3
FU TK SX1005 10 5 6 49 -3

Priklad objednavky FU TK SX0604-6 (bfit)

SADA TECHNICKYCH FREZ STANDARD

obj. ¢islo
FU TK 15M-3

bfit 6

Sada obsahuje tyto typy tvrdokovovych technickych fréz:

FU TK SN0305, FU TK SE0306, FU TK SH0307, FU TK SA0313, FU TK SC0313, FU TK SG0313,

FU TK SL0310, FU TK SM0311, FU TK SD0605, FU TK SN0607, FU TK SE0610, FU TK SL0613, FU
TK SF0618, FU TK SL0616, FU TK SA0616.

Stopka primér 3mm.

SADA TECHNICKYCH FREZ STANDARD °

obj. ¢islo
FU TK 5M-6

btit 6
Sada obsahuje tyto typy tvrdokovovch technické fréz:
FU TK SL1228, FU TK SN1213, FU TK SM1225,

FU TK SC1225, FU TK SG1225
RN Stopka primér 6mm.
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TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE

MEPAC CZ:

Y
)

7
"
9
W
',.

D

>

i

"','o;".
W
)
Wi
I
"l
l

, < |
\ :
¢ N %
=

Typ dl(mm) | 12 (mm) | d2 (mm) | |1 (mm) Brit 6 Brit 3 | Brit 1
TK SA-41M 1,5 6 3 38 -6 -3
TK SA-41ML2 1,5 6 3 50 -6 -3
TK SA-41ML3 1,5 6 3 75 -6 -3
TK SA-42M 2,5 11 3 38 -6 -3
TK SA-42ML2 2,5 11 3 50 -6 -3
TK SA-42ML3 2,5 11 3 75 -6 -3
TK SA-43M 3 14 3 38 -6 -3
TK SA-43ML2 3 14 3 50 -6 -3
TK SA-43ML3 3 14 3 75 -6 -3
TK SA-11M 3 12 6 56 -6 -3
TK SA-12M 3 12,7 6 60 -6 -3
TK SA-52M 4 12,7 3 38 -6 -3
TK SA-13M 4 16 6 50 -6 -3
TK SA-53M 5 12,7 3 38 -6 -3
TK SA-14M 5 16 6 50 -6 -3
TK SA-1M 6 16 6 50 -6 -3
TK SA-1MNF 6 19 6 50 -1
TK SA-1ML 6 25 6 50 -6 -3
TK SA-1ML6 6 12,7 6 162 -6 -3
TK SA-51M 6,3 12,7 3 50 -6 -3
TK SA-2M 8 19 6 63 -6 -3
TK SA-3M 9,5 19 6 63 -6 -3
TK SA-3MNF 9,5 19 6 63 -1
TK SA-3ML 9,5 25 6 69 -6 -3
TK SA-3ML6 9,5 19 6 169 -6 -3
TK SA-3MZ 10 20 6 60 -6 -3
TK SA-4M 11 25 6 69 -6 -3
TK SA-5MZ 12 25 6 65 -6 -3
TK SA-5M 12,7 25 6 69 -6 -3
TK SA-5MNF 12,7 25 6 69 -1
TK SA-5ML6 12,7 25 6 175 -6 -3
TK SA-6M 16 25 6-8 69 -6 -3
TK SA-6MNF 16 25 6-8 69 -1
TK SA-7TM 19 25 6-8 69 -6 -3
TK SA-7TMNF 19 25 6-8 69 -1
TK SA-7TMNF 19 25 8 69 -1
TK SA-O9M 25 25 6-8 69 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SA-41M-6 (bfit)

12



MEPAC CZ

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE
S CELNIM BRITEM

Typ dl(mm) | 12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) | BFfit6 | Bfit3 | Brit1
TK SB-41M 15 6 3 38 -6 -3

TK SB-41ML2 15 6 3 50 -6 -3

TK SB-41ML3 15 6 3 75 -6 -3

TK SB-42M 2,5 11 3 38 -6 -3

TK SB-42ML2 2,5 11 3 50 -6 -3

TK SB-42ML3 2,5 11 3 75 -6 -3

TK ECOM 3 3 38 -3

TK SB-43M 3 14 3 38 -6 -3

TK SB-43ML2 3 14 3 50 -6 -3

TK SB-43ML3 3 14 3 75 -6 -3

TK SB-11M 3 12 6 56 -6 -3

TK SB-12M 3 12,7 6 60 -6 -3

TK SB-13M 4 16 6 50 -6 -3

TK SB-14M 5 16 6 50 -6 -3

TK SB-1M 6 16 6 50 -6 -3

TK SB1IMNF 6 19 6 50 -6 -3 -1
TK SB-1ML 6 25 6 50 -6 -3

TK SB-51M 6,3 4,7 3 43 -6 -3

TK SB-2M 8 19 6 63 -6 -3

TK SB-3M 9,5 19 6 63 -6 -3

TK SB-3MNF 9,5 19 6 63 -1
TK SB-3ML 9,5 25 6 69 -6 -3

TK SB-3MZ 10 20 6 60 -6 -3

TK SB-4M 11 25 6 69 -6 -3

TK SB-5MZ 12 25 6 65 -6 -3

TK SB-5M 12,7 25 6 69 -6 -3

TK SB-5MNF 12,7 25 6 69 -1
TK SB-6M 16 25 6-8 69 -6 -3

TK SB-6MNF 16 25 6-8 69 -6 -3 -1
TK SB-7M 19 25 6-8 69 -6 -3

TK SB-7MNF 19 25 6-8 69 -1
TK SB-7MNF 19 25 8 69 -1
TK SB-9M 25 25 6-8 69 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SB-41M-6 (bfit)
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MEPACCZ:
TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY VALCOVE S RADIUSEM
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Typ d1(mm) | 12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) | BFit6 | Bfit3 | BFit1
TK SC-41M 2,5 11 3 38 -6 -3

TK SC-42M 3 14 3 38 -6 -3

TK SC-42ML2 3 14 3 50 -6 -3

TK SC-42ML3 3 14 3 75 -6 -3

TK SC-11M 3 12 6 56 -6 -3

TK SC-12M 3 16 6 60 -6 -3

TK SC-52M 4 12,7 3 38 -6 -3

TK SC-13M 4 16 6 50 -6 -3

TK SC-53M 5 12,7 3 38 -6 -3

TK SC-14M 5 16 6 50 -6 -3

TK SC-1M 6 16 6 50 -6 -3

TK SC-1MNF 6 19 6 50 -1
TK SC-1ML 6 25 6 50 -6 -3

TK SC-1ML6 6 12,7 6 162 -6 -3

TK SC-51M 6,3 12,7 3 50 -6 -3

TK SC-2M 8 19 6 63 -6 -3

TK SC-3M 9,5 19 6 63 -6 -3

TK SC-3MNF 9,5 19 6 63 -1
TK SC-3ML 9,5 25 6 69 -6 -3

TK SC-3ML6 9,5 19 6 169 -6 -3

TK SC-3MZ 10 20 6 60 -6 -3

TK SC-4M 11 25 6 69 -6 -3

TK SC-5MZ 12 25 6 65 -6 -3

TK SC-5M 12,7 25 6 69 -6 -3

TK SC-5ML6 12,7 25 6 175 -6 -3

TK SC-5MNF 12,7 25 6 69 -1
TK SC-6M 16 25 6-8 69 -6 -3

TK SC-7M 19 25 6-8 69 -6 -3

TK SC-7MNF 19 25 6-8 69 -1
TK SC-7MNF 19 25 8 69 -1
TK SC-9M 25 25 6-8 69 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SC-41M-6 (bfit)
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MEPACCZ:
TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY KULICKA
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Typ d1(mmy | 12 (mm) [d2 mm) | 11 (mm) | Bfite | BFit3 | BFit1
TK SD-41M 2,5 2,3 3 38 -6 -3
TK SD-42M 3 2,8 3 38 -6 -3
TK SD-42ML2 3 2,8 3 50 -6 -3
TK SD-42ML3 3 3 3 75 -6 -3
TK SD-11M 3 2,8 6 50 -6 -3
TK SD-52M 4 3,4 3 38 -6 -3
TK SD-53M 5 4,7 3 38 -6 -3
TK SD-14M 5 4 6 50 -6 -3
TK SD-1M 6 5 6 50 -6 -3
TK SD-1ML6 6 5 6 155 -6 -3
TK SD-1MNF 6 5 6 50 -1
TK SD-51M 6,3 5 3 44 -6 -3
TK SD-2M 8 6,4 6 50 -6 -3
TK SD-3M 9,5 8 6 52 -6 -3
TK SD-3MNF 9,5 8 6 52 -1
TK SD-3ML6 9,5 8 6 158 -6 -3
TK SD-3MZ 10 9 6 49 -6 -3
TK SD-4M 11 9,5 6 54 -6 -3
TK SD-5MZ 12 10,8 6 51 -6 -3
TK SD-5M 12,7 11 6 55 -6 -3
TK SD-5MNF 12,7 11 6 55 -1
TK SD-5ML6 12,7 11 6 161 -6 -3
TK SD-6M 16 14 6-8 58 -6 -3
TK SD-6MNF 16 14 6-8 58 -1
TK SD-7TM 19 16 6-8 62 -6 -3
TK SD-7TMNF 19 16 6-8 62 -1
TK SC-7TMNF 19 16 8 62 -1
TK SD-9M 25 21 6-8 72 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SD-41M-6 (bfit)
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MEPACCZ:
TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY ELIPTICKE
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Typ d1(mm) | 12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) | Bfit6 | Bfit3 | BFit1
TK SE-41M 3 55 3 38 -6 -3

TK SE-41ML2 3 55 3 50 -6 -3

TK SE-41ML3 3 55 3 75 -6 -3

TK SE-53M 5 7.1 3 38 -6 -3

TK SE-1M 6 9,5 6 50 -6 -3

TK SE-1ML6 6 9,5 6 160 -6 -3

TK SE-51M 6,3 9,5 3 47 -6 -3

TK SE-3M 9,5 16 6 60 -6 -3

TK SE-3ML6 9,5 16 6 166 -6 -3

TK SE-3MNF 9,5 16 6 60 -1
TK SE-5M 12,7 22 6 66 -6 -3

TK SE-5ML6 12,7 22 6 172 -6 -3

TK SE-5MNF 12,7 22 6 66 -1
TK SE-6M 16 25 6-8 69 -6 -3

TK SE-6MNF 16 25 6-8 69 -1
TK SE-7TM 19 25 6-8 69 -6 -3

TK SE-7MNF 19 25 6-8 69 -1
TK SE-7MNF 19 25 8 69 -1

Priklad objednavky TK SE-41M-6 (bfit)
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Typ dl(mm) |12 (mm) [ d2 (mm) | |1 (mm)

TK SH-41M 3 6,3 3 38 -6 -3
TK SH-41ML2 3 6,3 3 50 -6 -3
TK SH-41ML3 3 6,3 3 75 -6 -3
TK SH-53M 5 9,5 3 38 -6 -3
TK SH-2M 8 19 6 63 -6 -3
TK SH-2ML6 8 19 6 169 -6 -3
TK SH-5M 12,7 32 6 76 -6 -3
TK SH-5ML6 12,7 32 6 182 -6 -3
TK SH-6M 16 36 6-8 80 -6 -3
TK SH-7TM 19 41 6-8 85 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SH-41M-6 (bfit)
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MEPAC CZ:

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY STROMECKOVE S
RADIUSEM

Typ d1(mm) |12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) | BFit6 | BFfit3 | BFit1
TK SF-41M 3 6 3 38 -6 -3

TK SF-42M 3 12,7 3 38 -6 -3

TK SF-11M 3 12,7 6 56 -6 -3

TK SF-42ML2 3 12,7 3 50 -6 -3

TK SF-42ML3 3 12,7 3 75 -6 -3

TK SF-53M 5 12,7 3 38 -6 -3

TK SF-1M 6 16 6 50 -6 -3

TK SF-1ML6 6 12,7 6 163 -6 -3

TK SF-1MNF 6 19 6 50 -1
TK SF-51M 6,3 12,7 3 56 -6 -3

TK SF-3M 9,5 19 6 63 -6 -3

TK SF-3ML6 9,5 19 6 169 -6 -3

TK SF-3MNF 9,5 19 6 63 -1
TK SF-4M 11 25 6 69 -6 -3

TK SF-5MZ 12 25 6 65 -6 -3

TK SF-13M 12,7 19 6 63 -6 -3

TK SF-5M 12,7 25 6 69 -6 -3

TK SD-5ML6 12,7 25 6 175 -6 -3

TK SF-5MNF 12,7 25 6 69 -1
TK SF-6M 16 25 6-8 69 -6 -3

TK SF-6MNF 16 25 6-8 69 -1
TK SF-7M 19 25 6-8 69 -6 -3

TK SF-14M 19 32 6-8 76 -6 -3

TK SF-14MNF 19 32 6-8 76 -1
TK SF-14MNF 19 32 8 76 -1
TK SF-15M 19 38 6-8 82 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SF-41M-6 (bfit)
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MEPAC CZ:

TRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY STROMECKOVE SE
SPICKOU
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Typ d1l (mm) 12 (mm) d2 (mm) | 11 (mm) Bfit 6 Brit 3
TK SG-41M 3 6 3 38 -6 -3
TK SG-43M 3 9,5 3 38 -6 -3
TK SG-44M 3 12,7 3 38 -6 -3
TK SG-44ML2 3 12,7 3 50 -6 -3
TK SG-44ML3 3 12,7 3 75 -6 -3
TK SG-53M 5 12,7 3 38 -6 -3
TK SG-1M 6 16 6 50 -6 -3
TK SG-1ML6 6 12,7 6 163 -6 -3
TK SG-51M 6,3 12,7 3 50 -6 -3
TK SG-2M 8 19 6 63 -6 -3
TK SG-3M 9,5 19 6 63 -6 -3
TK SG-3ML6 9,5 19 6 169 -6 -3
TK SF-3MZ 10 20 6 60 -6 -3
TK SG-5MZ 12 25 6 65 -6 -3
TK SG-13M 12,7 19 6 63 -6 -3
TK SG-5M 12,7 25 6 69 -6 -3
TK SG-5ML6 12,7 25 6 175 -6 -3
TK SG-6M 16 25 6-8 69 -6 -3
TK SG-7M 19 25 6-8 69 -6 -3
TK SG-15M 19 38 6-8 82 -6 -3

Ptiklad objednavky TK SG-41M-6 (bfit)
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MEPACCZ:
TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY 60° ZAHLUBNIK
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Typ d1l (mm) 12 (mm) d2 (mm) 11 (mm)
TK SJ-42M 3 2,5 3 38
TK SJ-1M 6 4 6 50
TK SJ-3M 9,5 8 6 55
TK SJ-5M 12,7 11 6 58
TK SJ-6M 16 14,5 6-8 61
TK SJ-7M 19 17,5 6-8 65
TK SJ-9M 25 24,5 6-8 68

Ptiklad objednavky TK SJ-41M-6 (bfit)

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY 90° ZAHLUBNIK

-

d§]} %
t

Typ d1 (mm) 12 (mm) d2 (mm) 11 (mm)
TK SK-42M 3 15 3 38
TK SK-1M 6 3 6 50
TK SK-3M 9,5 4,7 6 52
TK SK-5M 12,7 6,3 6 54
TK SK-6M 16 8 6-8 57
TK SK-7TM 19 9,5 6-8 58
TK SK-9M 25 12,7 6-8 60

Ptiklad objednavky TK SK-41M-6 (bfit)
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MEPAC CZ

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY KUZELOVE S

8
]
»

RADIUSEM
[i |
i
14
t

Typ dl (mm) | 12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) a Brit6 | Brit3 | Brit1
TK SL-41M 3 9,5 3 38 8° -6 -3

TK SL-42M 3 12,7 3 38 8° -6 -3

TK SL-42ML2 3 12,7 3 50 8° -6 -3

TK SL-42ML3 3 12,7 3 75 8° -6 -3

TK SL-53M 5 12,7 3 38 14° -6 -3

TK SL-1M 6 16 6 50 14° -6 -3

TK SL-1ML6 6 16 6 166 14° -6 -3

TK SL-2M 8 22 6 69 14° -6 -3

TK SL-3M 9,5 27 6 74 14° -6 -3

TK SL-3MNF 9,5 27 6 74 14° -1
TK SL-3ML6 9,5 27 6 177 14° -6 -3

TK SL-4M 12,7 28 6 76 14° -6 -3

TK SL-4MNF 12,7 28 6 76 14° -1
TK SL-4ML6 12,7 28 6 178 14° -6 -3

TK SL-5M 16 30 6-8 77 14° -6 -3

TK SL-5MNF 16 30 6-8 77 14° -1
TK SL-7M 19 38 6-8 85 14° -6 -3

TK SL-7MNF 19 38 6-8 85 14° -1
TK SL-7MNF 19 38 8 85 14° -1

Ptiklad objednavky TK SL-41M-6 (bfit)
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MEPAC CZ:

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY KUZELOVE

Typ d1l (mm) 12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) a Brit 6 | Bfit3
TK SM-41M 3 8,9 3 38 12° -6 -3
TK SM-42M 3 11 3 38 14° -6 -3
TK SM-42ML2 3 11 3 50 14° -6 -3
TK SM-42ML3 3 11 3 75 14° -6 -3
TK SM-43M 3 16 3 38 7° -6 -3
TK SM-53M 5 12,7 3 38 16° -6 -3
TK SM-1M 6 12,7 6 50 22° -6 -3
TK SM-2M 6 19 6 50 14° -6 -3
TK SM-3M 6 25 6 50 10° -6 -3
TK SM-51M 6,3 12,7 3 53 22° -6 -3
TK SM-4M 9,5 16 6 63 28° -6 -3
TK SM-5M 12,7 22 6 69 28° -6 -3
TK SM-6M 16 25 6-8 73 31° -6 -3

Priklad objednavky TK SM-41M-6 (biit)

TVRDOKOVOVE TECHNICKE FREZY OBRACENY KUZEL

R
AU OE
.!'.: 4

Ay, ;

¢\ [

T N\ t '

] a 6
Typ d1l (mm) 12 (mm) | d2 (mm) | 11 (mm) a Brit 6 | Brit3
TK SN-41M 2,5 3 3 38 10° -6 -3
TK SN-42M 3 4 3 38 10° -6 -3
TK SN-53M 5 6,3 3 38 10° -6 -3
TK SN-1M 6 8 6 50 10° -6 -3
TK SN-51M 6,3 6 3 44 10° -6 -3
TK SN-2M 6 9,5 6 53 13° -6 -3
TK SN-4M 12,7 12,7 6 57 28° -6 -3
TK SN-6M 16 19 6-8 63 18° -6 -3
TK SN-7M 19 16 6-8 60 30° -6 -3

Priklad objednavky TK SN-41M-6 (bfit)
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MEPAC CZ:

SADA TECHNICKYCH FREZ
Ob;. ¢islo:
TK 6M-6 TK 6M-3
biit 6 biit 3

Sada obsahuje tyto typy tvrdokovovych technickych fréz:

SA-5M, SC-3M, SC-5M, SD-5M
SF-3M, SF-5M, SG-3M, SL-4M
stopka pr. 6mm

SADA TECHNICKYCH FREZ
Ob;. &islo:
TK 1M-6 TK 1M-3
biit 6 biit 3

Sada obsahuje tyto typy tvrdokovovych technickych fréz:

SA-42M, SA-43M, SC-41M, SC-42M, SD-42M, SE-41M,
SF-42M, SG-43M, SH-41M, SL-42M, SM-42M, SN-42M
celkova délka frézy L=38mm, stopka pr.3,00mm

Nabizené typy/sady technickych fréz na pozadani dodavame i s povlakovanou vrstvou TiN.
Povlakované nastroje podstatn€ zvysuji zivotnost a vykon tvrdokovovych nastroji.
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MEPACCZ:
TVARY BRITU TVRDOKOVOVYCH TECHNICKYCH FREZ

Brit 6 Brit 3 Brit 1

Dvojity brit Souvisly brit NeZelezny

Tvoii malou tiisku. Tvofi dlouhou tfisku. Pro nezelezné materialy.
Dobra kone¢na Gprava Obrabéni s Sirokym uplatnénim. Agresivni obrabéni.

vysoce vykonné obrabéni.

Pouziti tvrdokovovych technickych fréz

Brit Material
6 mosaz, bronz, méd, litina, ocel 40-45 HRc - 55-60 HRc, uhlikova ocel, chromniklova ocel,
svarovana ocel, titan, antikorozni ocel

3 mosaz, bronz, méd, litina, ocel 40-45 HRc - 55-60 HRc, uhlikova ocel, chromniklova ocel,
antikorozni ocel

1 hlinik, plasty, zinek

Doporucené otacky tvrdokovovych technickych fréz

100.000

90.000 —— N e
80.000 —— R
60000 | N W
50000 _| N 2
40000 —— N m &
20.000 N \\
gl \L‘ ~
15.000 N O
1 \‘\
10.000 ®
0
7 25 40 | 65 |90 120 180
]:

05 30 50 80 100 16,0 250

U extra dlouhych tvrdokovovych technickych fréz se stopkou o priiméru 3mm a délky 0 mm
a u praméru 6mm a délky 150mm doporucujeme snizit otacky. Pii praci s vysokootackovymi
obrabécimi nastroji pouzivejte pracovni pomticky jako napt. ochranné bryle nebo obli¢ejovy
Stit.
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MEPAC CZ:

VRTAKY - JEMNOZRNY TVRDOKOV

Standardni délky, 118° ¢tyrhrana Spicka, 20° Sroubovice

R

]

Obj. gislo | @d (mm) | 11 (mm) 12 (mm) V101-5,6 5,6 93 57
V101-0,7 0,7 31 12 V101-5,7 57 93 57
V101-0,8 0,8 31 12 V101-5,8 5,8 93 57
V101-0,9 0,9 35 16 V101-5,9 59 93 57
V101-1,0 1 34 12 V101-6,0 6 93 57
V101-1,1 1,1 36 14 V101-6,1 6,1 101 63
V101-1,2 1,2 38 16 V101-6,2 6,2 101 63
V101-1,3 1,3 38 16 V101-6,3 6,3 101 63
V101-1,4 14 40 18 V101-6,4 6,4 101 63
V101-1,5 15 40 18 V101-6,5 6,5 101 63
V101-1,6 1,6 43 20 V101-6,6 6,6 101 63
V101-1,7 1,7 46 22 V101-6,7 6,7 101 63
V101-1,8 1,8 46 22 V101-6,8 6,8 109 69
V101-1,9 1,9 46 22 V101-6,9 6,9 109 69
V101-2,0 2 49 24 V101-7,0 7 109 69
V101-2,1 2,1 49 24 V101-7,1 7,1 109 69
V101-2,2 2,2 53 27 V101-7,2 7,2 109 69
V101-2,3 2,3 53 27 V101-7,3 7,3 109 69
V101-2,4 2,4 57 30 V101-7,4 7,4 109 69
V101-2,5 2,5 57 30 V101-7,5 7,5 109 69
V101-2,6 2,6 57 30 V101-7,6 7,6 117 75
V101-2,7 2,7 61 33 V101-7,7 7,7 117 75
V101-2,8 2,8 61 33 V101-7,8 7,8 117 75
V101-2,9 29 61 33 V101-7,9 7,9 117 75
V101-3,0 3 61 33 V101-8,0 8 117 75
V101-3,1 3,1 65 36 V101-8,1 8,1 117 75
V101-3,2 3,2 65 36 V101-8,2 8,2 117 75
V101-3,3 3.3 65 36 V101-8,3 8,3 117 75
V101-3,4 34 70 39 V101-8,4 8,4 117 75
V101-3,5 3,5 70 39 V101-8,5 8,5 117 75
V101-3,6 3,6 70 39 V101-8,6 8,6 125 81
V101-3,7 3,7 70 39 V101-8,7 8,7 125 81
V101-3,8 3,8 75 43 V101-8,8 8,8 125 81
V101-3,9 3,9 75 43 V101-8,9 8,9 125 81
V101-4,0 4 75 43 V101-9,0 9 125 81
V101-4,1 4,1 75 43 V101-9,1 9,1 125 81
V101-4,2 4,2 75 43 V101-9,2 9,2 125 81
V101-4,3 4,3 80 47 V101-9,3 9,3 125 81
V101-4,4 4,4 80 47 V101-9,4 9,4 125 81
V101-4,5 4,5 80 47 V101-9,5 9,5 125 81
V101-4,6 4,6 80 47 V101-9,6 9,6 133 87
V101-4,7 4,7 80 47 V101-9,7 9,7 133 87
V101-4,8 4,8 86 52 V101-9,8 9,8 133 87
V101-4,9 4,9 86 52 V101-9,9 9,9 133 87
V101-5,0 5 86 52 V101-10,0 10 133 87
V101-5,1 51 86 52 V101-10,2 10,2 133 87
V101-5,2 5,2 86 52 V101-10,5 10,5 133 87
V101-5,3 53 86 52 V101-11,0 11 142 94
V101-5,4 5,4 93 57 V101-11,5 11,5 142 94
V101-5,5 55 93 57 V101-12,0 12 151 101
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VRTAKY - JEMNOZRNY TVRDOKOV

MEPAC CZ:

Kratké délky, 118° ¢tythrana Spicka, 25°-30° pravotociva Sroubovice

Bl

d <\ \\\Q

T

Obj. cislo od (mm) | 11 (mm) 12 (mm) V108-3,7 3,7 52 20
V108-0,5 0,5 20 3 VV108-3,8 3,8 55 22
VV108-0,55 0,55 21 3,5 V108-3,9 3,9 55 22
V108-0,6 0,6 21 3,5 VV108-4,0 4 55 22
V108-0,65 0,65 22 4 V108-4,1 4,1 55 22
\V108-0,7 0,7 23 45 V108-4,2 4,2 55 22
V108-0,75 0,75 23 4,5 V108-4,3 4,3 58 24
\V108-0,8 0,8 24 5 V108-4,4 4,4 58 24
V108-0,85 0,85 24 5 V108-4,5 4,5 58 24
\V108-0,9 0,9 25 5,5 V108-4,6 4,6 58 24
V108-0,95 0,95 25 55 V108-4,7 4,7 58 24
VV108-1,0 1 26 6 V108-4,8 4,8 62 26
V108-1,05 1,05 26 6 V108-4,9 4,9 62 26
V108-1,1 1,1 28 7 V108-5,0 5 62 26
V108-1,15 1,15 28 7 V108-5,1 51 62 26
V108-1,2 1,2 30 8 V108-5,2 5,2 62 26
V108-1,25 1,25 30 8 V108-5,3 5,3 62 26
V108-1,3 1,3 30 8 V108-5,4 5,4 66 28
VV108-1,35 1,35 32 9 V108-5,5 5,5 66 28
V108-1,4 14 32 9 V108-5,6 5,6 66 28
V108-1,45 1,45 32 9 V108-5,7 5,7 66 28
V108-1,5 15 32 9 V108-5,8 5,8 66 28
V108-1,6 1,6 34 10 V108-5,9 5,9 66 28
V108-1,7 1,7 34 10 V108-6,0 6 66 28
V108-1,8 1,8 36 11 V108-6,1 6,1 70 31
V108-1,9 1,9 36 11 VV108-6,2 6,2 70 31
V108-2,0 2 38 12 V108-6,3 6,3 70 31
V108-2,1 2,1 38 12 VV108-6,4 6,4 70 31
V108-2,2 2,2 4 13 V108-6,5 6,5 70 31
V108-2,3 2,3 40 13 V108-7,0 7 74 34
V108-2,4 2,4 43 14 V108-7,5 7,5 74 34
V108-2,5 2,5 43 14 V108-8,0 8 79 37
V108-2,6 2,6 43 14 V108-8,5 8,5 79 37
V108-2,7 2,7 46 16 V108-9,0 9 84 40
V108-2,8 2,8 46 16 V108-9,5 9,5 84 40
V108-2,9 2,9 46 16 VV108-10,0 10 89 43
V108-3,0 3 46 16 V108-10,5 10,5 89 43
V108-3,1 3,1 49 18 V108-11,0 11 95 47
V108-3,2 3,2 49 18 V108-11,5 11,5 95 47
V108-3,3 3,3 49 18 V108-12,0 12 102 51
V108-3,4 3,4 52 20 V108-12,5 12,5 102 51
V108-3,5 3,5 52 20 V108-13 13 102 51
V108-3,6 3,6 52 20 V108-14 14 107 54
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VRTAKY - JEMNOZRNY TVRDOKOV

MEPAC CZ:

Trojbftité, pro litinu hlinik s vysokym obsahem Si, oceloslitinu a nezelezné materialy 150° thel
Spicky, 30° Sroubovice

\ *.
= Lk 4
ng

T
Obj. cislo od (mm) | 11 (mm) 12 (mm) V103-7,6 7,6 79 37
V103-3,0 3 46 16 V103-7,7 7,7 79 37
V103-3,1 3,1 49 18 V103-7,8 7,8 79 37
V103-3,2 3,2 49 18 V103-7,9 7,9 79 37
V103-3,3 3,3 49 18 V103-8,0 8 79 37
V103-3,4 3,4 52 20 V103-8,1 8,1 79 37
V103-3,5 3,5 52 20 V103-8,2 8,2 79 37
V103-3,6 3,6 52 20 V103-8,3 8,3 79 37
V103-3,7 3,7 52 20 V103-8,4 8,4 79 37
V103-3,8 3,8 55 22 V103-8,5 8,5 79 37
V103-3,9 3,9 55 22 V103-8,6 8,6 84 40
V103-4,0 4 55 22 V103-8,7 8,7 84 40
V103-4,1 4,1 55 22 V103-8,8 8,8 84 40
V103-4,2 4,2 55 22 V103-8,9 8,9 84 40
V103-4,3 4,3 58 24 V103-9,0 9 84 40
V103-4,4 4.4 58 24 V103-9,1 9,1 84 40
V103-4,5 4,5 58 24 V103-9,2 9,2 84 40
V103-4,6 4,6 58 24 V103-9,3 9,3 84 40
V103-4,7 4,7 62 26 V103-9,4 9,4 84 40
V103-4,8 4,8 62 26 V103-9,5 9,5 84 40
V103-4,9 49 62 26 V103-9,6 9,6 89 43
V103-5,0 5 62 26 V103-9,7 9,7 89 43
V103-5,1 51 62 26 V103-9,8 9,8 89 43
V103-5,2 5,2 62 26 V103-9,9 9,9 89 43
V103-5,3 5,3 62 26 V103-10,0 10 89 43
V103-5,4 5,4 66 28 V103-10,1 10,1 89 43
V103-5,5 5,5 66 28 V103-10,2 10,2 89 43
V103-5,6 5,6 66 28 V103-10,4 10,4 89 43
V103-5,7 5,7 66 28 V103-10,5 10,5 89 43
V103-5,8 5,8 66 28 V103-10,7 10,7 95 47
V103-5,9 5,9 66 28 V103-10,8 10,8 95 47
V103-6,0 6 66 28 V103-11,0 11 95 47
V103-6,1 6,1 70 31 V103-11,5 11,5 95 47
V103-6,2 6,2 70 31 V103-12,0 12 102 51
V103-6,3 6,3 70 31 V103-12,5 12,5 102 51
V103-6,4 6,4 70 31 V103-12,8 12,8 102 51
V103-6,5 6,5 70 31 V103-13,0 13 102 51
V103-6,6 6,6 70 31 V103-13,1 13,1 102 51
V103-6,7 6,7 70 31 V103-13,5 13,5 107 54
V103-6,8 6,8 74 34 V103-14,0 14 107 54
V103-6,9 6,9 74 34 V103-14,3 14,3 111 56
V103-7,0 7 74 34 V103-14,5 14,5 111 56
V103-7,1 7,1 74 34 V103-15,0 15 111 56
V103-7,2 7,2 74 34 V103-17,5 17,5 123 62
V103-7,3 7,3 74 34 V103-19,5 19,5 131 66
V103-7,4 7,4 74 34 V103-20,0 20 131 68
V103-7,5 7,5 74 34
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DOPORUCENE REZNE PODMINKY

MEPAC CZ:

Tvrdokovové vrtaky

Obvod. rychlost (m/min)

Material

75 -135 Hlinik, hlinikové slitiny

30 - 75 Hlinik-vysoky obsah Si

75 - 135 Mosaz

45 - 75 Bronz

45 - 105 Méd, slitiny médi

40 - 60 Litina (mékka)

30 - 45 Litina (stfedni)

15 - 40 Litina (tvrda)

90 - 180 Hor¢ik

18 - 55 Monel, ocel s vys. obs. Ni
18 - 37 Ocelolitina, kujna ocel

18 - 24 Tepelné zpr. ocel (35-40 Rc)
12 - 18 Tepelné zpr. ocel (40-45 Rc)
6 - 12 Tepelné zpr. ocel (45+ Rc)
30 - 55 Stfedouhlikova ocel

18 - 40 Tvarna ocel

12 - 35 Nastrojova ocel

9 - 27 Antikorozni ocel série 300
12 - 40 Antikorozni ocel série 400
9 -20 Inconel

9 -18 Rene

12 - 30 Titan

9 - 18 Waspoloy

60 - 107 Pryskifice, laminat

60 - 183 Plasty

60 - 122 Org. sklo, sklolaminaty

25 - 60 Masonit

20 - 37 Fenolové plasty

Tvrdokovové vrtaky

d (mm) Posuv (mm/ot)
do 1,6mm 0,0125-0,0255
od 1,6mm do 3,1mm 0,0255-0,0500
od 3,2mm do 6,3mm 0,0500-0,760
od 6,3mm do 9,5mm 0,0760-0,1270
od 9,5mm do 12,0mm 0,1270-0,2030
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MEPAC CZ, s.r.o. tel. /mob. /fax e-mail
CENTRALA TRINEC tel.: 558348112
Nebory 547 mob.: 603 515 357 (obchod) info@riepat.ce
739 61 Tfinec mob.: 776 086 591 (obchod) s

WWWw.mepac.cz mob.: 773 784 101 (dilna)

tel.. 571417771

mob.: 739 075 567 (vyroba)
mob.: 739 366 619 (vyroba) info.vsetin@mepac.cz
mob.: 739 453 809 (obchod)

POBOCKA — VSETIN
Primyslovy areadl
Jasenice objekt 6

75501 Vsetin mob.: 608 710 904 (obchod)
5 tel.: 554 725 305

POBOCKA — VRBNO mob.: 603 507 946 (obchod)

Zlatohorska 648 mob.: 739 204 755 (obchod) info.vrbno@mepac.cz
739 26 Vrbno p. Pradédem mob.: 775 569 917 (dilna)
fax: 554725035
POBOCKA — POLSKO tel.: 0048 910085 519 k@rnspania
Czechowice - Dziedzice mob.: 0048 513 041 157 pac.

Zahranic¢ni zastoupeni:
MEPAC SK, s.r.o., dcefina spole¢nost, KoteSova, www.mepac.sk
ToolyTech Jena, www.toolytech.de/
Quada Laser Portugal, Marhina Grande




