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MEPAC CZ:

Navarové plné materialy pro technologii TIG (WIG) je vedle naSi nabidky laserovych
navarovych dratd, dalSim sortimentem v oblasti pfesného navarovani.

VSude tam, kde potfebujeme pfi opravach, €i technologickych zménach pfi vyrobé
forem, stfiznych nastroju atd. pouzit navafeni vétsiho mnozstvi pfidavného materialu a
zaroven muzeme okoli svaru mirné tepelné zatizit v ten okamzik muazete vyuzit nasi
Siroké Skaly navarovych materiald.

Vlastnosti navarovych materiald byly dukladné provéfované v kazdodenni praxi jiz od
roku 2003. Nejlepsi typy téchto materialt byly zaclenény do tohoto katalogu navarovych
materialtd. Nasim zakaznikim proto muzeme ve spolupraci s vyrobcem nabidnout i
vyznamné technické poradenstvi pfi feSeni jejich problém a ve spolupraci s nasimi
zahrani¢nimi partnery i metalografické zkousky, v&etné metalografickych vybrusu,
méfeni tvrdosti navafenych vrstev, chemickych analyz, smésnych ¢&i vazebnich poméru
navaiené vrstvy vici substratu, ¢i geometrii svaru.

Znaceni jednotlivych typu navarovych materialt

Materidly pro vstfikovaci formy, ohybaci a stfizné nastroje
Draty pro vysocelegované nerezavéjici oceli

Draty pro nelegovanou ocel a nizkolegovanou ocel

Draty pro svarovani slitin hliniku

Niklové slitiny pro svafovani a navarovani litiny

Niklové slitiny

Materidly pro navarovani a svarovani slitin médi

Draty pro svafovani titanu

Draty pro svarovani slitin ho¥ciku

10 Kobaltové slitiny pro navarovani

©ONOMURWNRE

— Ize tepelné zpracovdvat M — zvySena odolnost proti termosokim
B — dobre tfiskové obrobitelny N — zvySend odolnost povétrnostnim vliviim
C — dobfe lestitelny O — zvySena odolnost proti erozi a kavitaci

P —Zarupevny
D — vhodny pro nastroje pracujici za tepla
E — vhodny pro nastroje pracujici za studena Q — nitridovatelny
F —vhodny pro formy pro tlakové liti R — vytvrditelny
G — vhodné pro stfizné nastroje S — eloxovatelny
H — specidlni pouziti
T — martenziticky svarovy kov

| — zvySenda odolnost proti opotiebeni U — austeniticky svarovy kov
J —zvySena odolnost proti korozi V — ledeburiticky svarovy kov
K — zvySena odolnost proti popusténi W — niobem stabilizovany svarovy kov

L — zvySend odolnost proti okujeni



MEPAC CZ:

Aplikacni moznosti ndvarového materialu

Typ str.
A C|D|E|F|G|H|I|J|K|L|MIN|O|P|Q|R|S|T|U|V|W
ND 301W © © © © © 4
ND 303W © 5
ND 305W © © 6
ND 318W © © © 7
1 ND 351W © © © © 8
ND 352W © © © 9
ND 353W © ©|0 © 10
ND 355W © ©|© 11
ND 901 © © © 12
ND 903 © © © ©|O 13
ND 500W © © © © 14
ND 503W © © © © ) 15
ND 505W © © 16
ND 507W © © © 17
ND 513W © © © 18
2 ND 515W © © © 19
ND 516W © © © © 20
ND 517W © © © 21
ND 518W © © © © 22
ND 552W © © © © |23
ND 553W © © © © |24
ND 554W © © ©|© © ©| 25
ND 252W © 26
3 | ND255W © 27
ND 273W ©|© 28
ND 801W © © 29
ND 802W © © © © © 30
4 | NDS803W © © © 31
ND 805W © © © 32
ND 806W © © © © 33
ND 656W © © 34
5 ND 54023W © © 34
ND 612W © © © 35
ND 651W © © © © 36
ND 653W © © © 36
ND 654W © © © © 37
6 ND 655W © © 38
ND 656W © © 39
ND 657W © © 40
ND 660W © ©|© © 41
ND 701W © © ©|O 42
ND 703W ©|O © 43
ND 704W © 44
7 | ND706W © 45
ND 707W © 46
ND 751W ©|© © 46
ND 758W © 47
8 | ND860W © © 48
9 |ND859W © 49
ND 401W © © 50
ND 406W © © 50
10 ypanaw © © ® 51
ND 421W © © © 51




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 301W

Kéd pro objednani Rozmeér: pramér x délka | baleni
ND 301W 1 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 301W 1 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1kg
ND 301W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 301W 1,6 - kg pr.1,6 x 21000mm po 1kg
ND 301W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 301W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 301W 3,0 pr.3,0 x 2000mm po ks
ND 301W 3,0 - kg pr.3,0 x 1000mm po 1lkg
Material: 1.2567 (DIN norma)
PFiblizné chemické sloZzeni v %
C Mn Cr W \% Fe
0,3 0,3 2,3 4,3 0,6 Zbytek

Mechanické vlastnosti:

Tvrdost: 46 HRC, kaleno 50 HRc, zihano 22 HRC

Pouziti:

Martenziticky svarovy kov se zbytkovym austenitem. Dobra odolnost proti popusténi, do 500
°C. Moznost tepelného zpracovani a tfiskového obrabéni ve vyzihaném stavu. Pro navary
nastroju pracujicich za tepla - ostfihovace, razidla, zapustky, formy pro tlakové liti apod.




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 303W
Kéd pro objednani Rozmeér: pramér x délka | baleni
ND 303W 1 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 303W 1 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1kg
ND 303W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 303W 1,6 - kg pr.1,6 x 21000mm po 1kg
ND 303W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 303W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 303W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 303W 2,5- kg pr.2,5 x 1000mm po 1lkg
ND 303W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 303W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg
Material: 1.3348 (DIN norma)
Pfiblizné chemické sloZeni v %
C Si Mn Cr Mo w \Y Fe
1 0,45 0,4 4 9 1,8 Zbytek

Mechanické vlastnosti:
Tvrdost: 63 HRC / 65 HRC

Pouziti:

Svarovaci drat na bazi nastrojové ocele, se zvySenou houZevnatosti. Pro navafovani
nastroji a pro vyrobu nastroju navafovanim na nelegovanou nebo nizkolegovanou ocel.

Pfedehfev 400 - 450 °C.




MATERIALY PRO VSTRIKOVACi FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE MEPAC CZ:

ND 305W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 305W 1 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 305W 1 - kg pr.1,0 x 21000mm po 1kg
ND 305W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 305W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 305W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 305W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg
Material: 1.2343 (DIN norma)
PFiblizné chemické sloZeni v %
C Si Mn Cr Mo Vv Fe
0,38 1,0 0,4 5 11 0,45 Zbytek

Mechanické vlastnosti:

Tvrdost: 55 HRC, zihano 220HB, kaleno 55HRC, pop. 56 HRC

Pouziti:

Pro opravy nastroju z materialu 1.2343 nebo podobné oceli. Pro ostfihovace, zapustky,
formy pro tlak.liti. Obrobitelny jen po vyzihani. Vyborna odolnost proti opotfebeni otérem,

adhezi a proti unavé materialu.




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 318W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 318W 1,5 pr.1,5 x 1000mm po ks
ND 318W 1,5 - kg pr.1,5 x 1000mm po 1lkg
ND 318W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 318W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1lkg
ND 318W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 318W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg

Material: 1.2379 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C

Cr

Mo

1,55

12

0,7

1 Zbytek

Mechanické vlastnosti:

Tvrdost: 40 HRC, zihano 250 HV, kaleno 62 HRC

Pouziti:

Ledeburiticky svarovy kov. Drzi ostfi.

Po navareni brousitelny,

moznost tepelného

zpracovani. Pro nastroje pracujici za studena. Pro navafovani nastroj. oceli a pro vyrobu
nastroju navarovanim na neleg. ocel.




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 351W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 351W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 351W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 351W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 351W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 351W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 351W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 351W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 351W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 351W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 351W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Material: 1.4718 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr Fe

0,4 3 0,5

9 Zbytek

Mechanické vlastnosti:
Tvrdost: 60 HRC, 61 HRC po kaleni

Pouziti:

Navarovaci drat proti otéru, s zarupevnosti do 800°C. Dobra odolnost proti razim, tlaku,
valivému opotrebeni. Jedna se o chromovou ocel. Pro navafovani taznych a transportnich
valecku, stfihacich a ohybacich nastroji,drti¢l kamene, sekacu apod.




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 352W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 352W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 352W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 352W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 352W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1lkg
Material: 1.8405 (DIN norma)
Pfiblizné chemické slozeni v %
C Si Mn Cr Ti Fe
0,7 0,5 2 1 0,15 Zbytek

Mechanické vlastnosti:

Tvrdost: 40 HRC, zihano 230 HV3g, kaleno 60 HRC

Pouziti:

Navarovaci drat s pfechodovou a martenzitickou strukturou. MozZnost tepelného zpracovani.
Odolnost proti adheznimu (kontaktnimu) opotfebeni. Vodici kola, nakolky, voditka, spojky,

lisovaci naradi.




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 353W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 353W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 353W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 353W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 353W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 353W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 353W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 353W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 353W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 353W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 353W 3,0- kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 1.4115 (DIN norma)

Pfiblizné chemické sloZeni v %
C Si Mn | Cr Mo Ni Fe
0,2 05 |1 17 1,0 0,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti: Tvrdost 45 HRC [MPa] Rpo,2 490, R 690 MPa

Pouziti:

Martenziticky svar.kov, odolny teploté do 900°C. Odolava popusténi do 550 °C. Proti
abrazi,kavitaci, adhezi a kombinaci opotfebeni. Dobra korozni odolnost proti solnym
roztokim a morské vodé. Korozivzdorné a otéruvzdorné navary v chemickém pramysilu, dily
pracujici v syrovatce, formy v gumarenstvi, plastech, sklarstvi.

10




MATERIALY PRO VSTRIKOVACI FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE

MEPAC CZ:

ND 355W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 355W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 355W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 355W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 355W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 355W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 355W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 355W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 355W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 355W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 355W 3,0- kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 1.6356 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Ni

Co

Mo |Ti Fe

0,03 |18

12

4 1,8 Zbytek

Mechanickeé vlastnosti: 34 HRC / po 480°C - 4h 51HRC, s nitridaci 61 HRC

Pouziti:

Navar typu maraging - pro tfiskové obrobitelné navary, vytvrzuje vydrzi na teploté. Pro
navarovani forem pro tlakové liti hliniku, navafovani stfiznych hran, lisovacich nastroju.

Navar je mozno nitridovat.

11




MATERIALY PRO VSTRIKOVACi FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE MEPAC CZ:

ND 901
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 901 0,5 pr 0,5 x 1000mm po ks
ND 901 0,5 - kg pr.0,5 x 2000mm po 1lkg
ND 901 0,6 pr.0,6 x 1000mm po ks
ND 901 0,6 - kg pr.0,6 x 2000mm po 1lkg
ND 901 0,7 pr.0,7 x 1000mm po ks
ND 901 0,7 kg pr.0,7 x 1000mm po 1kg

Material:

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn P S Cr N Ni Fe
0,07 1,0 2,0 0,045 0,03 17 az 19,5 | 0,11 8 az zbytek
10,5

Mechanické vlastnosti: specidlni slitina, pevnost v tahu 500-700 N/mm?, leskly material (viz
DIN EN 1020, vhodné pro materialy 1.4301, 1.2343, 1.2344, 1.2083, 1.2767 a dalSi

Pouziti:

Tento typ je vhodny pro spojeni a mezivrstvy na opravy tvar u zuSlechténych oceli a oceli
uréenych pro nastroje a formy pro tepelné zpracovani. Vlastnosti: houzevnaty, elasticky,
korozi- a kyselinam-odolny material, nema tendenci popraskat, vhodné vlastnosti pro
erodovani, velmi dobfe lestitelny material.

Univerzalni pouziti, vhodny zejména pro oceli 1.4301, 1.2343, 1.2344, 1.2083, 1.2767 a
dalsi. Casto pouzivany typ. Korozivzdorny navarovy material, odoIny proti kyselinam. Mé&kky
a leskly navarovy material. Velmi mékky vypliiovy navarovy material s tvrdosti okolo 20
HRc.

12




MATERIALY PRO VSTRIKOVACi FORMY, OHYBACI A STRIZNE NASTROJE MEPAC CZ:

ND 903
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 903 0,5 pr 0,5 x 1000mm po ks
ND 903 0,5 — kg pr.0,5 x 2000mm po 1lkg
ND 903 0,6 pr.0,6 x 1000mm po ks
ND 903 0,6 - kg pr.0,6 x 2000mm po 1lkg
ND 903 0,7 pr.0,7 x 1000mm po ks
ND 903 0,7 kg pr.0,7 x 1000mm po 1kg

Material:

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn P S Cr Mo Ni Fe

0,12 <2,0 <2,0 0,045 0,03 16-19 <0,8 6-9,50 zbytek

Mechanické vlastnosti: specialni slitina, pevnost v tahu cca 1900-2450 N/mm? vyborna
lestitelnost dle DIN EN 10270-1, doporu¢eno pro materialy 1.2343, 1.23454, 1.2714,
1.2767, 1.2083 a dalsi

Pouziti:

Tento typ je vhodny pro opravy forem pro tepelné zpracovani (oceli 1.2343, 1.2344, 1.2714,
1.2767, 1.2083 a dalsi), ma dobrou tepelnou vodivost, zvySuje otéruvzdornost, vyhodny pro
opravy ploch, i pro opravy forem pro tlakové liti hliniku. Univerzalni pouziti. Vyborné
lestitelny material. Velmi €asto pouzivany typ. Korozivzdorny.

Navarovy material s nejvice pouzivanou tvrdosti u vstfikovacich forem:48 — 52 HRc

13




DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 500W

Material: 1.4430 (DIN norma)

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 500W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 500W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 500W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 500W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 500W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 500W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 500W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 500W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 500W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 500W 3,2- kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr Ni Mo

Fe

0,02 045 |14

18,5

12,5 2,6

Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 620 MPa, Ryo,2 440 MPa, As 40 %

Pouziti:

Austeniticky svarovy kov s nizkym obsahem uhliku, cca 10 % &-feritu. Odolnost proti

196°C. Lestitelny do vysokého lesku.

14
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 503W

Material: 1.4316 (DIN norma)

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 503W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 503W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 503W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 503W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 503W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 503W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 503W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 503W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 503W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 503W 3,2- kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr Ni Fe

0,01 (045 18

20 |9,8 | Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 620 MPa, Ryo,2 400 MPa, As 45 %

Pouziti:

Austeniticky svarovy kov s minimem &-feritu. Odolny proti mezikrystalické korozi do 350

v v

15




DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 505W

Priblizné chemické slozeni v %

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni

ND 505W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks

ND 505W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg

ND 505W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks

ND 505W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg

ND 505W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks

ND 505W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg

Material: 1.4462 (DIN norma)

C Si Mn | Cr | Ni Mo N Fe
0,03 [0,65|16 |23 |8,2 |32 0,15 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R, 800 MPa, Rpo2 640 MPa, As 27 % A, 200 J pfi 20°C, 128 J pfi -

196°C

Pouziti:

Pro svafovani korozivzdornych duplexnich oceli. Feriticko-austeniticky svarovy kov odolny
koroznimu plsobeni chloridu. Také pro spojovani s nelegovanymi ocelemi a pro navarovani

korozivzdornych vrstev.

16




DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 507W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 507W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 507W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 507W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 507W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 507W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 507W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 507W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 507W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 507W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 507W 3,2- kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Material: 1.4337 (DIN norma)

Pfiblizné chemické sloZeni v %
C Si Mn | Cr | Ni N Fe
0,1 04 |18 |30 |92 |0,15 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 750 MPa, Ryo,2 530 MPa, As 25 %

Pouziti:

Navarfovani, svafovani a polstafovani obtizné svafitelnych oceli, Cernobilé spoje. Svarovy
kov je korozivzdorny, odolava raziim a kavitaci. Odolnost proti okujeni do teploty 1150°C.

17




DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 513W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 513W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 513W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 513W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 513W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 513W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 513W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 513W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 513W 3,2- kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg

Material: 1.4842 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr

Ni Fe

0,12 |09 |32

20

20,5 | Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 600 MPa, Rpo,2400 MPa, As 45 %

Pouziti:

PIné austeniticky svarovy kov odolny okujeni do teploty 1200 °C, pro svafovani
austenitickych oceli typu CrNi 25-20, pro svafovani oceli, navafovani tésnicich ploch pro
vysokeé teploty.

18




DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 515W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 515W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 515W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 515W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 515W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 515W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 515W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 515W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 515W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 515W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 515W 3,2- kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Material: 1.4519 (DIN norma)

Pfiblizné chemické sloZeni v %
C Si [ Mn | Cr Ni Mo Cu Fe
0,015(0,3 | 1,7 |195|255|4,6 1,6 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 620 MPa, Ryo,2 450 MPa, As 34 %

Pouziti:

Pro vysoce korozivzdorné CrNiMo ocele. PIné austeniticky svarovy kov odolny proti korozi a

okujeni do teploty 1000°C na vzduchu. Ferit 0 FN
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 516W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 516W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 516W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 516W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 516W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 516W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 516W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg

Material: 1.4332 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr

Ni Fe

0,02 [0,45 18

24

13,5 | Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 620 MPa, Rpo.2420 MPa, As 42 %

Pouziti:

Pro spoje nerez oceli s nelegovanymi (Eerno-bilé spoje). Austeniticky svarovy kov s 15% 0-

80°C, pro Cerno-bilé spoje nejvyssi prac. teplota 300°C.

20
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 51/W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 517W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 517W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 517W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 517W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 517W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 517W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 517W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 517W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg

Material: 1.4440 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr

Ni Mo

Fe

0,02 |1 4

19

18 |45

Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 580 MPa, Rpo2 295 MPa, As 30 %

Pouziti:

PIné austeniticky a nemagneticky svarovy kov s nizkym obsahem uhliku. Odolny korozi v
chloridovych médiich do teploty 350 °C. Nejnizsi pracovni teplota -196°C. Pro svafovani
stabilizovanych a nestabilizovanych CrNi oceli, pro ¢erno - bilé spoje.
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 518W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 518W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 518W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 518W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 518W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1lkg
Material: 1.4563 (DIN norma)
Pfiblizné chemické slozeni v %
C Si |Mn |Cr | Ni | Mo Cu Fe
0,02 0,5 |1 27 |31 |35 1 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 630 MPa, Ryo,2 430 MPa, As 35 %

Pouziti:

PIné austeniticky svarovy kov s velkou odolnosti proti korozi do 450 °C, s odolnosti proti
kyseliné sirové, fosforeCné a dusi¢né a nékterym organickym kyselinam. NejnizSi pracovni
teplota -196°C, odolnost proti okujeni do 1050°C.
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 552W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 552W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 552W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 552W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 552W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 552W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 552W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 552W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 552W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 552W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 552W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Material: 1.4551 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn | Cr

Ni Nb Fe

0,05 | 0,5 | 1,8 | 19,4

9,54 0,6 | Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 660 MPa, Ryo,2 460 MPa, As 42 %

Pouziti:

Niobem stabilizovany svarovy kov s minimem &-feritu. Pro spojovani nestabilizovanych
nerez oceli se stabilizovanymi. Odolnost proti mezikrystalické korozi do 400°C, odolnost
okujeni do 800°C. Pouziti od - 196 °C.
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 553W

Priblizné chemické slozeni v %

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 553W 1,0 pr.1,0 x 1000mm po ks
ND 553W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 553W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 553W 1,6 - kg pr.1,6 x 1000mm po lkg
ND 553W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 553W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 553W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 553W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1lkg
ND 553W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 553W 3,0 - kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg
ND 553W 4,0 pr.4,0 x 1000mm po ks
ND 553W 4,0 - kg pr.4,0 x 1000mm po 1kg
ND 553W 5,0 pr.5,0 x 2000mm po ks
ND 553W 5,0 - kg pr.5,0 x 2000mm po lkg
Material: 1.4576 (DIN norma)
C Si |[Mn |Cr |Ni Mo | Nb Fe
0,03 |05 1,7 19,611,427 |0,6 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R, 650 MPa, Ryo2 450 MPa, As 32 %

Pouziti:

Niobem stabilizovany svarovy kov s 10% &-feritu. Pro spojovani stabilizovanych oceli s
nestabilizovanymi. Odolnost proti mezikrystalické korozi do 400°C, okujeni do 800°C. Min.
prac. teplota —120°C.
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DRATY PRO VYSOCELEGOVANE NEREZAVEJiCi OCELI

MEPAC CZ:

ND 554W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 554W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 554W 1,0 - kg pr.1,0 x 21000mm po 1kg
ND 554W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 554W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 554W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 554W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 554W 2.4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 554W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 554W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 554W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg

Material: 1.4370 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si | Mn | Cr

Ni Fe

0,08 109 |7 19,2

9 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 650 MPa, Rpo.2450 MPa, As 42 %

Pouziti:

PIné austeniticky nemagneticky svarovy kov, odolny termoSokim. Pro spojovani nerez oceli
s nelegovanymi a pro polStafovani a navarovani. Odolnost porti okujeni do 850°C, korozi do
300°C, pouziti od —110°C. Material je za studena vytvrditelny.
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DRATY PRO NELEGOVANOU A NiZKOLEGOVANOU OCEL

MEPAC CZ:

ND 252W

Material: 1.7339 (DIN norma)

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 252W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 252W 1,0 - kg pr.1,0 x 2000mm po 1lkg
ND 252W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 252W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 252W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 252W 2,0 - kg pr.2,0 x 1000mm po 1kg
ND 252W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 252W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 252W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 252W 3,0 - kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg

Priblizné chemické slozeni v %

Mechanické vlastnosti: R 510 MPa, Ryo,2 315 MPa, As 20 %

Pouziti:

C Si | Mn

Cr

Mo | Fe

01 |06 |1

11

0,5 | Zbytek

svarovani kotlt a parovodu.
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DRATY PRO NELEGOVANOU A NiZKOLEGOVANOU OCEL

MEPAC CZ:

ND 255W

Priblizné chemické slozeni v %

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 255W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 255W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 255W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 255W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 255W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 255W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 255W 3,0 pr.3,0 x 21000mm po ks
ND 255W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg
Material: 1.5125 (DIN norma)
C Si Mn Fe
0,08 0,8 1,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 530 MPa, Ryo,2 385 MPa, As 20 %

Pouziti:

Pomédény svarovaci drat pro svafovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli. Pro teploty
—30°C az 450 °C. Pro svarovani konstrukci, tlakovych nadob, lodi a dopravnich prostfedkd.
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DRATY PRO NELEGOVANOU A NiZKOLEGOVANOU OCEL

MEPAC CZ:

ND 273W

Material: 1.5424 (DIN norma)

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 273W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 273W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 273W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 273W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 273W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 273W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 273W 3,0 pr.3,0 x 21000mm po ks
ND 273W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg

Priblizné chemické slozeni v %

Si Mn

Mo Fe

0,1 0,7 11

0,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 560 MPa, Rpo,2 460 MPa, As 18 %

Pouziti:

Pro Mo legované, Zarupevné materialy. Pracovni teplota svarového kovu od -50 do 550°C,
material je odolny proti starnuti. Pro svafovani kotll, potrubi, vyménikd, ventilatort a dalSich

konstrukci.
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DRATY PRO SVAROVANI SLITIN HLINIKU

MEPAC CZ:

ND 801W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 801W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 801W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 801W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 801W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg

Material: 3.0805 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Ti Al

0,1 Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 65 MPa, Rpo2 20 MPa, As 35 %

Pouziti:

Pro svafovani Cistého hliniku a slitin AIMn a AIMnCu. Jemnozrnny svarovy kov diky

pfidavku Ti. Lestitelny do vysokého lesku, eloxovatelny.
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DRATY PRO SVAROVANI SLITIN HLINIKU

MEPAC CZ:

ND 802W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 802W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 802W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 802W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 802W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 802W 2,5 pr. 2,5 x 1000mm po ks
ND 802W 2,5 - kg pr. 2,5 x 1000mm po 1kg
ND 802W 3,2 pr. 3,2 x 1000mm po ks
ND 802W 3,2 - kg pr. 3,2 x 1000mm po 1kg
ND 802W 4,0 pr. 4,0 x 1000mm po ks
ND 802W 4,0 - kg pr. 4,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 3.3556 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Mg Mn Cr

Ti Al

5 0,5 0,3

0,15 | Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 235 MPa, Rpo2 110 MPa, As 17 %

Pouziti:

Pro svafovani slitin AIMg, AIMgSi, AlZnMg. Jemnozrnny svar.kov diky pfidavku Ti. Prac.
teplota -196 az 100°C. Lestitelny, eloxovatelny. Odolny povétrnostnim vlivim, morské vodeé,
zfedéné kyseliné dusi¢né a sodnému louhu
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DRATY PRO SVAROVANI SLITIN HLINIKU

MEPAC CZ:

ND 803W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 803W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 803W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 803W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 803W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1lkg
Material: 3.2245 (DIN norma)
Pfiblizné chemické slozeni v %
Si Ti Al
5 0,1 Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 180 MPa, Rpo,2 80 MPa, As 15 %

Pouziti:

Pro svafovani Cistého hliniku, slitin hliniku AlSi a AISiMg a dalSich slitin hliniku do obsahu
legur 2%. Korozni odolnost proti mofské vodé, povétrnostnim vliviim, lestitelny. Eloxovani
do tl. 10 ym jako dekorativni, silnéjSi vrstvy jsou diky obsahu Si Sedé az Cerné.
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DRATY PRO SVAROVANI SLITIN HLINIKU

MEPAC CZ:

ND 805W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 805W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 805W 1,6- kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 805W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 805W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 805W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 805W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1kg
ND 805W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 805W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg

Material: 3.3536 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Mg Mn

Cr

Ti Al

3 0,3

0,2

0,15 | Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 190 MPa, Ry02 80 MPa, As 20 %

Pouziti:

Pro slitiny AIMgl - 3, AIMgSi, AIMg2 Mn apod. Dobra odolnost povétrnostnim vlivim.

Lestitelny a eloxovatelny.
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DRATY PRO SVAROVANI SLITIN HLINIKU

MEPAC CZ:

ND 806W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 806W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 806W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 806W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 806W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1lkg
ND 806W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 806W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg
Material: 3.3548 (DIN norma)
PFiblizné chemické sloZeni v %
Mg Mn Ti Al
5 0,8 0,1 Zbytek

Mechanické vlastnosti: Rm 275 MPa, Rpo2 125 MPa, As 17 %

Pouziti:

Pro svafovani slitin hliniku typu AIMgMn, pro spojovani AIMgMn s AIMg- Si, AIMg3 apod.
Neni nachylny k trhlindm za horka. Pracovni teplota od -196 do 80 °C. LeStitelny,

eloxovatelny. Odolny povétrnostnim vlivim a morské vodé.
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NIKLOVE SLITINY PRO SVAROVANI A NAVAROVANI LITINY MEPAC CZ:

ND 656W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 656W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 656W 1,0 - kg pr.1,0 x 21000mm po 1kg
ND 656W 1,2 pr.1,2 x 1000mm po ks
ND 656W 1,2 - kg pr.1,2 x 2000mm po 1lkg

Material: 2.4155 (DIN norma)
Priblizné chemické slozeni v %
Ti Ni

3 Zbytek

Mechanické vlastnosti: R 200 MPa, Rpo,2 450 MPa, As 25 %, TVRDOST 130 HB
Pouziti:

PIné austeniticky svarovy kov. Odolnost proti organickym solim. Pro svarovani Ni slitin,
spojovani s neleg. a nizkoleg. ocelemi, polStafovani a pro svarovani litin s nebo lamelovym
grafitem za studena.

ND 54023W

Kod pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni

ND 54023W 1,2 pr.1,0 x 1000mm po ks

ND 54023W 1,2- kg | pr.1,0 x 27000mm po 1lkg

Material: 2.4560 (DIN norma)
Mechanické vlastnosti: R 350 MPa, Ry02470 MPa, As 15 % Tvrdost 170 HV
Pouziti:

Austeniticky svarovy kov s kuliCkovym grafitem. Neni nachylny k tvorbé péra. Vyborna
odolnost proti tvorbé trhlin za tepla vlivem Mn pfisad. Vhodny ke svafovani riznych typu litin
— ozubena kola, klikové hfidele pfevodovek, zdvihatka ventill a;.
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ:

ND 612W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 612W 1,0 pr.1,0 x 2000mm po ks
ND 612W 1,0 - kg pr.1,0 x 21000mm po 1kg
ND 612W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 612W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 612W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 612W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 612W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 612W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 612W 3,0 pr.3,0 x 21000mm po ks
ND 612W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg

Material: 2.4806 (DIN norma)

PFiblizné chemické sloZeni v %
C Si Mn Fe Cr Nb Ni
0,025 (0,3 4 3 19 2 zbytek

Mechanické vlastnosti: Rpo» 360 MPa, R, 600 MPa As 25%, A, 80 J, -196°C 60 J

Pouziti:

Pro spojovani slitin NiCr15Fe, pro spoje s nerez ocelemi, nizkolegovanymi ocelemi. Odolny
okujeni do 1000°C, do 850°C, pro pouziti od —196°C. Korozni odolnost proti suchému
chloru, chloridim, mastnym kyselinam, kyseliné fosfore¢né, sodnému louhu.
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ:

ND 651W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 651W 3,0 pr.3,0 x 2000mm po ks
ND 651W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg
Material: 2.4654 (DIN norma)
Pfiblizné chemické slozeni v %
C Si |Mn |Fe |Cr | Mo |Co |Al Ti Ni
0,03/03 (03 |2 |20 |45 |14 |15 |3 zbytek

Mechanické vlastnosti: Tvrdost [HB]245, az 375

Pouziti:

Svarovy kov na bazi Ni, odolny vysokoteplotni korozi do 1000°C. Zaropevny do 900 °C.
Vytvrditelny umélym starnutim. Pro vyrobu naradi pracujiciho za tepla navafovanim na
nizkolegovanou ocel. Vytvrzeni 840°C/4h/vzduch nebo 760°C/16h/vzduch

ND 653W

Priblizné chemické slozeni v %

Kod pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni

ND 653W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks

ND 653W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1kg
Material: 2.4611 (DIN norma)

C Si Mn |Fe Mo |Cr |Ti Co |Ni

0,01 /00805 |3 |16 |16 |0,7 |2 zbytek
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ

e
o
B

Mechanické vlastnosti: Ry > 300 MPa, R 650 MPa As 25%, A, 80 J, -196°C 60 J

Pouziti:

Zarupevny svarovy kov odolny mezikrystalické korozi, chloriddim, Zelezitym a mé&dénym
solim, kyseliné sirové, chlorovému vapnu, octu, mléku a kyseliné citrbnové, mastnym
kyselinam a sodnému louhu. Odolny okujeni do 1000 1C. Pro svafovani NiMo16CrTi, spoje

s oceli a polStarovani.

ND 654W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 654W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 654W 1,6 - kg pr.1,6 x 1000mm po 1kg
ND 654W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 654W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 654W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 654W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1lkg

Material: 2.4611 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr

Mo | Fe | Nb

Ni

0,03 0,25|0,2

22

zbytek

Mechanické vlastnosti: Ry 2 420 MPa, R 700 MPa As 25%, A, 96 J, -196°C 60 J

Pouziti:

Austeniticky svarovy kov, pro pouziti od —196°C, odolny okujeni do 1100° C, pro atmosféru
se sirou do 500°C. Odolnost proti CI mediim, sirnym solim, ledku, kyseliné fosfore¢né a
fluorovodikové. Pro svarovani CrNiMo oceli, NiMo slitin, REA slitin a spoje s neleg. a

nizkolegovanymi ocelemi.
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ:

ND 655W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 655W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 655W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 655W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 655W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1lkg
ND 655W 3,2 pr.3,2 x 1000mm po ks
ND 655W 3,2 - kg pr.3,2 x 1000mm po 1kg
Material: 2.4886 (DIN norma)
PFiblizné chemické sloZeni v %
C Si Mn |Cr |Mo |Fe w Vv Co Ni
0,010,081 16 |16 5,5 3,7 0,2 2,5 zbytek

Mechanicke vlastnosti: Ry 2 400 MPa, Ry, 700 MPa As 25%, A, 72J

Pouziti:

Drat pro svarovani niklovych slitin a pro smésné spoje. Odolnost proti okujeni do 1100°C,
korozni odolnost v oxidacnich a redukénich médiich, také proti korozi pod napétim. Pro
spojovani NiMo slitin, také pro spoje s nelegovanym, nizkolegovanymi a vysokolegovanymi

ocelemi.
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ:

ND 656W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 656W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 656W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 656W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 656W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 2.4155 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Ti

Ni

3

zbytek

Mechanické vlastnosti: Ry > 200 MPa, Ry 410 MPa As 25%, Tvrdost 130 HB

Pouziti:

PIné austeniticky svarovy kov. Odolnost proti NaOH, amoniaku a organickym solim. Pro
svarovani Ni slitin, spojovani s neleg. a nizkoleg. ocelemi, polstarfovani a pro svafovani litin

za studena.
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ:

ND 657W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 657W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 657W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 657W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 657W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1lkg

Material: 2.4607 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C

Si

Mn

Cr

Mo

Al

Co

Ni

0,01

0,1

0,5

23

16

0,2

0,3

zbytek

Mechanické vlastnosti: Ry 2 400 MPa, Ry 760 MPa As 25%, Tvrdost 130 HB

Pouziti:

Niklova slitina s minimalnim obsahem C a Si - odolny proti mnoha korozivnim médiim v
oxidacnim i redukénim prostfedi - soli, sira, fosfor i pfi vysoké teploté. Odolnost proti okujeni
1100°C, v atmosfére siry do 500°C. Pro svarovani korozivzdornych oceli, REA materiall a
spoje s nelegovanou oceli.
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NIKLOVE SLITINY

MEPAC CZ:

ND 660W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 660W 1,5 pr.1,5 x 1000mm po ks
ND 660W 1,5 - kg pr.1,5 x 1000mm po 1kg
ND 660W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 660W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 660W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 660W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1lkg
ND 660W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 660W 3,0 - kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 2.4377 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

C |Si|Mn

Cu

Ti |Fe | Al | Ni

011 |35

31

25 (15 |1 | zbytek

Mechanické vlastnosti: Ry > 200 MPa, Ry, 400 MPa As 25%, A, 88 J

Pouziti:

Pro svar. niklu, médi a oceli. Odolava kavitaci a treni kov-kov v suchém i mazaném stavu.
Prac. teplota od —10 °C do 400 °C. Odolnost proti vodé, solim, mineral. a org. kyselinam,
alkaliim, suchym plynidm jako amoniak, chlér, fluorovodik, vodik, para. Pro spojovani

NiCu30 Fe, spoje s oceli.
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SLITINY MEDI

MEPAC CZ:

ND 701W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 701W 1,6 pr.1,6 x 1000mm po ks
ND 701W 1,6 - kg pr.1,6 x 2000mm po 1lkg
ND 701W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 701W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 701W 2,4 pr.2,4 x 1000mm po ks
ND 701W 2,4 - kg pr.2,4 x 1000mm po 1kg
ND 701W 3,0 pr.3,0 x 21000mm po ks
ND 701W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg

Material: 2.0837 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Ni | Fe | Mn

Ti

Cu

31/0,7 |1

0,3

zbytek

Mechanické vlastnosti: Ry 350 MPa, R, 180 MPa As 25%

Pouziti:

Zarupevny svarovy kov s vysokou odolnosti proti erozi a kavitaci. Pro teploty do 300 °C.
Vysoka korozni odolnost proti vodé (pitné, morské, splasky), neoxidujicim kyselinam, pare
do 250 °C, louhdm. Pro navafovani armatur, lodnich Sroubu, spoje s oceli apod.
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SLITINY MEDI

MEPAC CZ:

ND 703W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 703W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 703W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 703W 2,5 pr.2,5 x 1000mm po ks
ND 703W 2,5 - kg pr.2,5 x 1000mm po 1lkg
ND 703W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 703W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg

Material: 2.1022 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Sn Cu

6,5 zbytek

Mechanické vlastnosti: R, 295 MPa, po vytvrzeni 590 MPa, Ryo.2 185 MPa, po vytvrzeni 510

MPa As 25 %, Tvrdost 95 / 150 HB

Pouziti:

Homogenni svarovy kov. Vytvrditelny tlakem nebo razem. Nizky soucinitel tfeni kov - kov.
Korozni odolnost proti vodé, mofské vodé, splaskim, organickym kyselinam (kyselina
mravenci, kyselina citronova). Pro spojovani médi, bronzi, mosazi, spojovani Cu slitin s

oceli, litinou a Ni slitinami.
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SLITINY MEDI

MEPAC CZ:

ND 704W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 704W 1,5 pr.1,5 x 1000mm po ks
ND 704W 1,5 - kg pr.1,5 x 1000mm po 1lkg
ND 704W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 704W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 704W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 704W 3,0 - kg pr.3,0 x 21000mm po 1kg

Material: 2.1211 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Ag Cu

1 zbytek

Mechanické vlastnosti: Ry, 215 MPa, po vytvrzeni 410 MPa, Rpo2 70 MPa, po vytvrzeni 390

MPa As 30 %, Tvrdost 55/ 110 HB

Pouziti:

Vysoka elektricka vodivost, tepelna vodivost. MozZnost vytvrzeni za studena. Pro spojovani
Cu, pro navarovani na nelegovanou ocel. NedoporucCuje se pro svafovani Cu s vice nez
0,02% O2. Pro chemicky, potravinarsky, textilni a elektrotechnicky prumysi.
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MEPAC CZ:

SLITINY MEDI
ND 706W
Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 706W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 706W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 706W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 706W 3,0 - kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 2.1461 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Mn

Si

Cu

1

3

zbytek

Mechanické vlastnosti: Rn350 MPa, R 02 150 MPa, As40% Ay 60 J, Tvrdost 80 HB

Pouziti:

Pro svafovani médi, slitin CuZn a Cu Si. Pro MIG pajeni pozinkovanych oceli. Pro
navarovani na nelegovanou ocel. Pro svafovani vykovkl z médi, pro svarovani chladicich

zarizeni.
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SLITINY MEDI

MEPAC CZ:

ND 707W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 707W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 707W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 707W 3,0 pr.3,0 x 1000mm po ks
ND 707W 3,0 - kg pr.3,0 x 2000mm po 1lkg

Priblizné chemické slozeni v %

Sn Mn Si

Cu

02 (10 |18

zbytek

Mechanické vlastnosti: R, 285 MPa, As 45 % Tvrdost 62 HB

Pouziti:

Pro TIG pajeni pozinkovanych plechl, pro spojovani médi, tombaku CuZn5, CuZn10,
CuZn15 a slitin CuMg, pro spojovani oceli. Pfidavny material také pro plasmové pajeni

pozinkovanych plech.

ND 751W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 751W 2,0 pr.2,0 x 1000mm po ks
ND 751W 2,0 - kg pr.2,0 x 2000mm po 1lkg
ND 751W 2,4 pr. 2,4 x 1000mm po ks
ND 751W 2,4 - kg pr. 2,4 x 1000mm po 1lkg
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SLITINY MEDI MEPAC CZ:

Material: 2.0921 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Al Cu

8 zbytek

Mechanické vlastnosti: Rn390 MPa, Ryo2 140 MPa, As 45 % Tvrdost 100 HB, po vytvrzeni
140 HB

Pouziti:

Svarovy kov za studena vytvrditelny, s velkou houzevnatosti a taznosti, bez trhlin. Pasivacni
povlak chrani pfed korozi solnych roztoku, mofské vody, octa a kyseliny sirové. Bez pora.

Pro svarovani slitin CuAl a pro korozivzdorné navary na oceli a litiné. Také pro voditka a
kluzna ulozeni.

ND 758W

Kod pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni

ND 758W 3,2 pr. 3,2 x 1000mm po ks

ND 758W 3,2 - kg pr. 3,2 x 1000mm po 1kg

Material: 2.0922 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Al | Ni Fe Mn Cu

8 |2 2 2 zbytek

Mechanickeé vlastnosti: R,530 MPa, As 30 % Ay 70 J,Tvrdost 140 HB

Pouziti:

Pro svarovani slitin CuAl a pro navafovani na ocel, ocelolitinu , litinu a méd. Pro tfeci plochy
(voditka, loziska), tazné nastroje pro CrNi ocel, tésnici plochy armatur.
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DRATY PRO SVAROVANI TITANU

MEPAC CZ:

ND 860W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 860W 1,5 pr. 1,5 x 1000mm po ks
ND 860W 1,5 - kg pr. 1,5 x 1000mm po 1lkg

Material: 3.7036 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Fe

C

Ti

0,2

0,03

zbytek

Mechanické vlastnosti: Rn 390 MPa, Ryo2250 MPa, As 22 %

Pouziti:

Pro svafovani Titanu - grade Il a . Vyborna korozni odolnost. Vysoka odolnost proti erozi.

Hustota 4,5 kg/dm3
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DRATY PRO SVAROVANI SLITIN HORCIKU

MEPAC CZ:

ND 859W

Kod pro objednani Rozmeér: pramér x délka baleni
ND 859w 3,0 pr. 3,0 x 2000mm po ks
ND 859W 3,0 - kg pr. 3,0 x 2000mm po 1lkg

Material: 3.5812 (DIN norma)

Priblizné chemické slozeni v %

Al Zn Mn

Mg

8 0,7 0,3

zbytek

Mechanické vlastnosti: R, 160 MPa, Ryo2 90 MPa, As 5 %

Pouziti:

Pro svarfovani hof¢ikovych slitin. Bloky motord, dily motorek a automobill, letadel a stroja.

Hustota 1,8 kg/dm3
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KOBALTOVE SLITINY PRO NAVAROVANI

MEPAC CZ:

ND 401W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 401W 3,0 pr. 3,0 x 1000mm po ks
ND 401W 3,0 - kg pr. 3,0 x 1000mm po lkg
ND 401W 4,0 pr. 4,0 x 1000mm po ks
ND 401W 4,0 - kg pr. 4,0 x 2000mm po 1lkg

Priblizné chemické slozeni v %

C Cr w

Co

2,4 |33 13

zbytek

Mechanické vlastnosti: Tvrdost 55 HRC (pfi 20 °C)

Pouziti:

Kobaltova slitina pro navafovani armatur a nastroji pracujicich za tepla. Zarupevnost do
900°C. Nizky soucinitel tfeni.

ND 406W

Kod pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 406W 3,0 pr. 3,0 x 1000mm po ks
ND 406W 3,0 - kg pr. 3,0 x 2000mm po 1lkg
ND 406W 4,0 pr. 4,0 x 2000mm po ks
ND 406W 4,0 - kg pr. 4,0 x 1000mm po 1kg

Priblizné chemické slozeni v %

C Cr W

Co

1,0 | 27 4,5

zbytek

Mechanickeé vlastnosti: Tvrdost 39 HRC (pfi 20 °C)
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K OBALTOVE SLITINY PRO NAVAROVANI MEPAC CZ:

Pouziti:
Kobaltova slitina pro navarovani armatur, extrudérovych Sneku, zapustek, nozi pracujicich
za tepla apod. Odolnost proti okujeni do 1200°C.

ND 412W

Kéd pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni

ND 412W 3,0 pr. 3,0 x 1000mm po ks

ND 412W 3,0 - kg pr. 3,0 x 1000mm po 1kg

Priblizné chemické slozeni v %

C Cr wW Co

1,8 | 29 8,5 zbytek

Mechanickeé vlastnosti: Tvrdost 50 HRC (pfi 20 °C)
Pouziti:

Kobaltova slitina s odolnosti proti termosokiim, abrazi, tlaku a razim. Zarupevny do 900°C.
Pro navarovani zapustek, nozd, armatur.

ND 421W
Kod pro objednani | Rozmér: pramér x délka | baleni
ND 421W 3,0 pr. 3,0 x 1000mm po ks
ND 421W 3,0 - kg pr. 3,0 x 2000mm po 1lkg
ND 421W 4,0 pr. 4,0 x 1000mm po ks
ND 421W 4,0 - kg pr. 4,0 x 1000mm po 1kg

Mechanickeé vlastnosti: Tvrdost 330 HV 30 Po vytvrzeni za studena 500 HV 30
Pouziti:

Zarupevny svarovy kov na bazi Co. Odolny proti termogoktim, vysokoteplotni korozi. Nizky
soucinitel tfeni. Pro navarovani ostfihovacu, protlaCovacich trna, tésnicich ploch armatur.
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