Nastroje na graft / MEPAC CZ:
S diamantovym poviakem
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NASTROJE NA GRAFIT S DIAMANTOVYM POVLAKEM

7
MEPAC CZ : VZDY NECO NOVEHO WWW. mepac.cz info@mepac.cz tel: 558 348 112




MEPAC CZ:

Nastroje na grafit s diamantovym povlakem maji Spickové fezaci vlastnosti a dlouhou Zivotnost. Se
specialnim slinutym substratem, vysoce vykonnou geometrii a diamantovym povlakem nejvyssi kvality se
jejich Zivotnost zvySuje na 12 — 20 pouziti, nez dojde k odpovlakovani.

Rezna _
délka (mm) Pouziti:
12000
Elektrotechnicky prlimysl, vyroba forem, lisovani atd.
10000
2000 Kompozitni materialy:
Plasty vyztuzené uhlikovymi vlakny (CFRP), plasty
o vyztuzené skelnymi viakny, PEEK, PBI atd.
4000 (kontaktujte nas ohledné tohoto druhu pouziti)
2000
u:«*:‘zf«zm’

Titanovy Ostatni diam. _SF-diamantové
povlak nastroje nastroje

Rezné vlastnosti:

Nastroj: kulova stopkova fréza R3
Rezna rychlost: 220m/min. Ostatni diam. nastroje SF diam. néstroje
Ubér: 0,08mm po 4850m fezani po 10500m Fezani
Grafit: POCO EDM200

PouZiti: opracovani grafitovych elektrod tfidy (Urovné) Z

Poznamka: Zivotnost nastroju zavisi na mnoha faktorech, jako stroje ve kterych jsou pouzivany, typ drzaku,
tvrdost grafitu, pozadavek na kvalitu povrchu atd. VysSe uvedené informace nezahrnuji vSechny ptipady.




NASTROJE PRO HRUBOVANI GRAFITU

4

| SF-DMR4-2-12-17-75 4 2 12 17 75 4
SF-DMR6-2-18-2360 6 2 18 23 60 6
 SF-DMR6-2-18-23-100 6 2 18 23 100 6
 SF-DMR8-2-24-35-100 8 2 24 35 100 8
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ZASUVNE SYSTEMY S DIAMANTOVYM POVLAKEM

NA REZANIi GRAFITU

3 Zakulacené vlozky,

vicenasobné fezaci pozice, nizké naklady

O jeden milimetr men§i neZ fezaci primér,

nikdy nezaséhne vertikalni sténu

Dlouhy dosah pfi frézovani hlubokych dutin

S diamantovym povlakem dosahuje dlouhé Zivotnosti pfi fezani grafitu

Minimalni primér 11 mm

D11R2.5 10 125 2 RDHX0501

Typ vlozky Tvar viozky

RDHX0501 -]

RDHX0802 - ]

SEHT1204 ‘




MEPAC CZ:

WNeELdC CS
MINI NASTROJE

PRUMER NASTROJE: 0,2 - 2mm

L1

Valcové frézy

_ ______
_ ______
| SF-DMS06-2-1,8-1,8-40

|SF-DMS06-2-1,8:5-40 ______
| SF-DMS08-2-2,4-2,4-40 08 2 2,4 2,4 a0 3
'SF-DMs08-22,4740 08 2 24 7 4 3
SFOMS1236s0 1 2 3 & s 3
SFDMS12-3650 1 2 3 1 s 3
SFDMSL5-2365 15 2 3 & s 3
SF-DMS1,5-23-10-50 15 2 3 10 50 3
SFDMSLs231650 15 2 3 1 s 3
| SF-DMS1,5-2-3-20-50 1,5 2 3 20 50 3
SFDMs24-6650 2 4 6 6 s 3
SFDMs24-6650 2 4 6 1 s 3




Kulové frézy

Obj. cislo

SF-DMB04-2-0,4-0,4-40
SF-DMB05-2-0,5-1,5-40
SF-DMB05-2-0,5-4-40
SF-DMB06-2-0,6-1,8-40
SF-DMB06-2-0,6-5-40
SF-DMB08-2-0,8-2,4-40
SF-DMB08-2-0,8-7-40
SF-DMB1-2-3-3-50
SF-DMB1-2-3-6-50
SF-DMB1-2-3-10-50
SF-DMB1-2-3-16-50
SF-DMB1-2-3-20-50
SF-DMB1,5-2-3-6-50
SF-DMB1,5-2-3-10-50
SF-DMB1,5-2-3-16-50
SF-DMB1,5-2-3-20-50
SF-DMB2-4-6-6-50
SF-DMB2-4-6-10-50
SF-DMB2-4-6-16-50
SF-DMB2-4-6-20-50

STANDARD NASTROJE
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PRUMER NASTROJE: 3 — 12mm

MEPAC CZ:

Pocet bfitd  Délka bfitd  Pracovni ¢ast Celkova délka ¢ Stopky
I (mm) L1 (mm) L (mm) D (mm)
2 04 0,4 40 3
2 0,5 1,5 40 3
2 0,5 4 40 3
2 0,6 1,8 40 3
2 0,6 5 40 3
2 0,8 24 40 3
2 0,8 40 3
2 3 50 3
2 3 50 3
2 3 10 50 3
2 3 16 50 3
2 3 20 50 3
2 3 6 50 3
2 3 10 50 3
2 3 16 50 3
2 3 20 50 3
4 6 6 50 3
4 6 10 50 3
4 6 16 50 3
4 6 20 50 3
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Valcové frézy

Obj. cislo

SF-DMS3-4-9-15-75
SF-DMS4-4-15-20-75
SF-DMS4-4-15-20-100
SF-DMS6-4-20-25-60
SF-DMS6-4-20-25-100
SF-DMS6-4-20-25-150
SF-DMS8-4-25-35-100
SF-DMS8-4-25-35-150
SF-DMS10-4-25-35-100
SF-DMS10-4-25-35-150

Kulové frézy

Obj. cislo

SF-DMB3-4-9-15-75
SF-DMB4-4-15-20-75
SF-DMB4-4-15-20-100
SF-DMB6-4-20-25-60
SF-DMB6-4-20-25-100
SF-DMB6-4-20-25-100
SF-DMB8-4-25-35-100
SF-DMB8-4-25-35-150
SF-DMB10-4-25-35-100
SF-DMB10-4-25-35-150
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Pocet bfita
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Pracovni cast
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MEPAC CZ:
W
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Bay of Biscay

® Quada Laser Portugal
FUGAL

MEPAC CZ, s.r.o. tel. /mob. /fax e-mail
CENTRALA TRINEC tel.: 558348 112
Nebory 547 mob.: 603 515 357 (obchod) info@riepat.ce
739 61 Trinec mob.: 776 086 591 (obchod) s

WWWw.mepac.cz mob.: 773 784 101 (dilna)

tel.. 571417771

mob.: 739 075 567 (vyroba)
mob.: 739 366 619 (vyroba) info.vsetin@mepac.cz
mob.: 739 453 809 (obchod)

POBOCKA — VSETIN
Primyslovy areal
Jasenice objekt 6

75501 Vsetin mob.: 608 710 904 (obchod)
5 tel.: 554725305

POBOCKA — VRBNO mob.: 603 507 946 (obchod)

Zlatohorska 648 mob.: 739 204 755 (obchod) info.vrbno@mepac.cz
739 26 Vrbno p. Pradédem mob.: 775 569 917 (dilna)
fax: 554725035
POBOCKA — POLSKO tel.: 0048 910085 519 _
Czechowice - Dziedzice mob.: 0048 513 041 157 pac.

Zahranicni zastoupeni:
MEPAC SK, s.r.o., dcefina spolec¢nost, KoteSova, www.mepac.sk
ToolyTech Jena, www.toolytech.de/
Quada Laser Portugal, Marhina Grande




