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Katalog laserovych navarovych materialti

Laserové navarové materialy tvofi v sou¢asné dobé vyznamnou cast v oblasti navarovych materiald.
Nachazeji vyuZiti pfi navarovani v oblasti zdravotnické techniky, vyrobé senzord, jemné mechaniky,
mikroelektroniky, leteckého prdmyslu, dentdlni techniky ¢i presného strojirenstvi. Diky miniaturizaci
navaru a minimalnimu ovlivnéni okoli pfitom zachranuji drahé dily, Setfi naklady na dalsi zpracovani,
zmény a Upravy rozmérl a umoznuji miniaturizaci a vyrobu dilG, které by jinak nebylo mozné
realizovat.

Laserové navarovani presnych nastroji a forem tak pfinasi vyznamné casové a ekonomické Uspory
vSude tam, kde musi byt rychle dosazeno zmén tvaru ¢i opravy na puvodni miry. Dobré laserové
navarovaci materialy jsou vedle zkuSeného svarece a vhodného laserového navarovaciho systému
nutnym predpokladem pro dosazeni kvalitnich laserovych navaru.

V oblasti laserového navarovani se pohybujeme jiz od roku 2003. Jako jedind firma jsme ziskalina na
Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Brné 2004, na mezindrodnim veletrhu Plastpol Kielce v Polsku
2005 a na Mezindrodnim strojirenském veletrhu v Nitfe na Slovensku 2006 zlaté medaile za laserové
navarovaci systémy rady ACP.

-
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MEPAC CZ:

Jsme vyhradnim zastoupenim némeckého vyrobce firmy QUADA
pro CR a Slovensko

Nami nabizené typy predstavuji evropskou technologickou a kvalitativni Spicku v této oblasti, ke
kazdému typu je zpracovan podrobny aplikaéni popis véetné chemického sloZeni, oblasti pouZiti
mechanickych parametrd i specifickych vlastnosti a moznosti dalSiho zpracovani daného typu
laserového navarovaciho materidlu.

Fotografie metalografického vybrusu jednoho z nasich navart

] A % 5 2 (2 g s A “‘5, . .““F.
Detail propojeni navarového materialu s Ptiklad navareni 1 vrstvy materidlem
plvodnim materidlem v misté navareni QuFel0 o prliméru 3mm

Vlastnosti laserovych navarovych materialQ byly dikladné provérované v kazdodenni praxi jiz od roku
2003. Nejlepsi typy téchto materiall byly zaclenény do tohoto katalogu laserovych navarovych
material(. Nasim zakaznikim proto mizeme ve spolupraci s vyrobcem nabidnout i vyznamné
technické poradenstvi pfi feseni jejich problémU a ve spolupraci s nasimi zahrani¢nimi partnery i
metalografické zkousky, véetné metalografickych vybrusli, méreni tvrdosti navarenych vrstev,
chemickych analyz, smésnych ¢i vazebnich pomér( navarené vrstvy vici substratu, ¢i geometrii svaru.

Nabizime velmi Sirokou skalu laserovych navarovych materidlli presné orientovanych
na aplikacni potfeby zakaznikd.

Laserové navarové materidly nabizime v rliznych balenich: od malych (baleno v tyc¢kach), pro vlastni
ovéreni kvality a vhodnosti pouZiti na dany problém samotnym zdkaznikem, aZ po velka (baleno
v civkach), kde cenové zvyhodnujeme odebirané mnozstvi.

Laserové navarové materidly nabizime v rliznych typech, u kazdého typu jsou uvedeny praméry
navarovych dratd, které jsou u daného typu k dispozici.

V ptipadé aplikace laserovych ndvarovych dratl pro zdravotnictvi uvedte toto prosim ve Vasi
objedndvce.

Pro uzivatele navarovych dratl od jinych dodavatel(i uvddime srovnavaci tabulku. Véfime, Ze nase
kvalita, cenové relace a odbornd podpora nasich technikl presvédci i je o spravnosti zmény jejich
volby na nase laserové ndvarové materialy.



MEPAC CZ

Baleni laserovych navarovych materialt

Laserové ndvarové materiadly jsou doddvany v civkach ¢i ty¢kach o délce 333mm. Standardni odbér je
100 gram v provedeni civka rtznych priméru, ¢i provedeni tubach o délce 333mm a 1000mm. Tycky
jsou preferovany v pripadech, kdy je potfebné mit rovny tvar dratu. Cenové relace jsou uvedeny u
kazdého typu pro kazdy primér a typ baleni, ktery je mozné objednat. Cenové nejvyhodné;jsim
balenim jsou baleni v civkadch po 100 gramech. V pfipadé potreby Ize dodat i mensi baleni s cenovou
prirdzkou za prebaleni a manipulaci.

s volbou optimalniho materialu pro jejich aplikaci nabizime pomoc pfi jejich volbé. Zajemci se mohou
prihlasit do kursd spravného navarovani, které realizujeme jako:

- Kurs precizniho navarovani a svafovani metodou TIG /WIG
- Kurs precizniho laserového navarovani a svarovani

Tyto kursy jsou orientovany na potireby zdkaznikd tak, aby byli po absolvovani kursu schopni
realizovat ve své firmé navarovani (svafovani) v potirebné kvalité.

Uspésni Ucastnici téchto kurst mohou na zavér obdriet i potvrzeni o prezkouseni od akreditovanych
organd CR (nutno pfedem ohlasit).
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MEPAC CZ:

Znaceni jednotlivych typa navarovych materialu

Zelena barva

Modra barva

Cervena barva

touto barvou jsou znaceny materialy, které se vyuzivaji zejména v oblasti

presného strojirenstvi pfi navarovani nastrojti a forem

touto barvou jsou znaceny materialy, které se vyuZivaji zejména pfi
navarovani dili, kde je poZadovana zvySena chemickd odolnost a

korozivzdornost

touto barvou jsou znaceny materialy, které se vyuzivaji zejména pfi

navarovani nastrojli pracujicich zatepla a nastroji se

poZadavky na otéruvzdornost

zvySenymi

Pro rychly prehled vlastnosti jednotlivych navarovych materialli byly pouzity tyto znacky:

pvoZ=2 2 R+-- m moO®D>

cHwx

Vysvétlivky:

zvySend chemicka odolnost

zvySend otéruvzdornost

velmi dobra odolnost proti opotiebeni zatepla
velmi dobra odolnost proti korozi

material se zvySenou pevnosti

vhodny pro navarovani horciku
vhodny pro navarovani hlinikovych slitin
vhodny pro navarovani médénych slitin

velmi dobfre lestitelny material

velmi dobra obrobitelnost (CNC obrabéni)

velmi dobra leptatelnost (dulezité pro chemické dezénovani)
velmi dobra brousitelnost

Ize dobfe opracovat EDM jiskienim

velmi dobra povlakovatelnost

velmi dobra kalitelnost ¢i zuSlechtitelnost
velmi dobfe nitridovatelny materidl
velmi dobra chromovatelnost

material pro navarovani na ocelolitiny

material vhodny pro stfizné ¢i kovaci nastroje nastroje
martenziticky ndvarovy material pro pancérovani
vypliiovy materidl, eliminuje vznik a Sifeni prasklin

*  Praméry civek 80mm, 125mm, 250mm
*% Tuby v délce 333mm, 1000m
*** QuCoCr — specidlni slitina



MEPAC CZ:

Typ Aplikacni mozZnosti navarového materialu Str.
A C D F| G|H | J K{L M|N|O|P|Q S| T|U

QuFel0 e o o o o o o (o 6

QuFelOCr ) ° ) ° o o o 7

QuFeC10NiMo ° ° ) [ I ) 8

QuFell ° ° e o | o ) 9
QuFel3 ° ° e o | o ) 10
QuFel5 ) ) ) e | o | o 11
QuFe20 ™ ° ° 12
QuFeAlMg4,5Mn oo 13
QuAlISi5 ° 14
QuAlISi12 ) 15
QuAIX10 ° ° e | 16
QuBeCu25 ° ° 17
QuCu38 ° ° 18
QuCu80 ° ° 19
QuCu8l ° ° e | 20
QuFe21 ° o | o |0 o0 o | o 21
QuFe30 ° ° 22
QuFe60 ° 23
QuNi41 ® 24
QuFe72 ° ° ° 25
LAS1P ) [ ) ° ® 26
LAS2P ) ® 27
QuNi24 ° ° 28
QuNi25 ° ° 29
QuNi40 ° 30
QuFe50 ° 31
QuFe52 ° 32
QuTil 33
QuFeAl99,9 ° ° 34
QuMed4115 ° o | o ° 35
QuMed4316 ° o | e 36
QuMed4430 ° ° 37
QuMed4551 ° o |0 38
QuNi26 ® 39
QuFe35 ° 40
QuFe65 o | e e | 41
QuFel2 ° 42
QuFel4d o | o o | 0 oo o o 43
Quin718 ) 44
QuCoCr *** 45




MEPAC CZ:

QuFe10

Tento typ je upfednostriovan pti zméndch a opravach tvarovych dild ze zuslechténych oceli typu
1.2311, 1.2312,1.2162 a 1.2738.

Tento navarovy materidl je moZzno opracovavat erodovanim (jiskrenim), Ize jej také velmi dobre
obrabét, brousit, tvarovat, lestit, chromovat, leptat, nitridovat, kalit i zuSlechtit.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mo Mn Fe

0,1 0,6 0,5 1,1 zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.5424 (DIN norma)

Dosazitelnd tvrdost: 28-37 HRc — zaleZi na vrstvach a tvrdosti navarovaného mat.
Taznost 23-27%

Doporuceno pro materidly: 1.2311, 1.2312,1.2162,1.2738

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,20 1002 1250 1,7

0,30 1003 1270 2,2

0,40 1004 1130 2,4

0,50 1005 1130 2,7

0,60 1006 1050 2,9

Tuba 333mm ** 0,20 1002-S 1250 1,7

0,30 1003-S 1270 2,2

0,40 1004-S 1130 2,4

0,50 1005-S 1130 2,7

0,60 1006-S 1050 2,9

0,70 1004-S 990 3,1

0,80 1008-S 1020 2,7




MEPAC CZ:

QuFe10Cr

Tento typ upfednostiujeme pfi navafovani zmén ¢i oprav vtvarovych dutindch forem ze
zuslechténych oceli typu 1.2311, 1.2312, 1.2162 a 1.2738

Ndvarovy materidl je moiné erodovat (jiskfit), tvarovat, lestit, chromovat, leptat, nitridovat,
zuslechtit i kalit.

Diky obsahu chromu je u tohoto ndvarového materidlu dosazeno zvySené odolnosti proti korozi,
Zivotnosti ostfi a odolnosti proti otéru.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mo Mn Cr Fe

0,1 0,5 0,5 0,8 1,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.7339 (DIN norma)

Dosazitelna tvrdost: 28-37 HRc — zaleZi na vrstvach a tvrdosti navarovaného mat.
Taznost 23-27%

Doporuceno pro materidly 1.2311,1.2312,1.2162, 1.2738

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost TaZnost
N/mm? AL 100
Civka primér 80mm * 0,40 1004Cr 990 1,6
0,60 1006Cr 1110 2,4
Tuba 333mm ** 0,20 1002-S Cr 1120 2,8
0,30 1003-S Cr
0,40 1004-S Cr 990 1,6
0,50 1005-S Cr 1110 2,4
0,60 1006-S Cr 1120 2,8
0,80 1008-S Cr




MEPAC CZ:

QuFe10NiMo

Tento material je upfednostfiovan pfi navafovani zmén &i oprav v dutindch forem. Vykazuje zvySenou
odolnost proti korozi. Oproti typu QuFel0 ma tento ndvarovy materidl pro navafovani forem
optimalné;jsi tvrdost. Navary ztohoto materidlu je moiné erodovat (jiskfit), lestit, chromovat,
nitridovat, zuslechtit i kalit.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Ni Mo Cr \Y Fe

0,1 0,6 1,6 1,4 0,3 0,4 0,1 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: specidlni slitina

Dosazitelnd tvrdost: 28-37 HRc — zalezi na vrstvach a tvrdosti navarovaného mat.
Taznost 20-25%

Doporuceno pro materidly 1.2311,1.2312,1.2162, 1.2738, 1.2764, 1.2767

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,20 1002NiMo

0,30 1003NiMo 1330

0,40 1004NiMo 1280

0,50 1005NiMo 1320

0,60 1006NiMo 1270

0,80 1008NiMo
Tuba 333mm ** 0,20 1002-S NiMo

0,30 1003-S NiMo 1330

0,40 1004-S NiMo 1280

0,50 1005-S NiMo 1320

0,60 1006-S NiMo 1270

0,80 1008-S NiMo




QuFe11

MEPAC CZ:

Tento typ se diky své dobré odolnosti proti opotfebeni zatepla a diky své houzevnatosti s vyhodou
pouziva pro ndvary na nastrojich ¢i formdach pracujicich zatepla, které jsou ve zvySenych teplotach
namahany na tlak, otér, ¢i uder. Mezi takové ndstroje patfi napfiklad kovaci zapustky, formy na
tlakové liti, vstfikovaci formy na plast, vedeni, ¢i odlévaci valce. Oproti typu QuFel0 vykazuje vyssi

tvrdost po navareni.

Tento ndvarovy materidl je nitridovatelny, zuslechtitelny, Ize jej pochromovat, CVD povlakovat, lestit i

tfiskové obrabét.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Mo Fe

0,1 0,4 0,6 6,5 3,3 Zbytek
Mechanické vlastnosti

Material: 3-GZ-40-T specidlni slitina (dle DIN normy)

Dosazitelnd tvrdost:
Doporuceno pro materidly:

38 -42 HRc — zalezi na vrstvach a tvrdosti navarovaného mat.
1.2343, 1.2344,1.2367 az 1.2606, 1.2764 a7z 1.2767

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,20 1102 1110

0,30 1103 1130

0,40 1104 1000

0,50 1105 430

0,60 1106 1030

0,80 1108 1000

Tuba 333mm ** 0,20 1102-S 1110

0,30 1103-S 1130

0,40 1104-S 1000

0,50 1105-S 430

0,60 1106-S 1030

0,80 1008-S 1000




MEPAC CZ:

QuFE13

Tento typ se diky své vynikajici odolnosti proti opotfebeni zatepla a diky své houZevnatosti pouZiva
pro vysoce tepelné namahané nastroje, na které jsou soucasné kladeny vysoké mechanické, teplotni
a abrazivni naroky. Takovymi nastroji jsou napfiklad kovaci zapustky pro kladiva a lisy, kovaci sedla,
formy na tlakové liti hliniku, vstfikovaci formy na plasty, ¢i noZze nlzZek pro praci zatepla. Nasledné
opracovani se provadi tvrdokovovymi nastroji. Tento navarovy material Ize zuslechtit, nitridovat,
pochromovat, CVD-povlakovat, lestit i obrabét.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Mo Ti Fe

0,25 0,5 0,7 5,0 4,0 0,6 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 3-GZ-45-T specialni slitina (dle DIN normy)
Tvrdost Cisté navarového materialu: 42-46 HRc

Namékko Zihdn pfi 780 °C cca 230 HB

Kalen pfi 1030°C / v oleji 48 HRc

Popustén pfi 600 °C 45 HRc

Doporuceno pro materidly: 1.2343, 1.2344,1.2082, 1.2083, 1.2367 az 1.2606

Standardné dodavané pruméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,15 13015
0,20 1302 080 1,70
0,30 1303
0,40 1304 990 1,80
0,50 1305 1120 3,00
0,60 1306 1030 2,90
Tuba 333mm ** 0,15 13015-S
0,20 1302-S 080 1,70
0,25 13025-S
0,30 1303-S
0,40 1304-S 990 1,80
0,50 1305-S 1120 3,00
0,60 1306-S 1030 2,90
0,70 1307-S 950 2,60
0,80 1308-S 840 4,20
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MEPAC CZ:

QuFe15

Je vhodny pro zmény a opravy dutin vyrobené z tvrzeného materidlu 1.2311, 1.2312, 1.2162 a 1.2738.
Jednd se také o variantu dratl Fel0/Fel0Cr/FelONiMo protoZe tyto materidly rlzné reaguji na
leptani kyselinami o stfedni kyselosti. Ndvary ztohoto materidlu je moziné kromé chemického
dezénovani také erodovat (jiskrit), lestit, chromovat, nitridovat, zuslechtit i kalit.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Fe

0,1 0,6 1,1 1,94 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material specialni slitina
Doporuceno pro materidly 1.2311, 1.2312,1.2162,1.2738

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 1502
0,30 1503
0,40 1504 1000 1,90
0,50 1505
0,60 1506 1060 2,90
0,70 1507 1050 3,90
0,80 1508
Tuba 333mm *:* 0,20 1502-S
0,30 1503-S
0,40 1504-S 1000 1,90
0,50 1505-S
0,60 1506-S 1060 2,90
0,70 1507-S 1050 3,90
0,80 1508-S

11



MEPAC CZ:

QuFe20

Tento typ se pouziva pro navarfovani otéruvzdornych vrstev, které odolavaji silnému otéru a tlaku
spojenymi s velkymi razy a zvySenou provozni teplotou. QuFe20 proto najde uplatnéni u kovacich
nastroju, valcovacich trnG a stfihacich ostfi pro prdaci zatepla. Opracovani navarll provadéjte
brousenim nebo pomoci nastroja ze slinutych karbidd.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Mo Ti Fe

0,35 0,3 1,2 7,0 2,0 0,3 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 3-GZ-55-T specidlni slitina (dle DIN normy)
Tvrdost Cisté navarového materialu: 53-58 HRc

Namékko Zihan pfi 820°C cca 235 HB

Kalen pfi 1050°C / v oleji 58 HRc

Popustén pfi 600 °C 53 HRc

Doporuceno pro materidly: 1.2082, 1.2083, 1.2311, 1.2312, 1.2343, 1.2344,

1.2367 az 2606, 1.2764 az 2767, 1.2842

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,15 20015
0,20 2002 170 1,80
0,30 2003 1240 2,50
0,40 2004 1060 2,50
0,50 2005 1210 3,30
0,60 2006 1010 3,30
0,70 2007
0,80 2008-S 940 2,70
Tuba 333mm ** 0,15 20015-S
0,20 2002-S 170 1,80
0,25 20025-S
0,30 2003-S 1240 2,50
0,40 2004-S 1060 2,50
0,50 2005-S 1210 3,30
0,60 2006-S 1010 3,30
0,70 2007-S
0,80 2008-S 940 2,70
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QuAlMg4,5Mn

Je vhodny na navarovani slitin hliniku a hor¢iku.

Priblizné chemické slozeni v %

MEPAC CZ:

Si Fe MGg Mn Cr Zr Ti Zn Al
0,25 0,4 4,5- 0,7- 0,05- O0,1- 0,15 0,25 Zbytek
1,1 0,25 0,2

Mechanické vlastnosti

Material

Doporuceno pro materidly

specialni slitina (DIN norma)
AlMg2,7Mn, AlIMg3, AlMg4,5Mn

, AIMg5, AIMg0,7Mn,

AlMgSi1, AIMgSiCu, AlZn4,5Mg1, G-AlMg3, G-AlMg5

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primér v mm Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 AlMg4,5Mn-0,3
0,40 AlMg4,5Mn-0,4
0,50 AlMg4,5Mn-0,5
0,60 AlMg4,5Mn-0,6
0,80 AlMg4,5Mn-0,8
Tuba 333mm ** 0,30 AlMg4,5Mn-0,3-S
0,40 AlMg4,5Mn-0,4-S
0,50 AlMg4,5Mn-0,5-S
0,60 AlMg4,5Mn-0,6-S
0,80 AlMg4,5Mn-0,8-S

13



MEPAC CZ:

QuAlSi5

Tento material je vhodny pro svafovani spoji a ndvar(i na AlSi slitindch, které maji obsah kifemiku do
7% a také pro svatovani druhové podobnych slitin hliniku mezi sebou.

Priblizné chemické slozeni v %

Si Mn Fe Al

5,0 <0,2 <0,4 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 3.2245 (DIN norma)

Pevnost v tahu 160 Mpa

Mez prataznosti 100 MPa

Taznost 15%

Doporuceno pro materidly slitiny Al-Si s obsahem Si < 7%, druhové podobné slitiny
hliniku

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 AlSi503
0,40 AISi504
0,50 AISi505
0,60 AISi506
0,80 AISi508
Tuba 333mm ** 0,30 AlSi503-S
0,40 AlSi504-S
0,50 AlSi505-S
0,60 AISi506-S

14



MEPAC CZ:

QuAlSi12

Tento material je vhodny pro vytvareni ndvari a spojovacich svard na slitinach Al-Si s obsahem
kifemiku do 12% a také pro svarovani druhové podobnych slitin hliniku.

Priblizné chemické slozeni v %

Si Fe Al

12 0,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti:

Material: 3.2585 (DIN norma)
Doporuceno pro materidly slitiny s obsahem Si do 12%, druhové podobné slitiny
hliniku

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm’ AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 AlSi1203
0,40 AlSi1204
0,50 AlSi1205
0,60 AlSi1206
0,80 AlSi1208
Tuba 333mm ** 0,20 AlSi1202-S
0,30 AlSi1203-S
0,40 AlSi1204-S
0,50 AlSi1205-S
0,60 AlSi1206-S
0,80 AlSi1208-S
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MEPAC CZ:

QuAIX10

Tento material je zastudena vytvrzenou slitinou AlSi(X) s nizkym bodem tani a dobrymi vlastnostmi
z hlediska teceni. Navarovy material je lesknouci, tvorba trhlinek pfi navarovani je miziva. Velmi
dobré parametry z hlediska lesténi, soucasné je dosahovano vysoké pevnosti bez vytvareni trhlinek.

Priblizné chemické slozeni v %

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Al

9,3-10,7 0,8 3,3-7,7 0,15 0,15 0,15 0,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: specialni slitina

Rozmezi taveni 521-585 °C

Pevnost v tahu 310 N/mm?

Mez priitaznosti 265 N/mm?

Doporuceno pro materidly svarovani spojli a navarovani na slitinach pro tvareni:

AlMgCuZn..., na litinach AISiMg..., AlSiCu...

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i diléi baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Tuba 333mm ** 0,30 AIX10-03
0,40 AIX10-04
0,50 AIX10-05
0,60 AIX10-06
0,90 A1X10-09
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MEPAC CZ:

QuBeCu25

Tento materidl se pouziva pro navarovani dilG z oblasti forem a nastrojl, vytvorenych z beryliové
médi. Beryliovda méd nachdazi své vyuziti vSude tam, kde je pozadovdna vysoka kluznost, rychly prevod
tepla ve spojeni s vysokou elektrickou vodivosti.

Zvlastni poznamka - dbejte prosim bezpecnostni opatieni pro praci s beryliovou médi (odsavat
zplodiny z navarovani i prach z brouseni, nevdechovat,... rakovinotvorné)

Priblizné chemické slozeni v %

Be Co Ni Fe Si Al Cu

1,9 0,2 0,02 0,06 0,05 0,03 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: CuBe25 (dle DIN normy)
Doporuceno pro materidly: beryliova méd

Standardné dodavané priméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,25 BeCu02
0,30 BeCu03
0,40 BeCu04
0,50 BeCu05
0,60 BeCu06
Tuba 333mm ** 0,30 BeCu03-S
0,40 BeCu04-S
0,50 BeCu05-S
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MEPAC CZ:

QuCu38

Tento materidl se pouziva pro navarovani na slitinych médi a na materidlech typu Ampcoloy. Dobre
se hodi také pro opravy elektrod na elektroerozivni hloubeni. Vyznacuje se tuhym houzevnatym
svarem, jemnozrnnou strukturou a vysokou elektrickou vodivosti. PouzZitelnou tvrdost je mozné zvysit
pfirozenym starnutim.

Priblizné chemické slozeni v %

Ag Mn Ni Cu

1,0 0,2 0,3 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 2.1211 (DIN norma)

Tvrdost jesté nezpracovaného materidlu 60 HB

Elektricka vodivost 30-45S

Doporuceno pro materidly druhy cistych médi (pro elektroerozivni hloubeni), slitiny

Ampco material( a podobnych typl

Standardné dodavané priméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 3802
0,30 3803
0,40 3804
0,50 3805
0,60 3806
Tuba 333mm ** 0,20 3802-S
0,30 3803-S
0,40 3804-S
0,50 3805-S
0,60 3806-S
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MEPAC CZ:

QuCu80

Tento materidl se pouzivd pro navarovani, vyvarovani trhlin a svarovani bronzi typu Ampco,
Moldmax a podobnych materiall, které jsou pouzivany napfiklad jako chladici vlozky u vstfikovacich
forem na plasty, u armatur, ¢i taznych ndstrojli. Tento material Ize také pouzit jako spojovaci material
mezi hlinikovou bronzi a oceli.

Navary timto materidlem je moiné provadét také na nastrojovych ocelich nebo litindch. M3 dobré
kluzné vlastnosti, je odolny proti morské vodé a proti tvorbé kavit (bublinek).

Priblizné chemické slozeni v %

Al Mn Fe Ni Cu

7,5 13,0 2,5 2,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 2.1367 (DIN norma)

Pevnost v tahu 650 Mpa

Mez prataznosti 400 MPa

Tainost 20%

Tvrdost 220 HB

Doporuceno pro materidly CuAl bronzi zvice materidll, vytvareni platovani na

litinovych materidlech typld 666, nastrojovych ocelich a
odlitcich z litiny.

Standardné dodavané prliiméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 8002
0,30 8003 310 2,8
0,40 8004 300 3,80
0,50 8005
0,60 8006
0,80 8008
Tuba 333mm ** 0,20 8002-S
0,30 8003-S 310 2,8
0,40 8004-S 300 3,80
0,50 8005-S
0,60 8006-S
0,80 8008-S
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MEPAC CZ:

QuCu81

Tento material se pouZiva pro svarovani spojl a platovani na CuAl bronzech. Je mozné jej také vyuzit
na tvorbu mezivrstvy mezi oceli a CuAl bronzi a nebo jako mezivrstvu pro navarovani navzajem
odlisnych materidli mezi sebou, nebo na nastrojové oceli ¢i rizné typy litin. VyuZziva se i pro platovani
na nastrojovych ocelich a litinach. Ma dobré kluzné vlastnosti, je odolny proti morské vodé a tvorbé
kavit (bublinek).

Priblizné chemické slozeni v %

Al Mn Fe Ni Cu

8 2,2 2,0 2,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 2.0922 (DIN norma)

Pevnost v tahu 530 MPa

Tainost 30%

Tvrdost 140 HB

Doporuceno pro materidly CuAl bronzi z vice materialQ, platovani na litinach a

ocelolitinach a také jako mezivrstva pro spojovani
odlisSnych material(i

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 8103
0,40 8104
0,50 8105
0,60 8106
0,80 8108
Tuba 333mm ** 0,30 8103-S
0,40 8104-S
0,50 8105-S
0,60 8106-S
0,80 8108-S
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QuFe21

MEPAC CZ:

Tento typ je stoprocentné srovnatelny s typem QuFe20, je vSak vyrabén bez pomédéného povrchu a
ma své prednosti pro navarovani ndstrojli, které jsou vylestény do vysokého az zrcadlového lesku.
Tento materidl se také vyuZivd pro navarovani téch nastroji a dilG, ¢i jejich ploch, které jsou
vystaveny silnému otéru a tlaku, pfi soucasném pusobeni zvySené provozni teploty a mechanickych

razQ. Takovymi jsou napftiklad plochy Soupdk (Sibru), drazky vedeni, tésnici hrany.

Tento material také vykazuje zvySenou odolnost proti otéru pfti vstfikovani plastl s podilem skelnych
vldken. Materidl je moiné opracovat brousenim nebo nastroji ze slinutych karbidl. Navary lze

erodovat, leptat, nitridovat, kalit, lestit, Zihat.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ti Fe
0,35 0,3 1,2 7,0 0,3 Zbytek
Mechanické vlastnosti

Material: specialni slitina bez médéného povlaku na povrchu

Tvrdost Cisté navarového materialu: 53-58 HRc

Namékko Zihan pfi 820 °C cca 235 HB

Kalen pfi 1050°C / v oleji 58 HRc

Popustén pfi 600°C 53 HRc

Doporuceno pro materialy

1.2082, 1.2083, 1.2311, 1.2312, 1.2343, 1.2344, 1.2367 az 2606,
1.2764 a7 1.2767, 1.2842,

Pokud je nutno nandset vice vrstev, navafte mezivrstvy vypliovym materidlem QuUFE65/nebo

QuNi26, Ci pouZijte LAS1P .

Standardné dodavané prliméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost TaZnost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 2102
0,30 2103 440 3,00
0,40 2104 350 2,70
0,50 2105 1240 2,20
0,60 2106 1100 2,80
0,70 2107
0,80 2108 960 3,50
Tuba 333mm ** 0,20 2102-S
0,30 2103-S 440 3,00
0,40 2104-S 350 2,70
0,50 2105-S 1240 2,20
0,60 2106-S 1100 2,80
0,70 2107-S
0,80 2108-S 960 3,50
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MEPAC CZ

QuFe30

Tento typ je univerzalnim typem pro navarovani na dilech, které jsou vystaveny silnym narazdm pfi
stfednich narocich na odolnost proti abrazi. Hlavnimi oblastmi pouziti jsou stfizné nastroje a formy
pro automobilovy primysl. Tento ndvarovy materidl je i pres svou vysokou tvrdost houzevnaty,
odolny proti popraskani a dobre drzi brit. Ndvar je mozné opracovat brousenim.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mo Mn Fe

0,5 3,0 0,5 9,5 zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4718 (DIN norma)

Tvrdost Cisté ndvarového materialu: 54-60 HRc

Namékko Zihan pfi 800 °C cca 250 HB

Kalen pfi 1000°C / v oleji 62 HRc

Doporuceno pro materidly 1.2080, 1.2379, 1.2436, 1.2601 a podobné

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,20 3002
0,30 3003 1400 1,90
0,40 3004 1300 2,30
0,50 3005 1400 2,60
0,60 3006 1310 2,70
0,70 3007
0,80 3008

Tuba 333mm ** 0,20 3002-S 1450 1,70
0,30 3003-S 1400 1,90
0,40 3004-S 1300 2,30
0,50 3005-S 1400 2,60
0,60 3006-S 1310 2,70
0,70 3007-S
0,80 3008-S
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MEPAC CZ:

QuFe60

Tento materidl se pouZiva pro povrchy a opravy svafovanim novych ¢asti a opravy feznych nastroju.
napfr.. vrtaky, frézy, vystruzniky, soustruznické noze a dalsi nastroje. Dale vhodny pro tvrdé oblozeni,
Casti nastroju a na hrany nachylné k opotrebeni. Doporucuje se predehrev prvni vrstva je bez trhlin i
na kritickych ocelich.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Mo \Y) W Fe

0,97-1,07 0,45 0,4 4,5 8,0-9,20 1,5-2,0 1,80-2,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material 1.3348 (DIN norma)
Doporuceno pro materidly Vysokorychlostni ocel, fezna ocel, PM ocel, specidlné vhodny pro
1.3316, 1.3333, 1.3344, 1.3346

Standardné dodavané priméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 6002
0,30 6003
0,40 6004
0,50 6005
0,60 6006
0,80 6008
Tuba 333mm ** 0,20 6002-S
0,30 6003-S
0,40 6004-S
0,50 6005-S
0,60 6006-S
0,80 6008-S
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MEPAC CZ:

QuNi41

Tento materidl se pouZivd pro navafovani a svarovani spoji feritickych a austenitickych litin se
zrnitym grafitem a také pro vytvareni spoju a spojovych vrstev s nelegovanou a vysoce legovanou
oceli, slitinami médi a niklu. Timto materidlem je mozné vytvaret navary na rlznych druzich sedé
litiny. MoZnosti pouziti tohoto materialu je moZné nalézt v oblasti nastroji, armatur z ocelolitin typu
GGG, Cerpadel a platovani s odolnosti proti korozi.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Mn Ni Fe Ti

0,1 3,5 55,0 zbytek +

Mechanické vlastnosti

Material: NiFe-2 (dle DIN normy)

Pevnost v tahu > 500 MPa

Mez prataznosti > 300 MPa

Tainost >25%

Doporuceno pro materidly ocelolitiny typu GG a GGG, ostatni bézné typy litin

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,40 4104
0,50 4105 1110 1,70
0,60 4106 1180 2,00
0,80 4108
Tuba 333mm ** 0,30 4103-S
0,40 4104-S
0,50 4105-S 1110 1,70
0,60 4106-S 1180 2,00
0,70 4107-S
0,80 4108-S
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MEPAC CZ:

QuFe72

Tento navarovy material s obsahem kobaltu je uren pro navarovani na nastrojich pracujicich zatepla
i zastudena, na které jsou kladeny nejvyssi ndroky. Takovymi ndstroji jsou stfizné nastroje, nlzky
pracujici zastudena, nastroje pro stfihdni zatepla, formy pro tlakové liti hliniku, zapustky pro kovani
zastudena, tazné nastroje, razici nastroje a ohrafnovaci nastroje. Ndvarovy material je po navareni
dobfe obrobitelny tfiskovym obrabénim.

Teplotnim zpracovanim navareného dilu je mozné dosahnout optimalni odolnosti proti opotrebeni
pfi praci zatepla a nebo optimalni odolnosti proti zméné pracovnich teplot.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Mo Ni Co Ti Al Fe

0,02 4,0 18,0 12,0 1,6 0,1 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.6356 (DIN norma)
Tvrdost 32-35 HRc bez tepelného zpracovani
50-54 HRc po teplotnim zpracovéni 3-4 hodiny na 480°C
Doporuceno pro materialy 1.6356, oceli pro préci zastudena a zatepla se zvySenymi
naroky

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost TaZnost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 7203
0,40 7204
0,50 7205
0,60 7206
Tuba 333mm ** 0,30 7203-S
0,40 7204-S
0,50 7205-S
0,60 7206-S

25



MEPAC CZ:

LAS1P

Tento typ je vhodny pro spojeni a mezivrstvy na opravy tvar( u zusSlechténych oceli a oceli ur¢enych
pro nastroje a formy pro tepelné zpracovani. Vlastnosti: houzevnaty, elasticky, korozi- a kyselindm-
odolny materidl, nema tendenci popraskat, vhodné vlastnosti pro erodovani, velmi dobre lestitelny
material.

Univerzalni pouZiti, vhodny zejména pro oceli 1.4301, 1.2343, 1.2344, 1.2083, 1.2767 a dalsi. Casto
pouZivany typ. Korozivzdorny navarovy material, odolny proti kyselinam. Mékky a leskly navarovy
material. Velmi mékky vyplfovy ndavarovy material s tvrdosti okolo 20 HRc

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn P S Cr N Ni Fe

0,07 1,0 2,0 0,045 0,03 17az19,5 0,11 8az10,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material specialni slitina
Pevnost v tahu 500 — 700 N/mm?
Leskly material viz DIN EN 10270

Doporuceno pro materialy 1.4301, 1.2343, 1.2344, 1.2083, 1.2767 a dalsi

Standardné dodavané priméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka 0,10 9101
0,20 9102
0,30 9103
0,40 9104
Tuba 333mm ** 0,10 9101-S
0,20 9102-S
0,30 9103-S
0,40 9104-S
0,50 9105-S
0,60 9106-S
0,70 9107-S
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MEPAC CZ:

LAS2P

Tento typ je vhodny pro opravy forem pro tepelné zpracovani (oceli 1.2343, 1.2344, 1.2714, 1.2767,
1.2083 a dalsi), ma dobrou tepelnou vodivost, zvysSuje otéruvzdornost, vyhodny pro opravy hran, i pro
opravy forem pro tlakové liti hliniku. Univerzalni pouZiti. Vyborné lestitelny material. Velmi ¢asto
pouzivany typ. Korozivzdorny.

Navarovy materidl s nejvice pouzivanou tvrdosti u vstfikovacich forem: 50 —52 HRc

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn P S Cr Mo Ni Fe

0,12 <2,0 <2,0 0,045 0,03 16-19 <0,8 6-9,50 zbytek

Mechanické vlastnosti

Materidl specialni slitina

Pevnost v tahu cca 1900 - 2450 N/mm2

Vyborna lestitelnost dle DIN EN10270-1

Doporuceno pro materidly 1.2343, 1.2344, 1.2714, 1.2767, 1.2083 a dalsi

Standardné dodavané priiméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i diléi baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka 0,10 9201
0,20 9202
0,30 9203
0,40 9204
Tuba 333mm ** 0,10 9201-S
0,20 9202-S
0,30 9203-S
0,40 9204-S
0,50 9205-S
0,60 9206-S
0,70 9207-S
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QuNi24

MEPAC CZ:

Tento materidl je vhodny pro svafovani vysoce pevnostnich a vysoce korozi odolnych slitin na bazi
niklu. Tento materidl je také mozné vyuZit na svafovani spoji mezi feritickymi a austenickymi ocelemi
a také pro navarovani na oceli. Z ddvodu své vysoké pruznosti je mozné pouzit svarovani dratem
oceli s 9% obsahem niklu, VySe uvedené slitiny se pouZivaji v letectvi a v chemickém primyslu, jakoZ i

v oblastech se slanou vodou.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Cr Mo Nb Fe Ni

<0,03 0,25 22,0 9,0 3,5 1,0 Zaklad

Mechanické vlastnosti

Material: 2.4831 (DIN norma)

Mez prataznosti Rp 0,2 Mpa  >420

Pevnost v tahu Rm Mpa >720

Tainost A % > 30

Doporuceno pro materidly 2.4831, 1.4529, 1.4539, 2.4856, 2.4858

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost

N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,20 2402
0,30 2403 110 3,60
0,40 2404 1910 3,40
0,50 2405 1740 3,30
0,60 2406

Tuba 333mm ** 0,20 2402-S
0,30 2403-S 110 3,60
0,40 2404-S 1910 3,40
0,50 2405-S 1740 3,30
0,60 2406-S
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MEPAC CZ:

QuNi25

Tento materidl se predevsim pouZivd pro spojovani a opravovani podobnych slitin. Navarovani
CrNiMoCu - austenitické legované oceli, kterd se nachazi v chemickém pramyslu, plavidla a pfistroje
pro konstrukce, které prichazeji do styku kyselinami s obsahem siry, fosforu a kyseliny.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ni Mo Cu Fe

<0,02 <0,3 2,5 25,5 41,0 5,0 2,0 zbytek

Mechanické vlastnosti
Material: 2.4655 (DIN norma)
Doporuceno pro materidly 1.4500, 1.4529, 1.4539, 2.4619, 2.4858

Standardné dodavané priiméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,20 2502

0,30 2503

0,40 2504

0,50 2505

0,60 2506

0,90 2509
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MEPAC CZ:

QuNi40

Tento material se pouziva pro svafovani spojl a navarovani Cistych niklovych material(i bézné kvality,
véetné LC-niklu, slitin niklu a oceli platovanych niklem.
Takové materidly jsou pouzivany predevsim pfi vyrobé tlakovych nadob a tlakovych pfistrojd,
v chemickém prlmyslu, v potravinaiském pramyslu a v energetickém hospodarstvi, kde jsou
pozadovany dobré tepelné a korozivzdorné vlastnosti.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Fe Ti Ni

0,02 0,3 0,3 0,1 3,3 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 2.4155 (DIN norma)

Pevnost v tahu 500 Mpa

Mez prataznosti 300 Mpa

Taznost 35%

Doporuceno pro materidly 2.4060, 2.4061, 2.4066, 2.4068

Standardné dodavané priméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 4003
0,40 4004 1210 1,70
0,50 4005 1090 2,00
0,60 4006
0,70 4007
0,80 4008
Tuba 333mm ** 0,20 4002-S
0,30 4003-S
0,40 4004-S 1210 1,70
0,50 4005-S 1090 2,00
0,60 4006-S
0,70 4007-S
0,80 4008-S
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MEPAC CZ:

QuFe50

Tento material se pouziva pro navarovani a svarovani stabilizovanych, druhové podobnych CrNiMo
oceli, pouzivanych u chemickych aparatur a pfi vyrobé& kontejner( pro provozni teploty od -196 °C do
+ 400 °C.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe

0,03 0,4 1,5 19,0 12 3 0,55 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4576 (DIN norma)

Pevnost v tahu 680 MPa

Mez prataznosti 460 Mpa

Taznost 35%

Doporuceno pro materidly 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583

Standardné dodavané priméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 5002
0,30 5003
0,40 5004
0,50 5005
0,60 5006
Tuba 333mm ** 0,20 5002-S
0,30 5003-S
0,40 5004-S
0,50 5005-S
0,60 5006-S
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MEPAC CZ:

QuFeb52

Tento material se pouziva pro navarovani a svarovani aparatur v chemickém pramyslu a zdsobnikd
pro provozni teploty do 350°C. Dale lze pouZit i na navafovani platd na nelegovanych a
nizkolegovanych nosnych ocelich.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ni Fe

0,02 0,4 1,8 23,0 13,5 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4332 (DIN norma)

Pevnost v tahu 590 Mpa

Mez prataznosti 400 MPa

Taznost 30%

Doporuceno pro materidly 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4550, 1.4571,

1.4580 s typy uhlikovych oceli

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Tuba 333mm ** 0,30 5203-S
0,40 5204-S
0,50 5205-S
0,60 5206-S
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QuTio1

Tento navarovy materidl je Cisty titan. Vyznacuje se velmi dobrou odolnosti proti korozi a erozi. Diky
své vysoké pevnosti pfi nizké mérné hmotnosti Ize pro néj najit Siroké spektrum vyuziti. Pfi svarovani
dbejte prosim na dobré prekryti svafovaného (navafovaného) mista ,inertnim“ plynem!

Priblizné chemické slozeni v %

C H (o) Ni Fe Ti

0,08 <0,015 0,18 0,03 0,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 3.7025 (DIN norma)
Tvrdost ndvarového materidlu cca 40 HRc
Doporuceno pro materialy Titan

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm 0,25 QuTi1025

0,28 QuTi1028

0,40 QuTil104

0,50 QuTi105

0,60 QuTil106

0,80 QuTi108
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QuAl99,5

Cisty hlinik pro polotovary, diky tomu, ma vysokou chemickou odolnost. Matrial je mékky i
v litinovych formach. Jeho pevnost v tahu muze byt pfi zpracovani za studena vyrazné vyssi.

Priblizné chemické slozeni v %

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti AE Al

005 0,11 0,002 <0,001 0,004 <0,001 0,01 0,002 <0,03 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material 3.0255 (DIN norma)
Doporuceno pro materialy 1.2082, 1.2083, 1.2312, 1.2311, 1.2343, 1.2344, 1.2367-2606,
1.2764-2767,1.2842

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,40 Al99,5-04
0,60 Al99,5-06
Tuba 333mm ** 0,40 Al99,5-04-S
0,60 Al99,5-06-S
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QuMed 4115

Tento materiadl je vhodny pro tvorbu pancérovani, odolného proti otéru na stavebnich dilech z
nelegovanych a nizko legovanych oceli a ocelolitin, oceli pracujicich zatepla a také vysoce legovanych
oceli a ocelolitin. Zejména se hodi pro navarovani jedné vrstvy. Jedna se o martenziticky navarovy
materidl, vykazujici dobrou otéruvzdornost i pti zvySenych teplotach a také dobrou odolnost proti
vodé, mofrské vodé, pare a zredénym organickym kyselindm. Ma vysokou tepelnou stabilitu.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Mo Fe

0,22 0,7 0,7 17,5 1,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4115 (DIN norma)
Tvrdost Cistého ndvarového materidlu cca 40 HRc
Doporuceno pro materialy 1.4115, 1.2085, 1.4057

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,40 4115-04
0,50 4115-05
0,60 4115-06
Tuba 333mm ** 0,30 4115-03-S
0,40 4115-04-S
0,50 4115-05-S
0,60 4115-06-S
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QuMed 4316

Tento materidl je vhodny pro svarfovani korozi-odolnych spojd a navard druhové podobnych,
stabilizovanych 18/8- CrNi (N) oceli a ocelolitin s nizkym obsahem uhliku, a také druhové podobnych
austenitickych CrNi oceli / ocelolitin taZenych zastudena aZ do teploty -196°C. Tento materidl
nerezavi, vyznaluje se vysokou stalosti (koroze zamokra do 350 °C).

Tento materidl se Casto vyuZivd na svarovani / navarovani dild a pfistroja v Iékafské technice,
v potravinarstvi, v ropném primyslu, filmovém primyslu, foto-primyslu, vyrobé mydel a umélych
vlaken.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ni

0,02 0,85 1,75 19,0 9,5

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4316 (DIN norma)
Pevnost v tahu 570N/mm?
Doporuceno pro materialy 1.4316, 1.4301, 1.4306, 1.4550, 1.4319, 1.4541, 1.4311,

1.4551, 1.4552

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost TaZnost
N/mm? AL 100
Tuba 333mm *x* 0,30 4316-03-S
0,40 4316-04-S
0,50 4316-05-S
0,60 4316-06-S
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QuMed 4430

Tento material je vhodny pro svafovani spoji u nerezovych a zdruvzdornych typU oceli. Vytvari
navary odolné proti korozi, které nachdzeji aplikaci napf. u aparatur a dilii pro potravinarstvi,
chemicky pramysl, textilni prdmysl a prdmysl pohonnych hmot.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ni Mo

0,02 0,85 1,8 18,5 12,5 2,6

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4430 (DIN norma)
Pevnost v tahu (Rm) 650 N/mm?
Doporuceno pro materidly 1.4430, 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4580, 1.4583

Standardné dodavané praméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Tuba 333mm *x* 0,30 4430-03-S
0,40 4430-04-S
0,50 4430-05-S
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QuMed 4551

MEPAC CZ:

Tento material je vhodny pro korozi-odolné svarovani a navarovani druhové podobnych nerezovych
a zaruvzdornych typl oceli a také austenitickych CrNi oceli resp.ocelolitin . Jedna se o nerezovy
materidl s vysokou mirou stability (odolny proti mokré korozi do 400 °C).

Navary a svary, realizované timto materialem nachdzeji uplatnéni na pfistrojich a dilech v lékarské
technice, potravinarstvi, ropném primyslu, foto-pramyslu a filmovém pramyslu, pfi vyrobé mydel a

umélych vlaken.

Pfiblizné chemické slozeni v %

C Si Mn

Cr Ni Nb

<=0,06 0,65 1,3

19,5 9,5 12xC

Mechanické vlastnosti

Material:
Pevnost v tahu
Doporuceno pro materidly

1.4551 (DIN norma)

570N/mm’

1.4551, 1.4301, 1.4306, 1.4551, 1.4310, 1.4550, 1.4552,
1.4319, 1.4303

Standardné dodavané priiméry a baleni

(v pripadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Tuba 333mm *x* 0,30 4551-03-S
0,40 4551-04-S
0,50 4551-05-S
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QuNi26

Tento materidl se predevsSim pouziva jako spojovaci materidl pro slitiny na bazi niklu, slitiny
podobného a stejného sloZeni, které se vyznacuji vysokou tepelnou odolnosti, pro Zaruvzdorné
austenity a teplotné odolné austeniticko-ferritové materialy.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Nb Fe Ni

<0,02 <0,2 3,0 20,0 2,7 0,8 zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 2.4806 (DIN norma)
Pevnost v tahu Ry >640 Mpa
Taznost A >35%

Doporuceno pro materidly 2.4816, 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.6907,
a dale pro vyplfiové navarovani a svafovani spoju nejriiznéjsich slitin

Standardné dodavané prliiméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100

Civka pramér 80mm * 0,30 2603 1760 2,80
0,40 2604 1570 2,60
0,50 2605 1800 3,20
0,60 2606
0,80 2608

Tuba 333mm ** 0,30 2603-S 1760 2,80
0,40 2604-S 1570 2,60
0,50 2605-S 1800 3,20
0,60 2606-S
0,80 2608-S

39



MEPAC CZ:

QuFe35

Tento typ je vhodny pro navareni otéruvzdorného pancérovani nastroju pracujicich zatepla a pro
aplikace na vysokopevnostni oceli. Tento martensiticky navarovy materidl vykazuje dobrou
otéruvzdornost i pfi zvySenych teplotach.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Mo Fe

0,22 0,7 0,7 17,5 1,2 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material 1.4115 (DIN norma)
Tvrdost Cisté ndvarového materialu: cca 40 HRc
Doporuceno pro materidly 1.2085 a podobné martenzitické GW

Standardné dodavané priaméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dil¢i baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 3502
0,30 3503
0,40 3504 1060 1,90
0,50 3505 200 2,60
0,60 3506 140 2,30
Tuba 333mm ** 0,20 3502-S
0,30 3503-S 210 2,30
0,40 3504-S 1060 1,90
0,50 3505-S 200 2,60
0,60 3506-S 140 2,30
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MEPAC CZ:

QuFeb65

Tento typ se pouziva pro svafovani a navafovani u téZzce svatitelnych typl oceli, jako jsou tlumici
vyplfiové vrstvy a spoje u oceli pro prdci zastudena a zatepla. Odolny proti vytvareni okuji az do
teploty 1050°C, nerezavi (koroze zamokra do 300°C).
Vysokd odolnost proti vznikani trhlin zatepla. Dobra houZevnatost pfi vysoké mezi pritaznosti.
HouZevnata spojeni mezi druhové riznymi materialy.

Ptiblizné chemické spojeni v %

C Si MN Cr Ni Fe

0,10 0,4 1,6 30,0 9,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material: 1.4337 (DIN norma)

Pevnost v tahu 750 Mpa

Mez prataznosti 500 MPa

Taznost 20%

Doporuceno pro materialy je schopen vytvaret spojeni raznych typl materiall

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 6502
0,25 65025
0,30 6503
0,40 6504
0,50 6505
0,60 6506
0,80 6508
Tuba 333mm ** 0,20 6502-S
0,25 65025-S
0,30 6503-S
0,40 6504-S
0,50 6505-S
0,60 6506-S
0,70 6507-S
0,80 6508-S
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MEPAC CZ:

QuFe12

Tento typ je vhodny pro vrstvené navarovani a opravy ndstrojl pracujicich zatepla vyrobenych z
nizkolegované a nelegované oceli. Ndvar je stabilni pfi teplotdch a ma vysokou odolnost proti
opotrebeni, odolnost proti Zihani. Mikrostrukturu u nezihaného ndvaru je maternisiticka s pozUstatky
austenitu a karbid0.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr \Y W Fe

0,3 0,3 0,3 2,3 0,5 4,0 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material 1.2567 (DIN norma)
Doporuceno pro materidly 1.2343,1.2344,1.2367 az 1.2606, 1.2764 az 1.2767

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,20 1202-S
0,30 1203-S
0,40 1204-S 990 2,10
0,50 1205-S 820 2,30
0,60 1206-S 002 6,00
0,80 1208-S
Tuba 333mm *x* 0,20 1202-S
0,30 1203-S
0,40 1204-S 990 2,10
0,50 1205-S 820 2,30
0,60 1206-S 002 6,00
0,80 1208-S
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MEPAC CZ:

QuFe14

Tento typ je vhodny pro vrstvené navarovani a opravy teplych pracovnich nastroji vyrobenych z
nizkolegované a nelegované oceli. Navar mize byt pouzit az do teploty 600°C. Vysoka odolnost proti
korozi a vynikajici otéruvzdornost a tvrdost i pfi vysokych teplotach. Jednd se o vhodnou alternativu
navarového materidlu Fel3, kde nizsi obsah uhliku a

vys$Si obsah chrom( je vyZadovan. Navary ztohoto materidlu je mozné zuslechtit, nitridovat,
chromovat, povlakovat CVD povlakem, lestit a obrabét.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Mo Cr Fe

0,06 0,4 0,3 0,5 53 Zbytek

Mechanické vlastnosti

Material specialni slitiny
Doporuceno pro materidly 1.2082, 1.2083, 1.2344, 1.2367 az 1.2606

Standardné dodavané praméry a baleni (v pripadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérv mm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm? AL 100
Civka pramér 80mm * 0,30 1403
0,40 1404
0,50 1405
0,60 1406
0,80 1408
Tuba 333mm 0,30 1403-S
0,40 1404-S
0,50 1405-S
0,60 1406-S
0,80 1408-S
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MEPAC CZ:

Quin718

Navarovaci materidl NiCrCoMo-slitiny, se pouzZiva pro spojovani tepelné odolnych a vysoce tepelné
odolnych slitin na bazi niklu, austenitu a litiny.

Priblizné chemické slozeni v %

C Si Mn Cr Ni Mo Fe Cu Co Al Ti
0,05- 1,0 1,0 20,0- >44 8,0- 3,0 0,5 10,0- 0,8- 0,6
0,15 24,0 10,0 15,0 15,0

Mechanické vlastnosti

Material 2.4627 (DIN norma)
Doporuceno pro materialy slitiny 718, mat. 2.4668

Standardné dodavané priiméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost Taznost
N/mm’ AL 100

Tuba 333mm =*x 0,20 In718-02-S

0,30 In718-03-S

0,40 In718-04-S

0,50 In718-05-S

0,60 In718-06-S

0,80 In718-08-S

1,00 In718-10-S
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MEPAC CZ:

QuCoCr

Laserovy navarovaci drat CoCr je slitina odpovidajici normé DIN EN ISO 6871-1 — dentalni slitiny bez
drahych kovii. Cast 1 — slitina na bazi kobaltu ve formé dratu. Tato slitina se pouZivé v dentalnich
laboratofich, kde se vyuziva pfi svafovani zubnich protéz ze slitin na bazi kobaltu chromu. Specifické
a béiné pouiiti jako laserové svarovaci prisady pro zubni praci.

Klasifikace produktu — klasifikacni tfida lla, na zakdzku vyrobené produkty vyrobené z dentalnich
slitin a laserové svarovani dratll CoCr jsou invazivni produkty uréené pro dlouhodobé pouziti v Ustech
na patfe a v hrdle. [ Smérnice o zdravotnickych produktech 93/42/EWG, pfiloha IX, pravidlo 5].

Priblizné chemické slozeni v %

Co Cr Mo Mn Si C Fe

Zbytek 27,0 53 <0,8 <0,4 <0,15 <0,2

Mechanické vlastnosti

Material 2.1211 (DIN norma)
Doporuceno pro materidly slitiny hliniku a kifemiku do 7% kfemiku, a odlisné hlinikové slitiny

Standardné dodavané priméry a baleni (v pfipadé pozadavku dodame i dilci baleni):

Baleni 100g Primérvmm  Objednaci Cislo Pevnost TaZnost
N/mm? AL 100
Civka 0,25 CoCr-0,25
0,35 CoCr-0,35
0,50 CoCr-0,50
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Poznamka:

Vyse uvedené aplikacni informace vychazeji z dlouhodobého vyvoje laserovych navarovych material(i
a praktického ovérovani jejich vlastnosti. Vzhledem k Sifi celé problematiky svafovani, navarovani a
mnozstvi vlivl, které do téchto procesl vstupuji, vSak i pfes nasi veSkerou snahu neni mozné brat
nize uvedené informace jako dogma, proto doporucujeme provéfit kazdy typ navarového materialu
na danou aplikaci pfimo uZivatelem. V pripadé potfeby miZeme zakaznikovi provést funkéni zkousky
navareni Ci svareni v nasi firmé s cilem umoZnit mu ndasledné odzkouseni vlastnosti zrealizovanych
navar( Ci svarQ. Presto viele doporucujeme vyuzit nize uvedené informace, jsou skvélou pomckou,

vvvvvv

Moznost otestovani kvality nasich laserovych navarovych materiali zdarma:
Abychom nasim zakaznikim maximalné umoznili sezndmeni s laserovymi navarovacimi draty, které

nabizime, jsou v nasi firmé zdarma k dispozici Testovaci balicky laserovych navarovych materiala
QUADA, kde Ize ovéfit kvalitu 22 druh( navarovych material(i, kazdy v mnoZzstvi 3 ks 4 333mm.

Rozesilani informaci o aplikacnich novinkach:
Zaregistrovanym firmam, které o to projevi zdjem, rozesildme Informace o aplikac¢nich novinkach,

napftiklad jakymi materidly navarovat jaké problémy tak, aby dosazené vysledky byly optimalni, ¢i jaké
nové typy laserovych navarovych materidlt byly vyvinuty a nebo dalsi uzite¢né informace.

Katalog navarovych drata pro navafovani metodou TIG / WIG:

Na tento katalog tematicky navazuje Katalog navarovych dratl pro navafovani metodou TIG a WIG.
V pripadé zdjmu o tento katalog se registrujte v nékteré z nasich provozoven, ¢i Zadejte po aktualnim
regionalnim zastupci nasi firmy verzi na CD ¢i tiSténou verzi.

47



MEPAC CZ:
W

V10 (23.9.2016)

POLAND

Czechowice

eDziedzice
®

etfn' @ SLOVAKIA _

K;t:e/épva

Bay of Biscay

® Quada Laser Portugal
FUGAL

!
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CENTRALA TRINEC tel.: 558348112
Nebory 547 mob.: 603 515 357 (obchod) info@menac.cz
739 61 Trinec mob.: 776 086 591 (obchod) pac.

WWW.mepac.cz mob.: 773 784 101 (dilna)

tel.: 571417771
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mob.: 739 453 809 (obchod)

POBOCKA — VSETIN
Pramyslovy areal
Jasenice objekt 6

75501 Vsetin mob.: 608 710 904 (obchod)
5 tel.: 554725 305

POBOCKA — VRBNO mob.: 603 507 946 (obchod)

Zlatohorska 648 mob.: 739 204 755 (obchod) info.vrbno@mepac.cz
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