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MEPAC CZ:

KONCENTRACE BRUSIVA

Koncentrace brusiva vyjadiuje vahovy obsah diamantu nebo CBN v 1ecm3 brousici vrstvy,

dle vzorce K = crt .cm 3 nebo K =g .cm3.

Oznaceni koncentrace: K (C)
Volba koncentrace ma znacny vliv na efektivnost brouseni.

25 | 40 | 50 75 | 100 125 150 175
Koncentrace K
(C) nizka stfedni vysoka
Pouziti Zvlastni operace, lesténi Brouseni bézné Brouseni profilové, brouseni otvorl
dobre samoostrici Vetsi icich hors$i samoostfici vlastnosti
vlastnosti etSina brou§|C|c
PRTIUNT Y, operaci P Y
. zvySuje vykon brouseni snizuje vykon brouSeni
Vlivna teplo snizuje zvysuije teplo
brouseni P— " R "
snizuje zivotnost kotouce zvySuje zivotnost kotouce
zhorSuje stalost tvaru zlepSuje stalost tvaru
zvySuje drsnost povrchu snizuje drsnost povrchu
DRUH POJIVA

Pojivo ovliviiuje vykon, zivotnost, tvarovou stalost a samoostfici vlastnosti diamantovych a CBN

kotoucu.

Prysky¥i¢né pojivo je nejpouzivanéjsi pii brouseni slinutych oceli a karbidi. Vyznacuje se dobrymi
samoostiicimi vlastnostmi, vysokou produktivitou
brouseni a nizkym vyvinem tepla.
Toto pojivo je plnéno pokovenym diamantem a CBN - neni nutno chladit.
Nebo nepokovenym diamantem a CBN - je nutno chladit.

Kovové pojivo oznaceni pii objednavce Bz se pouziva prevazné s diamantem a vyznacuje se vetsi
tvrdosti neZ pryskyfi¢né pojivo a je mozno fidit jeho tvrdost.
Toto pojivo je plnéno nepokovenym diamantem - je nutno chladit.

Keramické pojivo znaceni pfi objednavce Ke je zatim nejucinnéjsi pojivo.Vyznacuje se vysokou
abraznosti, dlouhou zivotnosti, minimalni potfebou ozivovat nastroj, vysokou piesnosti brouseni.
Toto pojivo je plnéno nepokovenym diamantem a CBN - neni nutno chladit.




ROZMER KOTOUCE
Volba rozméru brousiciho kotouée je dana druhem provadéné operace a typem stroje. Cim vétsi pramér
brousiciho kotouce, tim méné¢ je nasledkem delsi ochlazovaci drahy brusné zrno namahano, coz ptizniveé
pusobi na zivotnost kotouce.

TVAR KOTOUCE
Brousici kotouce jsou oznacovany typovym oznacenim FEPA.

MEPAC CZ:

DOPORUCENE OTACKY DIAMANTOVYCH A CBN KOTOUCU

PRUMER PRYSKYRICNE POJIVO S o
o | " CeEzCHIAZEN | DIAVIANTEM S OGHLAZENIM | KERAMICKE POJVO'S
KOVOVE POJIVO S PRYSKYRICNE POJIVO S CHLEZNIM 50 m/s
DIAMANTEM A CBN S CBN S CHLAZENIM 40 m/s
CHLAZENIM 30 m/s
otacky/minutu otacky/minutu otacky/minutu
40 14300 19200 24000
50 11500 15300 19100
60 9500 12800 16000
75 7700 10200 12800
100 5800 7700 9600
125 4600 6200 7700
150 3800 5100 6400
175 3300 4400 5500
200 2900 3900 4800
250 2300 3100 3900
300 2000 2600 3200
350 1700 2200 2800
400 1500 1900 2400
450 1300 1700 2200
500 1200 1600 1900




MEPAC CZ:

CHARAKTERISTICKE ZNAKY BRUSNYCH KOTOUCU:

1.Tvar kotouce
2.Druh pojiva
3.Zrnitost brusiva

4. Rozmér kotoude
5.Druh brusiva
6.Koncentrace brusiva

DRUH BRUSIVA

Brusivo

Diamant

Kubicky nitrid boru

Brouseny material | tyha,navary obsahujici WC, TiC, umélé

drahokamy, porcelan, sklo,
polodrahokamy, keramika, kamen
zaruvzdorné a vyzdivkové materialy

hmoty s abrazivnimi plnivy, grafit,

vysoce legované oceli (chromové
apod.) ,rychlofezné oceli (HSS),
kalené oceli (nad 52 HRC), litiny ,
cementované oceli, tvrdé ocelové

slinuty karbid+ocel navary
Zrni v mikronech vegr rientacni
FEPA AStEI)'i/It “E -110- 76(;: Pouziti O(I)rsﬁo::a:cRa
diamantu CBN diamantu CBN
D/B 301 |315/250 315/250 50/60 50/60
D/B 251 | 250/200 250/200 60/70 60/70 Brougeni a hrubovani
D/B 213 | 200/160 200/160 70/80 70/80 s vysokym vikonem 1,2-08
D/B 181 80/100 80/100
D/B 151 |160/125 160/125 100/120  [100/120
D/B 126 |125/100 125/100 120/140  [120/140
D/B 107 |100/80 100/80 140/170  [140/170
D/B 91 170/200 [170/200 Ostfeni Feznych 0.4
D/B 76 80/63 80/63 200/230 | 200/230 nastroju ’
D/B 64 63/50 63/50 230/270 | 230/270
D/B 54 50/40 50/40 270/325 | 270/325 |Brouseni dokon&ovaci 0,2
D/B 46 40/36 40/36 325/400 | 325/400
40/28 40/28 Lapovani 0,1
36/25 36/25
28/20 28/20
20/14 28/20 Lesténi 0,08
14/10
10/7 LeSténi 0,05
7/5




MEPACCZ:
PREHLED TVARU DIAMANTOVYCH A CBN KOTOUCU

Typ Tvar Strana Typ Tvar Strana
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Tabulka obsahuje sériové vyrabéné kotouce. Po konzultaci Ize vyrobit i jiné.




MEPAC CZ:

DIAMANTOVE KOTOUCE
1A1
D -
| ’
1
-
D T H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
5 3 1 1 1 1
5 6 3 1 1 1 1
8 3 1 1 1 1
10 3 1 1 1 1
5 3 1,5 1,5 1,5 1,5
6 6 3 1,5 1,5 1,5 15
8 3 1,5 1,5 1,5 1,5
10 3 1,5 1,5 1,5 15
7 5 4 1,5 1,5 1,5 15
10 4 1,5 1,5 1,5 1,5
6 4 2 2 2 2
8 4 2 2 2 2
8 10 4 2 2 2 2
12 4 2 2 2 2
15 4 2 2 2 2
8 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
8 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
12 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
14 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3




1A1
vazba pryskyfi€na | vazba keramicka kovova
D T H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
18 15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
20 20 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
25 20 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
10 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
15 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
20 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
30 25 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
30 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
35 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
40 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
10 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
35 20 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
30 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
40 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
10 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
15 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
40 20 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
30 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
40 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
50 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
3 10 3 3 5 5 3
4 10 3 3 5 5 3
5 10 3 3 5 5 3
50 8 10 3 3 5 5 3
10 10 3 3 5 5 3
12 10 3 3 5 5 3
20 10 3 3 5 5 3
8 13 3 3 5 5 3
60 10 13 3 3 5 5 3
12 13 3 3 5 5 3
16 13 3 3 5 5 3
75 10 13 3 3 5 5 3
20 13 3 3 5 5 3
3 13 3 3 5 5 10
4 13 3 3 5 5 10
80 6 13 3 3 5 5 10
8 13 3 3 5 5 10
10 13 3 3 5 5 10
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1A1
vazba pryskyfi€na vazba keramicka kovova
D T H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X
5 20 3 3 5 5 10
100 6 20 3 3 5 5 10
8 20 3 3 5 5 10
10 20 3 3 5 5 10
20 20 3 3 5 5 10
3 20 3 3 5 5 10
4 20 3 3 5 5 10
5 20 3 3 5 5 10
125 6 20 3 3 5 5 10
10 20 3 3 5 5 10
12 20 3 3 5 5 10
15 20 3 3 5 5 10
3 20 3-4 3-4 5 5 10
4 20 3-4 3-4 5 5 10
5 20 3-4 3-4 5 5 10
6 20 3-4 3-4 5 5 10
150 8 20 3-4 3-4 5 5 10
10 20 3-4 3-4 5 5 10
12 20 3-4 3-4 5 5 10
15 20 3-4 3-4 5 5 10
20 20 3-4 3-4 5 5 10
30 20 3-4 3-4 5 5 10
6 32 3-4 3-4 5 5 10
10 32 34 34 5 5 10
175 12 32 34 34 5 5 10
15 32 34 34 5 5 10
20 32 3-4 3-4 5 5 10
30 32 3-4 3-4 5 5 10
8 32 34 34 5 5 10
10 32 34 34 5 5 10
200 12 32 34 34 5 5 10
15 32 3-4 3-4 5 5 10
20 32 3-4 3-4 5 5 10
30 32 3-4 3-4 5 5 10
10 32-76 34 34 5 5
12 32-76 34 34 5 5
15 32-76 3-4 3-4 5 5
250 20 32-76 3-4 3-4 5 5
25 32-76 3-4 3-4 5 5
30 32-76 3-4 3-4 5 5
40 32-76 3-4 3-4 5 5
10 32-127 3-4 3-4 5 5
300 20 32-127 3-4 3-4 5 5
30 32-127 3-4 3-4 5 5
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MEPAC CZ:

vazba pryskyfi€na vazba keramicka kovova
D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
1,5 4 30 20 4 4 5 5
1,8 4 55 20 4 4 5 5
2 4 55 20 4 4 5 5
2,2 4,5 55 20 4 4 5 5
2,5 4,5 55 20 4 4 5 5
75 2,8 5 55 20 4 4 5 5
3 5,5 55 20 4 4 5 5
4 6 55 20 4 4 5 5
5 7 55 20 4 4 5 5
4 6,5 50 13 2 2
6 8,5 50 13 2 2 5 5
8 10,5 50 13 2 2 5 5
4 6,5 70 20 2 2 5 5
100 6 8,5 70 20 2 2 5 5
8 10,5 70 20 2 2 5 5
4 6,5 77 20 2 2 5 5
125 6 8,5 77 20 2 2 5 5
8 10,5 77 20 2 2 5 5
6 8,5 95 20 2 2 5 5
150 8 10,5 95 20 2 2 5 5
8 10,5 95 20
175 6 8,5 120 32 2 5 5
8 10,5 120 32 2 5 5
200 8 10,5 145 32 3 3 5 5
3B1
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L T n
vazba pryskyfi¢na vazba keramicka kovova
W T J H S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
1,5 4 55 20 10 4 4 5 5 4
1,5 4 55 20 15 4 4 5 5 4
2 4 56 20 10 4 4 5 5 4
3 55 55 20 10 4 4 5 5 4
4 6 56 20 5 4 4 5 5 4
4 6 56 20 10 4 4 5 5 4
5 7 56 20 5 4 4 5 5 4
5 7 56 20 10 4 4 5 5 4




MEPAC CZ:

! i I R
H
P RSN
pry\;?é?ﬁ':né vazba keramicka kovova
D W T J H S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 3 6,5 31 20 [30,60,90| 7:;5;5 7,55 10 10 7,5,5
100 3 6,5 56 20 |30,60,90| 7;5;5 7;5;5 10 10 7;5;5
125 3 6,5 83 32 [30,60,90| 7;5;5 7,55 10 10 7,55
150 3 6,5 108 32 |30,60,90| 7;5;5 75,5 10 10 75,5
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vazba pryskyri¢na vazba keramicka kovova
D W T J H S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X
50 4 55 21 10 15 6 6 5 5
4 5,5 21 10 25 6 6 5 5
25 5 50 20 15 4 4 5 5
25 5 50 20 20 4 4 5 5
3,5 6 50 20 15 4 4 5 5
3,5 6 50 20 20 4 4 5 5
75 4 55 21 13 15 6 6 5 5
4 5,5 31 13 25 6 6 5 5
5 7 51 20 15 4 4 5 5
5 7 51 20 25 4 4 5 5
7 9 51 20 15 4 4 5 5
100 5 6,5 44 20 15 6 6 5 5
5 6,5 44 20 25 6 6 5 5
125 6 7,5 59 20 15 6 6 5 5
6 7,5 59 20 25 6 6 5 5
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vazba pryskyricna vazba keramicka kovova

D w T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X

2 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3

50 3 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3
4 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3

2 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3

3 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3

75 4 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3
5 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3

10 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3

2 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3

3 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3

100 4 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3
5 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3

10 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3

2 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3

3 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3

125 4 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
5 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3

10 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3

15 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3

2 9 94 20 2-4 2-4 2-3

3 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
4 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
150 5 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
10 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
15 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
20 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
25 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
2 10 111 32 2-4 2-4 2-3
3 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
175 5 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
10 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
15 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
20 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
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| !
PELIN ]
PR >
vazba pryskyricna vazba keramicka kovova
D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 4 35 20 1 1
100 4 43 20 1 1
125 5 57 20 2 2
150 5 10 59 20 2 2
D B
PELEN 1
— 4
vazba
pryskyficna vazba keramicka kovova
D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 6 8 37 20 1 1
100 10 10 50 20 1 1
125 10 12 65 20 1 1

12
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vazba pryskyri¢na vazba keramicka kovova
D w T E H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 20 10 10 2-3 2-3 2-4
50 3 20 10 10 2-3 2-3 2-4
4 20 10 10 2-4 2-4 2-4
3 20 10 13 2-3 2-3 3,5 3,5
75 4 20 10 13 2-4 2-4 3,5 3,5 2-4
5 20 10 13 2-5 2-5 3,5 3;5 2-4
10 20 10 13 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
4 23 10 20 2-4 2-4 3,5 3,5 2-4
100 5 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
10 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
4 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
125 5 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
10 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
15 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
5 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
10 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
150 15 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
20 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
25 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
5 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
10 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
175 15 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
20 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
25 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
10 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
200 15 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
20 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
25 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
8 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
250 10 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
15 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4
20 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3,5 2-4

13
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vazba pryskyfi€na vazba keramicka kovova
D W T E H K D1 DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
100 10 23 13 20 | 80 40 3 3;5 3
10 25 13 50 | 88 70 3 3;5 3
150 15 25 13 50 [ 91 70 3 3;5 3
20 25 13 50 | 86 70 3 3;5 3
25 22 12 50 | 92 50 3 3;5 3
10 25 13 50 | 104 [ 70 3 3;5 3
175 15 25 13 94 70 3 3;5 3
20 25 13 94 70 3 3;5 3
25 25 13 91 70 3 3,5 3
10 25 13 128 | 70 3 3,5 3
200 15 25 13 118 | 70 3 3;5 3
20 25 13 108 | 70 3 3,5 3
25 25 13 98 70 3 3,5 3
10 30 18 178 | 100 3 3,5 3
250 15 30 18 168 | 100 3 3,5 3
20 30 18 158 | 100 3 3;5 3
9A3
D
w |
) A ‘
RN
vazba
pryskyricna | vazba keramicka kovova
D W T E H | DIA| CBN DIA CBN DIA
X X X X X
100 10 12 11 20(2-4 |2-4 3;5 3;5
125 5 14 12 20(2-4 |24 3;5 3;5
10 12 11 20(2-4 |2-4 3;5 3;5
5 12 11 20(2-4 |24 3;5 3;5
150 10 12 11 20(2-4 |24 3;5 3,5
15 12 11 20| 2-4 |2-4 3;5 3;5
5 12 11 20(2-4 |24 3;5 3;5
175 10 16 15 20(2-4 |24 3;5 3,5
20 16 15 20| 2-4 |2-4 3;5 3;5
5 12 11 20(2-4 |24 3;5 3;5
200 10 18 17 20(2-4 |24 3;5 3,5
20 18 17 20| 2-4 |2-4 3;5 3;5
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D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
3 20 10 13 | 64 63 2-4 2-4 3,5 3,5
75 4 20 10 13 | 62 63 2-4 2-4 3,5 3,5
5 20 10 13 | 58 63 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 20 10 13 | 50 63 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
3 20 10 20 | 89 88 2-4 2-4 3,5 3,5
100 4 20 10 20 | 87 88 2-4 2-4 3,5 3,5
5 20 10 20 | 83 88 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 20 10 20 | 75 88 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
4 23 10 20 | 110 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5
125 5 23 10 20 | 106 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 23 10 20 | 98 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 23 10 20 | 88 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
5 23 10 20 | 131 | 135 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
150 10 23 10 20 | 123 | 135 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 23 10 20 | 113 | 135 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
11B2
D - -
=
1
vazba pryskyfi€na vazba keramicka kovova
D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 5 36 12 13 | 31 42 2-4 2-4 3,5 3,5
10 36 12 13 | 28 42 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5; 2-3
100 5 36 12 20 | 56 67 2-4 2-4 3,5 3,5
10 36 12 20 | 43 67 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5;2-3
125 5 36 12 20 | 81 92 2-4 2-4 3,5 3,5
10 36 12 20 | 78 92 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5;2-3
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MEPAC CZ:
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vazba pryskyri¢na vazba keramicka kovova
D w T E H K J S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
50 6 25 10 | 10 | 27 31 70 2-3 2-3
60 9 25 10 | 10 | 32 41 70 2-3 2-3
6 30 10 | 13 | 40 53 70 2-3 2-3
75 9 25 10 | 20 | 36 57 70 2-3 2-3
9 25 10 | 20 | 43 43 50 2-3 2-3
10 30 10 | 13 | 40 53 70 2-3 2-3
6 35 10 | 20 | 55 75 70 2-3 2-3
100 9 25 10 | 20 | 70 80 70 2-3 2-3
9 25 10 | 20 | 65 65 50 2-3 2-3
10 35 10 | 20 | 55 75 70 2-3 2-3
125 6 40 10 | 20 | 75 96 70 2-3 2-3
10 40 10 | 20 | 75 96 70 2-3 2-3
150 6 50 10 | 20 | 90 | 114 70 2-3 2-3
10 50 10 | 20 | 90 | 114 70 2-3 2-3
SN - »
vazba pryskyri¢na vazba keramicka kovova
D W T E H K S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
50 2 17 9 13 28 55 3-5 3-5 3;5 3;5
3 17 9 13 28 55 3-5 3-5 3;5 3;5
2 20 [ 125 ] 13 45 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
75 3 22 10 13 40 45 3-5 3-5 3;5 3;5
3 21 9 13 35 40 3-5 3-5 3;5 3;5
100 2 20 [ 125 ] 20 70 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
3 21 9 20 60 40 3-5 3-5 3;5 3;5
2 25 [125] 20 78 45 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
125 2 22 12 | 20 | 84 | 38 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
3 25 [125| 20 84 45 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
4 25 [ 125 ] 20 84 45 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
2 25 |125| 20 | 103 | 45 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
150 2 27 12 | 20 | 68 35 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
3 25 |125| 20 | 100 | 45 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
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12A2-20°

MEPAC CZ:

s MR
vazba pryskyfri€na vazba keramicka kovova
D w T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 8 6 10 24 15 2-4 2-4 3 3 2-3
50 3 8 6 1 22 15 2-4 2-4 3 3
4 8 6 10 20 15 2-4 2-4 3 3
2 8 6 13 52 39 2-4 2-4 3 3 2-3
3 8 6 13 50 39 2-4 2-4 3 3
75 4 8 6 13 48 39 2-4 2-4 3 3
5 8 6 13 44 39 2-4 2-4 3 3
10 8 6 13 36 39 2-4 2-4 3 3 2-3
3 10 6 20 60 53 2-4 2-4 3 3
100 5 10 6 20 54 53 2-4 2-4 3 3
10 10 6 20 46 53 2-4 2-4 3 3 2-3
3 14 8 20 66 57 2-4 2-4 3 3
4 14 8 20 64 57 2-4 2-4 3 3
125 5 14 8 20 60 57 2-4 2-4 3 3
10 14 8 20 52 57 2-4 2-4 3 3 2-3
15 14 8 20 42 57 2-4 2-4 3 3 2-3
3 16 9 20 80 70 2-4 2-4 3 3
150 5 16 9 20 74 70 2-4 2-4 3 3
10 16 9 20 66 70 2-4 2-4 3 3 2-3
15 16 9 20 56 70 2-4 2-4 3 3 2-3
3 18 10 32 96 85 2-4 2-4 3 3
5 18 10 32 90 85 2-4 2-4 3 3
175 10 18 10 32 82 85 2-4 2-4 3 3 2-3
15 18 10 32 72 85 2-4 2-4 3 3 2-3
20 18 10 32 62 85 2-4 2-4 3 3 2-3
3 20 11 32 106 | 100 2-4 2-4 3 3
5 20 11 32 100 | 100 2-4 2-4 3 3
200 10 20 11 32 92 | 100 2-4 2-4 3 3 2-3
15 20 11 32 82 | 100 2-4 2-4 3 3 2-3
20 20 11 32 72 | 100 2-4 2-4 3 3 2-3
10 23 13 76 140 | 132 2-4 2-4 3 3 2-3
250 12 23 13 76 136 | 1312 2-4 2-4 3 3 2-3
15 23 13 76 130 | 1312 2-4 2-4 3 3 2-3
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12A2-45°

A

h 4

MEPAC CZ

vazba pryskyfi¢na vazba keramicka kovova
D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X

3 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3,5 3,5

75 4 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3;5 3;5
5 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
3 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3,5 3,5

100 4 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3,5 3,5
5 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
4 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3,5 3,5

125 5 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
5 23 10 20 96 106 2-4 2-4 35 35 2-3

150 10 23 10 20 96 106 2-4 2-4 35 35 2-3
15 23 10 20 96 | 106 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
5 25 12 32 121 | 127 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3

175 10 25 12 32 121 | 127 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
15 25 12 32 121 | 127 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 25 12 32 136 | 152 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3

200 15 25 12 32 136 | 152 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
20 25 12 32 136 | 152 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 25 12 76 196 | 202 2-4 2-4 35 35 2-3

250 12 25 12 76 196 | 202 2-4 2-4 35 35 2-3
15 25 12 76 196 | 202 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
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MEPAC CZ:

12V 2-45°
€ 9]
K
i .
v
ety
< d »!
vazba pryskyfi€na vazba keramicka kovova
D w T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 5 18 10 13 | 33 33 2-4 2-4 3;5 3;5
10 18 10 13 | 33 33 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5; 2-3
100 5 23 10 20 | 46 46 2-4 2-4 3;5 3;5
10 23 10 20 | 46 46 2-4 2-4 3;5 3;5 1,5; 2-3
125 5 23 10 20 | 71 71 2-4 2-4 3,5 3,5
10 23 10 20 | 71 71 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
150 5 23 12 20 | 100 | 96 2-4 2-4 3,5 3,5
10 23 12 20 | 100 | 96 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5;2-3
14F1
e D
| < ,,I:l,, >
vazba
pryskyriéna vazba keramicka kovova
D W T J H R DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 6 50 13 1 2 2 5 5
3 6 50 13 | 15 2-3 2-3 5 5
75 4 6 50 13 2 3;6 3,6 5 5
5 6 50 13 | 2,5 3,6 3,6 5 5
6 6 50 13 3 6 6 5 5
2 8 70 20 1 2 2 5 5
3 8 70 20 | 15 2-3 2-3 5 5
100 4 8 70 20 2 3,6 3,6 5 5
5 8 70 20 | 25 3,6 3,6 5 5
6 8 70 20 3 6 6 5 5
2 8 100 | 20 1 2 2 5 5
3 8 100 | 20 | 1,5 2-3 2-3 5 5
125 4 8 100 | 20 2 3;6 3;6 5 5
5 8 100 | 20 | 2,5 3;6 3;6 5 5
6 8 100 | 20 3 6 6 5 5
2 10 | 120 | 20 1 2 2 5 5
3 10 [ 120 | 20 | 1,5 2-3 2-3 5 5
150 4 10 | 120 | 20 2 3,6 3,6 5 5
5 10 [ 120 | 20 | 25 3,6 3,6 5 5
6 10 | 120 | 20 3 6 6 5 5




DIAMANTOVE OROVNAVACE

Nabizime: - diamantové orovnéavace osazené ptirodnimi diamanty
- jednokamenové orovnavace brouSené !
- jednokamenové orovnavace nebrousené ‘
- vicekamenové orovnavace
- oprava orovnavacu — pfesazovani a prebrusovani
JEDNOKAMEMNE NEBROUSENE OROVNAVACE
Typ d L ert
0,10 0,25 0,33 0,50 0,75 1,00
6 100
D 8 100 X X X X X X
10 100
12 100
JEDNOKAMENNY KUZELOVITE BROUSENY OROVNAVAC
Typ d L crt
0,20 0,50 0,75 1,00
6 100 60° X X X X
6 100 90° X X X X
8 100 60° X X X X
D 8 100 90° X X X X
10 100 60° X X X X
10 100 90° X X X X
12 100 60° X X X X
12 100 90° X X X X
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MEPAC CZ:

JEDNOKAMEMNE NEBROUSENE OROVNAVACE

Typ |upinaci d L S C I e D
stopka
A MK O | 9,045 36 8 11 8 9,2
MK 1 | 12,065 40 10 11 8 12,2
B MK O | 9,045 42 12 15 14 13
MK 1 | 12,065 50 14 19 16 16,5
C 6 40 10,5 25 10
8 45 12,5 3,5 12
10 45 15,5 4,4 16
6 25-100 6
8 25-100 8
10 25-100 10
12 25-100 12

JEDNOKAMENOVE BROUSENE OROVNAVACE

Brousena stfecha s uhly 45°- 90°se dodéava s
T > " valcovymidrzakyMK1 nebo MKO ve velikostech
£ 0,5ct az 1,5ct.
Brousena stfecha s uhly 90°- 120°se dodava s valcovymi drzaky MK1 nebo
MKO ve velikostech
0,25ct az 1,5ct.

Brouseny jehlan s thlem 90°se dodéva s valcovym drzékem,
)— ve velikosti 0,25 az 1.00ct.
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VICEKAMENOVE OROVNAVACE

Typ 175, 176, 177

Moznosti pouZziti:

|
=

MK 1

MEPACCZ:

4 25

typ [ brousici  kotoule max. fezna max. pfisuv pfi orovn. max. podélny
prdm. mm | Sitka mm | zrnitost | rychlost m.s-1 na 1 prGchod mm posuv m.min-1

172 25-16 36

173 25-6 36

175 | 300-400 40-100 16-3 36 0,05 0,7

176 | 300-500 | 40-100 25-10 36 0,05 0,7

177 | 300-600 | 40-100 32-16 36 0,05 0,7

178 20-6 36
172 profilovani brusnych kotouct
173 profilovani brusnych kotouct

175, 176, 177 rovinné orovnavani brousicich kotouct z korundu a karbidu kifemiku, 1ze jimi nahradit
jednokamenové orovnavace
orovnavani brusnych kotouci

178
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Poznamky:
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Bay of Biscay

®Quada Laser Portugal %
ORYUGAL O
MEPAC CZ, s.r.o. tel. /mob. /fax e-mail
CENTRALA TRINEC tel.: 558348112
Nebory 547 mob.: 603 515357 (obchod) info@niepat.ce
739 61 Trinec mob.: 776 086 591 (obchod) pac.
WWWw.mepac.cz mob.: 773 784 101 (dilna)

tel.. 571417771

mob.: 739 075 567 (vyroba)
mob.: 739 366 619 (vyroba) info.vsetin@mepac.cz
mob.: 739 453 809 (obchod)

POBOCKA — VSETIN
Primyslovy areal
Jasenice objekt 6

75501 Vsetin mob.: 608 710 904 (obchod)
; tel.: 554725 305

POBOCKA — VRBNO mob.: 603 507 946 (obchod)

Zlatohorska 648 mob.: 739 204 755 (obchod) info.vrbno@mepac.cz
739 26 Vrbno p. Pradédem mob.: 775 569 917 (dilna)
fax: 554 725035
POBOCKA — POLSKO tel.: 0048 910 085519 ek repaTie:
Czechowice - Dziedzice mob.: 0048 513 041 157 pac.

Zahrani¢ni zastoupeni:
MEPAC SK, s.r.o., dcefina spole¢nost, KoteSova, www.mepac.sk
ToolyTech Jena, www.toolytech.de/
Quada Laser Portugal, Marhina Grande




