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MEPAC CZ:

O naSich firmach MEPAC CZ s.r.o. a MEPAC SK s.r.o.:

Nase firmy se zabyvaji oblasti pfesného opracovani povrchu, kde v sekci prodeje piistroji a nastroji zastupujeme
v soutasné dob& 17 zahrani¢nich firem na Ceském a Slovenském trhu, kromé toho dodavame také do Francie, Polska,
Mad’arska a Rumunska. U firem, které zastupujeme, ptisobime jako pfimi dovozci, véetné poradenstvi pro nase
zakazniky a pro pristroje zajiSt'ujeme také zarucéni a pozarucni servis. Prodejni sortiment pokryva zejména oblast
»Vyroba nastroja a forem* a zahrnuje:
- diamantové a CBN pilniky jehlové i tvarové, véetné specialnich, velmi tenkych pilnikt tl. 0,4mm
- diamantové i CBN téliska s galvanickou vazbou od priméru 0,4 mm na stopce od pr.2,35mm
- CBN (bornitridové) kotoucky v keramické vazbé pro presné vybruSovani
- TK rotacni frézy na stopce 3, 6, nebo 8mm
- TK frézy pro strojni obradbéni (od priméra 0,1 na materialy s tvrdosti az 60 HRc, grafit, méd’,...)
- Al,OzaSiC brusné téliska na stopce pr.3mm i 6mm
- Al,Oza SiC brusné kotoucky a kotouce pro vnitini i obvodové brouseni
- Specialni brusné kotoucky a kotouce s tzv modrym korundem
- diamantové kotouce od standardnich tvarti (1A1,...) po specialni tvary
- diamantové orovnavacée hrotové i prasné
- diamantové pasty ruské, ceské, anglické, japonské, vcetné fedidla pro diamantové pasty
- videnské vapno, tusirovaci barva
- lapovaci a lestici téliska a filcové kotoucky pro diamantové pasty
- brusna lamelova t¢liska na stopce, kotouce a talite
- fezaci kotoucky jiz od miniaturnich velikosti
- minikarta¢ky na stopce 2.35mm pro odjehleni a matovani povrcht
- Svycarské jehlové, tvarové i dilenské ocelové pilniky Baiter
- americké brusné kameny Gesswein pro honovani povrcht
- grafitové brusné kameny a brusné kameny Bellstone do zrnitosti az 4000
- japonské gumové abrazivni nastroje (2 celosvétové patenty — brousi a lesti soucasné)
(ptfes 10000 typu, jiz od priméru 2mm na stopce 3mm, v zrnitostech od 80 do 3000)
- cely sortiment firmy Diprofil (zavésné motory, ohebné hiidele,...) — provadime i1 opravy starSich typt
- rotaéni i pilovaci nastavce k zdvésnym motortim — provadime i opravy starSich typd
- ndahradni dily k nastavciim, véetné klestin
- presné kalené ocel. planzety Hasberg, v tloustkach od 0,005mm do 2,00mm (v ptesnosti od 0,001mm)
- Ampco materialy (specidlni slitiny bronzi , v¢.beryliové) pro vyrobu jader forem a kluznych lozisek — tyCoviny i
kvadry
- vymeénitelné bfitové desticky, drzaky a ndhradni dily firmy Sandvik Baildonit
- japonské ultrazvukové lestici systémy NSK, ROYAL, UC500 a UC550
- mikromotory a systémy vyménitelnych nastavci k nim, véetné oprav starSich typt a nahradnich dila
- anglické lapovaci a lestici systémy Kemet, rotaéni lestici ptistroje UVM
- mikronavafovaci systémy Protec
- spotfebni materialy pro mikronavafovani
- brusna platna, papiry (az do zrnitosti 2000) v arSich i rolich (platna)
- japonské pilniky ze skelnych vlaken ploché (v tloustkach od 0,5mm do 3mm) i kulaté
- drzaky pro diapilniky a pilniky ze skelnych vlaken
- precizni némecka nastrojaiska svétla s upnutim na sttl ¢i na formu
- nastrojafské bryle, lupy a stereomikroskopy (lupy vcetné¢ méticich obrazcti)
- vzduchové brusky a pilovacky pro pfesné opracovani povrchu
- otocné a naklapéci stoly pro lesténi a kompletni vybaveni lesticiho pracovisté
- otryskavaci kabiny
........................................... a mnohé dalsi.

Na prani dodame specialni katalogy a poradime pfi feSeni Vaseho problému. Také Vas mohou nastivit naSi regiondlni
zéstupci, ktefi Vam piimo ve Vasi firm¢ pomohou s vybérem.

Mize Vas navstivit i naSe pojizdna prodejna s velmi Sirokym sortimentem zbozi, kterda VaSim pracovnikim umozni
fyzicky ,,ohmatat poptavané nastroje a pfistroje a tim si ovéfit, zda je dany nastroj ¢i pfistroj vhodny pro Vami
zamyslenou aplikaci. Tento zptisob je pro uzivatele mnohem vyhodnéjsi nez kupovat podle papirovych informaci.

Véiime, Ze si z nasi nabidky vyberete a budete spokojeni



Technické informace:

BRUSNA TELISKA 02

MEPAC CZ:

Brusna téliska jsou nastroje fungujici na principu "tfiskového" tbéru materidlu a Sirokém rozsahu
uplatnéni od hrubovani az k jemnému brouseni. K optimalnimu pouziti z hlediska brousiciho vykonu,

zivotnosti a docileni kvality povrchu je vedle znalosti provoznich podminek a schopnosti obsluhy
rozhodujici také volba spravné kvality téliska.

Kvalitu urcéuji:

1) vybér suroviny (normalni korund, uslechtilé korundy riZzovy, bily, tmavécerveny, kombinace

korundu, siliciumkarbid.)
2) velikost zrna dle FEPA

(6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 26, 30, 36, 46, 54, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 400,

500, 600)

3) tvrdost (udava se pismeny A az Z, tvrdost roste abecedni fadou)
4) pojivo (keramické, pryskyticné)

Oznaceni kvality

Oblast uplatnéni

Rezna rychlost m/s

RKN standard (uSlechitly

nezuslechténé oceli,
nizkolegované oceli, stavebni

korund rizovy) oceli, temperovana litina, kalené 30-50
oceli, $eda litina
RKQ standard (smés zapustkové oceli, ocelolitina, svary
uslechtilych korund na legovanych a nelegovanych
N ) ; iy h . 30-50
tmavocerveného a ocelich, ocel lita do pisku, kalené
riizového) oceli
SIC (silicium karbid zeleny) | Minik, turdokovy, vysoce legovane 25-40
oceli, oceli chromované na tvrdo
HK standard (normalni vysqko a nejvyss| Ieg_ovane OC?“’
L ohnévzdorné a kyselinovzdorné
korund pryskyfi¢nym ; . 40-50
. oceli, temperovana, vysoce
pojivem) . ”
legovana ocelolitina
CK standard (uslechtily bily | kalené oceli, nizkolegované oceli,
korund ve hnédém stavebni oceli,svary na legovanych 25-40

provedeni)

a nelegovanych ocelich

Upozornéni:

1) k docileni optimalniho vysledku je nutno dodrzet doporu¢enou feznou rychlost

2) pii pouziti brousicich télisek je nutno dodrZet bezpecnostni predpisy

3) pouzivat predepsané osobni ochranné prostiedky (ochrana zraku, sluchu, rukou,popf.respirator)

4) bezpodmine¢né dodrzet maximalni pracovni otdcky v zavislosti na vysunuti téliska z klestiny



VC - brusna téliska valcova

MEPAC CZ:

I o =
Stopka pramér 3 mm ma délku 30 mm. ! ;
Stopka priimér 6 mm ma délku 40 mm. :
Obi.g Télisko Stopka Keramické pojivo Pryskyf.pojivo.
6.
j D T S RKN RKQ SIC CK HK
VC020104.03 1,5 4 3 K150N | K150Qu
VC020205.03 2 5 3 K120N | K150Qu K120 O/P
VC020205.03 2 5 6 K120N | K150Qu
VC020305.03 2,5 5 3 K120N
VC020306.03 3 6 3 K100N | K120Qu K100 O/P
VC020306.06 3 6 6 K100N | K120Qu
VC020408.03 4 8 3 K8ON | K100Qu | ALU K80 K80 O/P
VC020408.06 4 8 6 K8ON | K100Qu
VC020510.03 5 10 3 K8ON | K100Qu | ALU K80 K80 O/P
VC020510.06 5 10 6 K8ON | K100Qu
VC020610.03 6 10 3 K60N K80Qu | ALU K80 K60 O/P
VC020610.06 6 10 6 KG60N K80Qu
VC020810.03 8 10 3 K60N K80Qu | ALU K80 K60 O/P
VC020810.06 8 10 6 KG60N K80Qu
VC020816.03 8 16 3 K60N K80Qu K60 O/P
VC020816.06 8 16 6 KG60N K80Qu
VC020820.06 8 20 6 KG60N
VC021010.03 10 10 3 K60N K80P ALU K80 K60 O/P
VC021010.06 10 10 6 KG60N K80P
VC021013.03 10 13 3 K60N
VC021013.06 10 13 6 KG60N ALU K80 K60 O/P
VC021020.06 10 20 6 K60N ALU K80 K60 O/P K46Qu
VC021032.06 10 32 6 K60N K60 O/P K46Qu
VC021040.06 10 40 6 KG60N K46Qu
VC021303.03 13 3 3 K8ON K80Qu K80 O/P
VC021303.03 13 3 6 K8ON
VC021313.03 13 13 3 K46N K60P K60 O/P
VC021313.06 13 13 6 K46N K60P ALU K80
VC021320.06 13 20 6 K46N K60 O/P K46Qu
VC021325.06 13 25 6 K46N K60Qu
VC021332.06 13 32 6 K46N ALU K80 K46Qu
VC021604.03 16 4 3 K60N K80Qu K60 O/P
VC021604.06 16 4 6 KG60N
VC021616.06 16 16 6 K46N K36 O ALU K80
VC021620.06 16 20 6 K46N K46 O/P K24Qu
VC021632.06 16 32 6 K46N K36 O ALU K80 K46 O/P K24Qu
VC021640.06 16 40 6 K46N K24Qu
VC022006.03 20 6 3 KG60N K60 O/P
VC022006.06 20 6 6 K60N
VC022013.06 20 13 6 K36N
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Télisko Stopka Keramické pojivo Pryskyfr.pojivo.
Obj.¢.
D T S RKN RKQ SIC CK HK
VC022020.06 20 20 6 K36N K36 O | ALU K80 K24Qu
VC022025.06 20 25 6 K36N K36 O | ALU K80
VC022032.06 20 32 6 K36N K36 O K24Qu
VC022040.06 20 40 6 K36N K36 O | ALUKS80 | K46 O/P K24Qu
VC022040.06 20 40 8 K24Qu
VC022506.06 25 6 6 K60N
VC022510.06 25 10 6 K36N K24Qu
VC022520.06 25 20 6 K36N
VC022525.06 25 25 6 K36N K30 O K24Qu
VC022532.06 25 32 6 K36N K30 O K24Qu
VC023208.06 32 8 6 K46N K30 O K24Qu
VC023220.06 32 20 6 K30N K24Qu
VC023232.06 32 32 6 K30N K300 | ALUKS80 | K46 O/P K24Qu
VC023240.06 32 40 6 K30N K30 O
VC024010.06 40 10 6 K36N K30 O K24Qu
VC024020.06 40 20 6 K30N K24 O | ALU K80 K24Qu
VC024020.08 40 20 8 K240 | ALU K80 K24Qu
VC024040.06 40 40 6 K30N K24 O
VC024040.08 40 40 8 K24 O K24Qu
VC025004.06 50 4 6 K24Qu
VC025006.06 50 6 6 K24Qu
VC025010.06 50 10 6 K30N K24Qu
VC025010.08 50 10 8 K24Qu
VC025013.08 50 13 8 K24Qu
VC025020.06 50 20 6 K30N K24 O K24Qu
VC025020.08 50 20 8 K24Qu
VC025025.08 50 25 8 K24Qu

Rozméry jsou uvedeny v mm.

KES - brusna téliska Spicata (ogivalni)

L

Obj.c. Télisko Stopka | Keramické pojivo

D T S RKN RKQ

KES020306.03 3 6 3 K100N | K120Qu

KES020510.03 5 10 3 K8ON | K100Qu
KES020510.06 5 10 6 K8ON

KES020816.03 8 16 3 K60N K80Qu
KES020816.06 8 16 6 K60N
KES021020.06 10 20 6 K60N
KES021320.06 13 20 6 K46N
KES022032.06 20 32 6 K36N

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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KET - brusna téliska hrnickova

. Télisko Stopka | Keramické pojivo S
Obj.c. = S O (I e &
D T S RKN s
KET022020.06 20 20 6 K60N /7/
KET022524.06 25 24 6 KG60N 7
KET023229.06 32 29 6 KG60N
KET024036.06 40 36 6 KG60N
Rozmeéry jsou uvedeny v mm.
KE - brusna téliska kuZelova (zaobleny kuzel)
. Télisko Stopka Keramickeé pojivo

Obj.c. D T S RKN RKQ sic Q S o ooy —T
KE021025.06 10 25 6 K60P* | ALU K80 W
KE021632.06 16 32 6 K46N 2 :
KE021640.06 16 40 6 K46N 1
KE021645.06 16 45 6 K46 O*
KE022032.06 20 32 6 K36N
KE022040.06 20 40 6 K36N ALU K80
KE022570.06 25 70 6 K36N
KE023250.03 32 50 6 K36 O*
Rozmeéry jsou uvedeny v mm.
KU - brusna téliska kulicka

Obij.c. Télisko Stopka | Keramické pojivo

D T S RKN CK | sl b b SR B

KU0206.03* 6 6 3 K60N K60 O/P
KU0206.06* 6 6 6 KG60N K60 O/P
KU0208.03* 8 8 3 K60N K60 O/P Ly
KU0208.06* 8 8 6 K60N
KU0210.03* 10 10 3 KG60N K60 O/P
KU0210.06* 10 10 6 K60N
KU0213.03* 13 13 3 K46N
KU0213.06* 13 13 6 K46N
KU0216.06* 16 16 6 K46N
KU0220.06* 20 20 6 K36N K46 O/P
KU0225.06* 25 25 6 K36N
KU0232.06* 32 32 6 K30N

Rozméry jsou uvedeny v mm.

*Tato teliska se lisuji ve formach a dodavaji se s povrchem po vypaleni. Orovnani je mozné za ptiplatek.



MINITELISKA
Obij.c. Télisko Stopka | Keramicka pojivo
D T S RKN HK

D1 9 2 3 K100N K100M
D2 9 3 3 K80ON K80M
D3 8 2 3 K100N K100M
D4 4 1 3 K100N K100M
D8 6 3 3 K100N K100M
D9 8 4 3 K8ON K80M
D10 3,2 4 3 K100N K100M
D11 5 5 3 K8ON
D13 3 3 3 K100N K100M
D14 4 4 3 K8ON K80M
D15 5 5 3 K80N K80M
D21 8 1,6 3 K100N K100M
D22 2,5 6 3 K100N K100M
D23 5 6 3 K80ON K80M
D24 6 6 3 K60N K60M
D29 3,2 6,4 3 K100N K100M
D30 4.4 10 3 K100N K100M
D32 5 7 3 K100N K100M
D33 6 8 3 K80ON K80M
D34 4,37 7 3 K100N K100M
D35 6 10 3 K80ON K80M
D36 6 11 3 K8ON K80M

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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BRUSNA TELISKA 12

Technické informace:

Brusna téliska jsou néstroje fungujici na principu "tfiskového" tbéru materidlu a Sirokém rozsahu
uplatnéni od hrubovani az k jemnému brouseni. K optimalnimu pouziti z hlediska brousiciho vykonu,

zivotnosti a docileni kvality povrchu je vedle znalosti provoznich podminek a schopnosti obsluhy
rozhodujici také volba spravné kvality téliska.

Kvalitu urcéuji:

1) vybér suroviny (normalni korund, uslechtilé korundy rizovy, bily, tmavécerveny, kombinace korundu,
Siliciumkarbid.)

2) velikost zrna dle FEPA

(6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 26, 30, 36, 46, 54, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 400, 500,
600)

3) tvrdost (udava se pismeny A az Z, tvrdost roste abecedni fadou)
4) pojivo (keramické, pryskyficné)

CKK - &erny karbid kiemiku s pojivem keramickym
CKP - &erny karbid kiemiku s pojivem pryzovym

ZK - zeleny karbid kiemiku s pojivem keramickym
BK - umély korund bily s pojivem keramickym
RK - umély korund riZovy s pojivem keramickym

HKK - umély korund hnédy s pojivem keramickym
HKP - umély korund hnédy s pojivem pryZovym

Upozornéni:

1) k docileni optimalniho vysledku je nutno dodrZet doporuc¢enou feznou rychlost
2) pti pouziti brousicich télisek je nutno dodrZet bezpecnostni piedpisy
3) pouzivat ptedepsané osobni ochranné prostfedky (ochrana zraku, sluchu, rukou, popt. respirator)

4) bezpodmine¢né dodrZet maximalni pracovni otdcky v zavislosti na vysunuti téliska z klestiny
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BROUSENI BRUSNYMI TELISKY NA STOPCE

Stopkové brusivo se pouziva k nejriznéjsim ucelim napt. k zacistovani odlitkl a vykovi. Maximalni
povolena obvodova rychlost brusiva s keramickym pojivem je 40 m/s (pii porézni struktuie nebo velké
zrnitosti pouze 32 m/s).

S pryskyfiénym pojivem je maximalni povolend rychlost 50 m/s.

Oznaceni kvality Oblast uplatnéni

CKK - erny karbid kfemiku s
pojivem keramickym je velmi brous$eni litiny, oceli tfidy 11, nerezi, kamene a barevnych kovu
tvrdy, méné kiehky nez zeleny

CKK - erny karbid kfemiku s
pojivem pryzovym je velmi tvrdy,
méné kiehky nez zeleny

brouseni oceli tfidy 11, oceli nad 67HRC, nerezi, litiny, barevné
kovy, slitiny titanu

ZK - zeleny karbid kfemiku je
velmi tvrdy material, kfehky a
citlivy na narazy a udery

brouseni tvrdokovd, SiC, barevnych kov(, oceli, nerezi, slitiny
titanu, plastu, sklolaminatu

BK - umély korund bily je tvrdy a
kiehky vyrobky z ného mohou byt
bilé nebo barevné

brouseni naradi z nastrojovych a rychlofeznych oceli tfidy 11,
brouseni kalenych a nerezavéjicich oceli, litiny

RK - umély korund rGizovy je
velice tvrdy a houzevnaty, je brouseni vysoce legovanych oceli velké pevnosti pfed kalenim
odolny proti opotfebeni hrany a nad 55 HRC, nerezi

proti narazu

HKK - umély korund hnédy s
pojivem keramickym je velice
tvrdy a houzevnaty

brouseni oceli tfidy 11, oceli nad 55HRC, zvlasté vhodny pro
velké hrubovaci prace

HKK - umély korund hnédy s
pojivem pryZovym je velice tvrdy
a houZevnaty

brouseni oceli tfidy 11, oceli nad 55HRC, nerez, barevné kovy,
zvlasté vhodny pro velké hrubovaci prace

4
o7 7 o

Udaje urcujici jakost brousiciho nastroje

hruba 8, 10, 12, 14, 16, 20, 22, 24
stfedni 30,36,40,46,54,60
Zrnitost | jemna 70,80,90,100,120
velmi jemna 150,180,220,240
zvlast jemna 280,320,360,400,500,600
velmi mékka E,F G
mékka H, I,J, K
Tvrdost stfedni L,M,N,O
tvrda P,Q.R,S
velmi tvrda T,U
zvlast tvrda VW X, Z




VC - brusna téliska valcova

L2 délka stopky 40mm

. Télisko Stopka Velikost zrna +

Obj.C. D T S tvrdost
VC121025.06 CKK 10 25 6 K40 O
VC121625.06 CKK 16 25 6 K40 O
VC122540.06 CKK 25 40 6 K40 O
\VC124040.06 CKK 40 40 6 K40 O
VC125025.06 CKK 50 25 6 K40 O
\VC121625.06 CKP 16 25 6 K80 E
\VC122525.06 CKP 25 25 6 K80 E
VC123030.06 CKP 30 30 6 K80 E
VC123535.06 CKP 35 35 6 K80 E
VC121216.03 ZK 12 16 3 K80K
VC120206.03 BK 2 6 3 K100M
VC120206.03 BK 2 8 3 K100L
VC120306.03 BK 3 6 3 K100M
VC120310.03 BK 3 10 3 K100M
VC120406.03 BK 4 6 3 K100M
VC120410.03 BK 4 10 3 K100M
VC120510.03 BK 5 10 3 K100M
VC120606.03 BK 6 6 3 K100M
VC120610.03 BK 6 10 3 K100M
VC120616.03 BK 6 16 3 K80M
VC120718.06 BK 7 18 6 K80M
VC120810.03 BK 8 10 3 K80M
VC120816.03 BK 8 16 3 K80M
VC120825.06 BK 8 25 6 K80M
VC121010.03 BK 10 10 3 K80OM
VC121016.03 BK 10 16 3 K80M
VC121025.06 BK 10 25 6 K60M
VC121040.06 BK 10 40 6 K60M
VC121025.06 BK 10 25 6 K80OM
VC121225.06 BK 12 25 6 K60M
VC121240.06 BK 12 40 6 K60M
VC121625.06 BK 16 25 6 K60M
VC121640.06 BK 16 40 6 K60M
VC121663.06 BK 16 63 6 K60M
VC122016.06 BK 20 16 6 K60M
\VC122025.06 BK 20 25 6 K60M
\VC122040.06 BK 20 40 6 K60M
VC122063.06 BK 20 63 6 K60M
\VC122525.06 BK 25 25 6 K60M
VC122540.06 BK 25 40 6 K60M
\VC122563.06 BK 25 63 6 K60M
VC123216.06 BK 32 16 6 K60M
VC123225.06 BK 32 25 6 K60M
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VC123240.06 BK 32 40 6 K60M
VC123263.06 BK 32 63 6 K60M
VC124016.06 BK 40 16 6 K60M
VC124025.06 BK 40 25 6 K60M
VC124040.06 BK 40 40 6 K60M
VC125016.06 BK 50 16 6 K60M
VC125025.06 BK 50 25 6 K60M
VC125040.09 BK 50 40 9 K60M
VC120206.03 RK 2 6 3 K100 O
VC120306.03 RK 3 6 3 K100 O
VC120310.03 RK 3 10 3 K100 O
VC120406.03 RK 4 6 3 K100 O
VC120410.03 RK 4 10 3 K100 O
VC120510.03 RK 5 10 3 K100 O
VC120610.03 RK 6 10 3 K100 O
VC120616.03 RK 6 16 3 K80 O
VC120616.06 RK 6 16 6 K80 O
VC120810.03 RK 8 10 3 K80 O
VC120825.06 RK 8 25 6 K80 O
VC121025.06 RK 10 25 6 K60 O
VC121040.06 RK 10 40 6 K60 O
VC121225.06 RK 12 25 6 K60 O
VC121240.06 RK 12 40 6 K60 O
VC121625.06 RK 16 25 6 K60 O
VC121625,06 RK 16 25 6 K24 Q
VC121640.06 RK 16 40 6 K60 O
VC122025.06 RK 20 25 6 K60 O
VC122032.06 RK 20 32 6 K60 P
VC122040.06 RK 20 40 6 K24 P
VC122040.06 RK 20 40 6 K60 O
VC122063.06 RK 20 63 6 K60 O
VC122525.06 RK 25 25 6 K24 P
VC122525.06 RK 25 25 6 K60 O
VC122540.06 RK 25 40 6 K24 P
VC122540.06 RK 25 40 6 K60 O
VC122540.06 RK 25 40 6 K20 N
VC123232.06 RK 32 32 6 K40 O
VC123240.06 RK 32 40 6 K46 O
VC124025.06 RK 40 25 6 K46 O
VC124040.06 RK 40 40 6 K46 O
VC124040.06 RK 40 40 6 K24 Q
VC125016.06 RK 50 16 6 K46 O
VC125030.09 RK 50 30 9 K20 N
VC125040.06 RK 50 40 6 K24 P
VC121040.06 HKK 10 40 6 K40 P
VC121625.06 HKK 16 25 6 K24 P
VC122025.06 HKK 20 25 6 K24 P
VC122030.06 HKK 20 30 6 K40 N
VC122040.06 HKK 20 40 6 K24 P
VC122532.06 HKK 25 32 6 K24 P
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VC122540.06 HKK 25 40 6 K24 P
VC123240.06 HKK 32 40 6 K24 P
VC121230.06 HKP 12 30 6 K80 E
VC121515.06 HKP 15 15 6 K80 E
VC121635.06 HKP 16 35 6 K80 E
VC121825.06 HKP 18 25 6 K80 E
VC122016.06 HKP 20 16 6 K80 E
VC122025.06 HKP 20 25 6 K80 E
VC122035.06 HKP 20 35 6 K80 E
VC122525.06 HKP 25 25 6 K80 E
VC122535.06 HKP 25 35 6 K80 E
VC123030.06 HKP 30 30 6 K80 E
VC123225.06 HKP 32 25 6 K80 E
VC124025.06 HKP 40 25 6 K80 E

Rozméry jsou uvedeny v mm.

VCO - brusna téliska osazena

L2 délka stopky 40mm

Obj.c. Télisko Stopka Velikost zrna
D T S + tvrdost
VC0123206.06 CKK| 32 6 6 K40 O
VC0124010.06 CKK | 40 10 6 K40 O
VC0125010.06 CKK| 50 10 6 K40 O
VC012162,5.03 BK 16 2,5 3 K80 M
VC0121604.03 BK 16 4 3 K80 M
VC0122006.03 BK 20 6 3 K80 M
VC0123206.06 BK 32 6 6 K60 M
VC0123210.06 BK 32 10 6 K60 M
VC0124006.06 BK 40 6 6 K60 M
VC0124010.06 BK 40 10 6 K60 M
VC0125010.06 BK 50 10 6 K60 M
VCO0122504.06 RK 25 4 6 K80 O
VC0123210.06 RK 32 10 6 K60 O
VC0124006.06 RK 40 6 6 K60 O
VC0124010.06 RK 40 10 6 K60 O
VC0125005.06 RK 50 5 6 K60 O

Rozméry jsou uvedeny v mm.

KEO - brusna téliska plocha kuzelova
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L2 délka stopky 40mm

Obij.. Télisko Stopka Velikost zrna
D T S + tvrdost L2 b
KEO1216/10x06.03 BK 16/10 6 3 K80 M g
KEO1225/16x12.06 BK 25/16 12 6 K80 M | - =
KEO1232/16x20.06 BK 32/16 20 6 K60 M f
KEO1232/16x20.06 RK 32/16 20 6 K60 O
Rozmeéry jsou uvedeny v mm.
KE - brusna téliska kuzelova (zaobleny kuzZel)
L2 délka stopky 40mm
. Télisko Stopka [ Velikost zrna
Obj.c. D T S + tvrdost » T > Lo
KE122063.06 CKK R=6 20 63 6 K40 O <
KE123240.06 CKK R=6 32 40 6 K40 O
KE121640.06 BK R=2 16 40 6 K60 M
KE122032.06 BK R=3 20 32 6 K80 M
KE122270.06 BK R=3 22 70 6 K80 O
KE122532.06 BK R=4 25 32 6 K80 M
KE123240.06 BK R=6 32 40 6 K60 M
KE124040.06 BK R=10 40 40 6 K60 M
KE121640.06 RK R=2 16 40 6 K60 O
KE122040.06 RK R=3 20 40 6 K24 P
KE122063.06 RK R=6 20 63 6 K60 O
KE123240.06 RK R=6 32 40 6 K24 P
KE123240.06 RK R=6 32 40 6 K60 O
KE124040.06 RK R=10 40 40 6 K60 O
KE122540.06 HKK R=3 25 40 6 K40 P
KE122532.06 HKP R=4 25 32 6 K80 E

Rozméry jsou uvedeny v mm.

VCZ - brusna téliska valcova zaoblena

L2 délka stopky 40mm

Obj.2. Télisko Stopka Velikost zrna T |
D T S +tvrdost \4 "4 L2 >
VCZ122532.06 CKK 25 32 6 K40 O ‘
VCZ121216.03 BK 12 16 3 K80 M
VCZ122025.06 BK 20 25 6 K60 M
VCZ122532.06 RK 25 32 6 K60 O
VCZ123232.06 HKP 32 32 6 K80 E

Rozmeéry jsou uvedeny v mm.

KES - brusna téliska Spicata (ogivalni)
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L2 délka stopky 40mm

Obj.c. Télisko Stopka | Velikost zrna
D T S + tvrdost
KES122040.06 CKK 20 40 6 K40 O
KES124,808.03 BK 4,8 8 3 K80 O
KES120610.03 BK 6 10 3 K80 M
KES121020.03 BK 10 20 3 K80 M
KES121632.06 BK 16 32 6 K60 M
KES122040.06 BK 20 40 6 K60 M
KES123050.06 BK 30 50 6 K80 M
KES121632.06 RK 16 32 6 K60 O
KES122040.06 RK 20 40 6 K24 M
KES122040.06 RK 20 40 6 K60 O

Rozmeéry jsou uvedeny v mm.

VCK - brusna téliska valcova kuzelova

L2 délka stopky 40mm

. Télisko Stopka [ Velikost zrna
Obj.c.
D T S + tvrdost
VCK120616.03 BK 60° 6 16 3 K80 M
VCK121025.06 BK 60° 10 25 6 K80 M
VCK121640.06 BK 60° 16 40 6 K80 M
VCK121640.06 RK 60° 16 40 6 K80 O
VCK124040.06 RK 60° 40 40 6 K46 O

Rozméry jsou uvedeny v mm.

VCQOZ - brusna téliska oboustranné zkosena

L2 délka stopky 40mm

- Télisko Stopka Velikost zrna
Obj.c. D T S + tvrdost
VC0Z121604.03 BK 16 4 3 K80 M
VC0Z122506.06 BK 25 6 6 K80 M
VCO0Z124010.06 BK 40 10 6 K60 M
VC0Z121604.03 RK 16 4 3 K80 O
VC0Z122506.06 RK 25 6 6 K80 O
VC0OZ124010.06 RK 40 10 6 K60 O

Rozméry jsou uvedeny v mm.

KU - brusna téliska kulicka L2

délka stopky 40mm

14

MEPAC CZ:




Obj.&. Télisko Stopka Velikost zrna
D T S + tvrdost
KU1232.06 CKK 32 32 6 K40 O
KU124,8.06 BK 4,8 4,8 3 K80 O
KU1206.03 BK 6 6 3 K80 M
KU1208.03 BK 8 8 3 K80 M
KU1210.03 BK 10 10 3 K80 M
KU1212.03 BK 12 12 3 K80 M
KU1216.06 BK 16 16 6 K60 M
KU1220.06 BK 20 20 6 K60 M
KU1225.06 BK 25 25 6 K60 M
KU1232.06 BK 32 32 6 K60 M
KU1216.06 RK 16 16 6 K60 O
KU1250.09 RK 50 50 9 K20 N

Rozméry jsou uvedeny v mm.

MEPAC CZ:

Nabizime nové rady brusnych télisek na stopce 3,00mm

Oznaceni kvality MKL (smé&s NK, EKD, EKW) — uplatnéni : nejvhodnéjsi pro opracovani
zuslechténé a kalené oceli, vhodné pro vysoce legované oceli a svary na legovanych a nelegovanych
ocelich, rovnéz se miizou pouzit na opracovani nizkolegované a nezuslechténé oceli, stavebni oceli,
ohnivzdorné a kyselinovzdorné oceli a také na nezelezné kovy jako je hlinik. . Rezna rychlost — 10-30 m/s

MKL
.y Télisko Stopka Velikost zrna

Ob;.C. D T sp + tvrdost
VC020306.03 MKL 3 6 3 K100 QU
VC020408.03 MKL 4 8 3 K100 QU
VC020610.03 MKL 6 10 3 K100 QU
VC020810.03MKL 8 10 3 K100 QU
VC021013.03 MKL 10 13 3 K100 QU
KES020510.03
MKL 5 10 3 K100 QU
KES020810.03
MKL 8 10 3 K100 QU
KU0204.03 MKL 4 4 3 K100 QU
KU0206.03 MKL 6 6 3 K100 QU
KU0208.03 MKL 8 8 3 K100 QU
VCZ021013.03
MKL 10 13 3 K100 QU

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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Oznaceni kvality 13ARU (rubinové ) - pro piesné opracovani. Uplatnéni — zvlastni kvalita pro
opracovani forem a lisovacich nastroji — velmi dobry ibér na kalenych nastrojovych ocelich. Tyto
rubinova téliska jsou dostate¢né tvrdé, maji dlouhou Zivotnost a kvalita opracovaného povrchu je velmi
dobra. Rezna rychlost — 10-30 m/s

Bt SADARUBOO1VAL :VALCOVA sada se sklada vzdy z 8 kusti brusnych télisek uvedenych

v tabulce.
Obj.2. = Téliskc_;r Sto Spka Veli I:\;)rsdtozsrtna

\VVC0206.03 13ARU 2 6 3 K100

\VVC0306.03 13ARU 3 6 3 K80 i ‘
\VC0406.03 13ARU 4 6 3 K80 1 }
\VC0510.03 13ARU 5 10 3 K80 :
\VC0610.03 13ARU 6 10 3 K80

\VC0810.03 13ARU 8 10 3 K80

Rozméry jsou uvedeny v mm.

Bt SADARUBOO02TVAR : TVAROVA sada se sklada vzdy z 8 kusi brusnych t&lisek uvedenych
v tabulce.

 x Télisko Stopka | Velikost zrna
Obj.c. D T S + tvrdost
KU04.03 13ARU 4 4 3 K80
VC0102,5.03 13ARU 10 2,5 3 K80
VCZ1010.03 13ARU 10 10 3 K80
KEO0804.03 13ARU 8 4 3 K80
KEO0810.03 13ARU 8 10 3 K80
KES0810.03 13ARU 8 10 3 K80
KE0307.03 13ARU 3 7 3 K80
KE0510.03 13ARU 5 10 3 K80

Rozmeéry jsou uvedeny v mm.
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BRUSNA TELISKA BLUE

Tvrda brusna téliska Blue jsou vyrobeny z oxiduhliniku ve specidlni keramické vazbé, kterd mimotadné a
dlouho drzi sviij tvar. Maji velmi dobré vlastnosti z hlediska brouseni pii dosazeni jemného povrchu a
vysokého ubéru materidlu. Tyto typy télisek Vam doporucujeme pro opracovani kalenych oceli. Je mozné
je také vyuzit jako adekvatni nahradu pro vybrusovani otvorti misto DIA nebo CBN télisek. Rezna
rychlost V max 30m/s.

Stopka pr. 3 x 38 mm

Obj.. Télisko Stopka
D T S
Kulicka:
KU0103.03 MK 3 3 3
KU0105.03 MK 5 5 3
KU0106.03 MK 6 6 3
KU0110.03 MK 10 10 3
Valcové:
VC010206.03 MK 2 6 3
VC010306.03 MK 3 6 3
VC010406.03 MK 4 6 3
VC010506.03 MK 5 6 3
VC010510.03 MK 5 10 3
VC010606.03 MK 6 6 3
VC010610.03 MK 6 10 3
VC010808.03 MK 8 8 3
VC011010.03 MK 10 10 3
Osazené:
VC001041,6.03 MK 4 1,6 3
VC001081,6.03 MK 8 1,6 3
VC0011203.03 MK 12 3 3

Rozméry jsou uvedeny v mm

q4x6 #5x6

4

4
E
10x 10 [ 4x1,6 8 x1,6

e

N
- f
5x10 6x10 }
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MEPAC CZ:
BRUSNE KOTOUCE

Technické informace
Brusné kotouce jsou nastroje fungujici na principu "tfiskového" ibéru materialu a Sirokém rozsahu
uplatnéni od hrubovani az k jemnému brouseni. K optimalnimu pouziti z hlediska brousiciho vykonu,

zivotnosti a docileni kvality povrchu je vedle znalosti provoznich podminek a schopnosti obsluhy
rozhodujici také volba spravné kvality kotouce.

Kvalitu uréuji:

1) vybér suroviny (uslechtilé korundy rizovy, bily, ¢erny, zeleny

siliciumkarbid)

2) velikost zrna dle FEPA

(6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 26, 30, 36, 46, 54, 60, 70, 80, 90, 100, 120, 150, 180, 220, 240, 280, 320, 400,
500, 600)

3) tvrdost (udava se pismeny A az Z, tvrdost roste abecedni fadou)

4) pojivo keramické

CKK-  &erny karbid kiemiku s pojivem keramickym
ZK- zeleny karbid kiemiku s pojivem keramickym
BK- umély korund bily s pojivem keramickym
RK- umély korund riZovy s pojivem keramickym

Upozornéni:
1) k docileni optimélniho vysledku je nutno dodrzet doporucenou feznou rychlost

2) pti pouziti brusnych kotouc¢t je nutno dodrzet bezpec¢nostni piedpisy
3) pouzivat predepsané osobni ochranné prostfedky (ochrana zraku, sluchu, rukou, popf. respirator)
4) dodrZet maximalni pracovni otacky
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NEKTERE ZASADY PRI BROUSEN{

- pro materidl citlivy na teplotni zmény se voli mé&k¢i brousici kotouc

- pro brouseni materialti se sklonem k mazlavosti (méd’, mosaz, hlinik a podobng)

- pti brouseni obrobku ¢elem se obvykle voli kotou¢ mekéi nez pro brouseni obvodem kotouce

- pro vétsi ubér materialu se voli hrubsi zrnitost

- ¢im VvEtsi je sty¢na plocha (sty¢ny oblouk nasobeny Sitkou kotouce) mezi brousicim
kotouc¢em a obrobkem, tim hrubsi se voli zrnitost a niz$i tvrdost brousiciho kotouce

- pro tvrdsi obruSovany material se voli mek¢i kotouc

- pro brouseni pterusovanych ploch se voli kotou¢ tvrdsi

OROVNAVANI BROUSNYCH KOTOUCU

Brousici zrna v kotouc¢i mohou dobie ubirat jen tenkrat, jsou-li ostrd a maji-li nezbytnou mezeru pro tfisky.
Béhem brouseni se zrna otupi, mezery se zanesou, kotou¢ se uhladi a nékdy se téz deformuje jeho povrch.
Kotou¢ pak pali, nema moZznost fezat.

Orovnéavanim se zaneseny, zalepeny a otupeny kotouc¢ zdrsni, otevie a poopravi tvar, ptipadné se
upravi novy profil.

DESET NEJDULEZITEJSICH PRAVIDEL PRO BRUSICE

1. Srouby nebo matice upinacich ptirub ptitahovat rovhomérné bez nasili.

2. Pted brousenim je nutné nove upnuty kotou¢ vyzkouset pti chodu naprazdno
pii pracovnich otd¢kach nejméné 5 min., pfi uzavieném ochranném krytu a pfi
uzavieném prostoru. Pfi této zkouSce musi stat brusi¢ mimo rovinu kotouce.

3. K upinani brousicich kotouct pouzivat jen ptedepsanych piirub a podlozek.
Ob¢ piiruby musi mit stejny pramer.

4. Vile mezi podpérkou a brousicim kotou¢em musi se rovnat nejvice poloving
Sitky brousiciho kotouce, nejvyse vSak 3 mm.

5. Pfed upnutim se musi kotou¢ pecliveé prohlédnout, zda nema trhlinky.
Jasny zvuk pti lehkém poklepu je ditkazem, Ze kotou¢ nebyl dopravou poskozen.
Plati zvlasté pro keramické kotouce.

6. Pti brouseni i orovnavani brousicich kotouct je nutné pouzivat ochranné pomitcky.
7. Brousici kotou¢ se musi nasadit voln¢ na hridel.

8. Pracovni obvodova rychlost nesmi piekrocit dovolené hodnoty. U stojanovych
brusek pii nestejné velkych kotoucich se pocet otacek fidi podle kotouce

vétsiho primért.

9. Brousici kotou¢ je dovoleno orovnavat jen zvlast k tomu ur¢enym orovndvacim
nastrojem.

10. Brousici stroje musi byt opatfeny ochrannym krytem, stojanové brusky
téz stavitelnou podpérou.

BROUSENI BRUSNYMI KOTOUCI

Maximalni povolend obvodova rychlost brusiva s keramickym pojivem je 40 m/s (pfi porézni struktuie
nebo velké zrnitosti pouze 32 m/s).
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Oznacéeni kvality

Oblast uplatnéni

CKK - €erny karbid kfemiku s pojivem
keramickym je velmi tvrdy, méné
kiehky nez zeleny

brouseni litiny, kamene a barevnych kovu

ZK - zeleny karbid kiemiku je velmi
tvrdy materidl, kfehky a citlivy na
narazy a udery

brouseni tvrdokovd, SiC, barevnych kov(, nerezi,
litiny, slitiny titanu, kamene

BK - umeély korund bily je tvrdy a
kfehky vyrobky z ného mohou byt bilé
nebo barevné

brouseni nafadi z nastrojovych a rychlofeznych oceli
tridy 11

RK - umély korund rGizovy je velice
tvrdy a houzevnaty, je odolny proti
opotiebeni hrany a proti narazu

brouseni oceli nad 55 HRC, oceli tfidy 11, nerezi, litiny

Udaje urcujici jakost brousiciho nastroje

hrubd 8, 10, 12, 14, 16, 20, 22, 24
stiedni 30,36,40,46,54,60

Zrnitost |jemna 70,80,90,100,120
velmi jemna 150,180,220,240

zvlast jemna 280,320,360,400,500,600

velmi mékka E,F G

mékka H, 1,3, K
Tvrdost strec’im L,M,N,O
tvrda P.Q.,R,S
velmi tvrda T,U
zvlast tvrda VW, X, Z

Rozméry kotouce
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ROUSICI KOTOUCE PLOCHE

CKK -¢erny karbid kiemiku, pojivo keramické

. Velikost zrna

Obj.c. D T H + tvrdost
BK501020 K80K CKK 50 10 20 K80K
BK1502020 K22P CKK 150 20 20 K22P
BK1505051 K40L CKK 150 50 51 K40L
BK2001051 K60K CKK 200 10 51 K60K
BK2503276 K360 CKK 250 32 76 K360
BK3004076 K24P CKK 300 40 76 K24P
BK35063127 K24P CKK 350 63 127 K24P
BK40050127 K20P CKK 400 50 127 K20P
BK40050127 K24N CKK 400 50 127 K24N
BK50050203 K24P CKK 500 50 203 K24P
BK50050203 K60K CKK 500 50 203 K60K
BK50080203 K60K CKK 500 80 203 K60K
BK600100305 K20P CKK 600 100 305 K20P
BK75080305 K20P CKK 750 80 305 K20P
Rozmeéry jsou uvedeny v mm.
ZK - zeleny karbid kiemiku, pojivo keramické

. Velikost zrna

Obj.¢. D T H + tyrdost
BK16166 K80K ZK 16 16 6 K80K
BK80158 K80K ZK 80 15 8 K80K
BK1001020 K80K ZK 100 10 20 K80K
BK1001020 K240J ZK 100 10 20 K240J
BK1251612,7 K80K ZK 125 16 12,7 K80K
BK1251632 K80K ZK 125 16 32 K80K
BK1252020 K60K ZK 125 20 20 K60K
BK1252032 K80L ZK 125 20 32 K80L
BK150620 K120M ZK 150 6 20 K120M
BK1501020 K80OK ZK 150 10 20 K80K
BK1501020 K100L ZK 150 10 20 K100L
BK1501020 K240J ZK 150 10 20 K240J
BK1502016 K80K ZK 150 20 16 K80K
BK1502020 K40L ZK 150 20 20 K40L
BK1502020 K60J ZK 150 20 20 K60J
BK1502020 K80K ZK 150 20 20 K80K
BK1502020 K240J ZK 150 20 20 K240J
BK1502032 K60K ZK 150 20 32 K60K
BK1750520 K80J ZK 175 5 20 K80J
BK1750520 K100L ZK 175 5 20 K100L
BK1750620 K220K ZK 175 6 20 K220K
BK1750820 K80J ZK 175 8 20 K80J
BK1750820 K100L ZK 175 8 20 K100L
BK1752020 K40L ZK 175 20 20 K40L
BK1752020 K80K ZK 175 20 20 K80K
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BK1752020 K240J ZK 175 20 20 K240J
BK1752032 K60J ZK 175 20 32 K60J
BK2000832 K80K ZK 200 8 32 K80K
BK2000832 K100L ZK 200 8 32 K100L
BK2000832 K100M ZK 200 8 32 K100M
BK2001051 K100L ZK 200 10 51 K100L
BK2002020 K80L ZK 200 20 20 K80L
BK2002032 K40L ZK 200 20 32 K40L
BK2002032 K60K ZK 200 20 32 K60K
BK2002032 K80K ZK 200 20 32 K80K
BK2002051 K40L ZK 200 20 51 K40L
BK2002051 K60K ZK 200 20 51 K60K
BK2002051 K80K zZK 200 20 51 K80K
BK2002051 K240J ZK 200 20 51 K240J
BK2502576 K60K ZK 250 25 76 K60K
BK2502576 K80K ZK 250 25 76 K80K
BK2502576 K100J ZK 250 25 76 K100J
BK2503276 K40J ZK 250 32 76 K40J
BK2503276 K80J ZK 250 32 76 K80J
BK3003276 K36K ZK 300 32 76 K36K
BK3003276 K60K ZK 300 32 76 K60K
BK3003276 K80K ZK 300 32 76 K80K
BK35032127 K60K ZK 350 32 127 K60K
BK35050127 K46K ZK 350 50 127 K46K
BK35050127 K80K ZK 350 50 127 K80K
BK40050127 K80K zZK 400 50 127 K80K
BK50063203 K40L ZK 500 63 203 K40L
Rozméry jsou uvedeny v mm.
BK - umély kurund bily, pojivo keramické
- Velikost zrna

Obj.¢. D T H -
BK081003 K80K BK 8 10 3 K80K
BK101003 K60K BK 10 10 3 K60K
BK131606 K60K BK 13 16 6 K60K
BK162006 K60K BK 16 20 6 K60K
BK202006 K60K BK 20 20 6 K60K
BK253210 K80K BK 25 32 10 K80K
BK254010 K80K BK 25 40 10 K80K
BK323213 K46K BK 32 32 13 K46K
BK323213 K60K BK 32 32 13 K60K
BK404016 K80K BK 40 40 16 K80K
BK501013 K100M BK 50 10 13 K100M
BK564020 K80K BK 56 40 20 K80K
BK601010 K60K BK 60 10 10 K60K
BK631020 K60K BK 63 10 20 K60K
BK632520 K80K BK 63 25 20 K80K
BK706,512 K120L BK 70 6,5 12 K120L
BK700806 K100L BK 70 8 6 K100L
BK801608 K60L BK 80 16 8 K60L
BK1001020 K60K BK 100 10 20 K60K
BK1001020 K100L BK 100 10 20 K100L
BK1002020 K60K BK 100 20 20 K60K
BK1002020 K60M BK 100 20 20 K60M
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BK1002020 K80J BK 100 20 20 K80J
BK1004020 K60K BK 100 40 20 K60K
BK1251020 K60K BK 125 10 20 K60K
BK1251020 L100K BK 125 10 20 K100K
BK1251612,7 K46L BK 125 16 12,7 K46L
BK1252020 K24P BK 125 20 20 K24P
BK1252020 K60K BK 125 20 20 K60K
BK1252020 K60L BK 125 20 20 K60L
BK1252032 K80L BK 125 20 32 K80L
BK1500420 K80K BK 150 4 20 K80K
BK1500620 K60L BK 150 6 20 K60L
BK1500620 K80K BK 150 6 20 K80K
BK1500620 K100J BK 150 6 20 K100J
BK1500620 K120L BK 150 6 20 K120L
BK1500820 K60L BK 150 8 20 K60L
BK1501020 K60L BK 150 10 20 K60L
BK1501020 K80J BK 150 10 20 K80J
BK1501020 K80L BK 150 10 20 K80L
BK1501032 K60L BK 150 10 32 K60L
BK1501432 K60L BK 150 14 32 K60L
BK1501612,7 K60L BK 150 16 12,7 K60L
BK1502020 K24P BK 150 20 20 K24P
BK 1502020 K46L BK 150 20 20 K46L
BK1502020 K60K BK 150 20 20 K60K
BK1502020 K60L BK 150 20 20 K60L
BK1502020 K60M BK 150 20 20 K60M
BK1502020 K80J BK 150 20 20 K80J
BK1502020 K80K BK 150 20 20 K80K
BK1502020 K80L BK 150 20 20 K80L
BK1502032 K46K BK 150 20 32 K46K
BK1502032 K60K BK 150 20 32 K60K
BK1502032 K80K BK 150 20 32 K80K
BK1751020 K60J BK 175 10 20 K60J
BK1751020 K60K BK 175 10 20 K60K
BK1751020 K60L BK 175 10 20 K60L
BK1751020 K80K BK 175 10 20 K80K
BK1751620 K60L BK 175 16 20 K60L
BK1752020 K24P BK 175 20 20 K24P
BK1752020 K400 BK 175 20 20 K400
BK1752020 K46L BK 175 20 20 K46L
BK1752020 K46M BK 175 20 20 K46M
BK1752020 K60L BK 175 20 20 K60L
BK1752020 K60M BK 175 20 20 K60M
BK1752020 K80J BK 175 20 20 K80J
BK1752020 K80L BK 175 20 20 K80L
BK1752020 K80OM BK 175 20 20 K80M
BK1752032 K60N BK 175 20 32 K40N
BK1752032 K60L BK 175 20 32 K60L
BK2000832 K80K BK 200 8 32 K80K
BK2000851 K60L BK 200 8 51 K60L
BK2001032 K60K BK 200 10 32 K60K
BK2001051 K60L BK 200 10 51 K60L
BK2002020 K60L BK 200 20 20 K60L
BK2002032 K46K BK 200 20 32 K46K
BK2002032 K60K BK 200 20 32 K60K
BK2002032 K80M BK 200 20 32 K80M
BK2002051 K46J BK 200 20 51 K46J
BK2002051 K46L BK 200 20 51 K46L
BK2002051 K60K BK 200 20 51 K60K
BK2002051 K60M BK 200 20 51 K60M

23

MEPAC CZ:



BK2002051 K80J BK 200 20 51 K80J
BK2002051 K80L BK 200 20 51 K80L
BK2002051 K22N BK 200 20 51 K22N
BK2002532 K60M BK 200 25 32 K60M
BK2002551 K400 BK 200 25 51 K400
BK2002551 K46J BK 200 25 51 K46J
BK2002551 K60K BK 200 25 51 K60K
BK2002551 K60M BK 200 25 51 K60M
BK2003251 K60K BK 200 32 51 K60K
BK2502076 K40J BK 250 20 76 K40J
BK2502076 K46J BK 250 20 76 K46J
BK2502076 K60L BK 250 20 76 K60L
BK2502576 K40L BK 250 25 76 K40L
BK2502576 K46L BK 250 25 76 K46L
BK2502576 K60J BK 250 25 76 K60J
BK2502576 K60L BK 250 25 76 K60L
BK2502576 K60M BK 250 25 76 K60M
BK2502576 K80K BK 250 25 76 K80K
BK2503276 K24P BK 250 32 76 K24P
BK2503276 K360 BK 250 32 76 K360
BK2503276 K46L BK 250 32 76 K46L
BK2503276 K46M BK 250 32 76 K46M
BK2503276 K60K BK 250 32 76 K60K
BK2503276 K60L BK 250 32 76 K60L
BK2503276 K60M BK 250 32 76 K60M
BK3002576 K80OM BK 300 25 76 K80M
BK3003232 K60M BK 300 32 32 K60M
BK3003276 K22P BK 300 32 76 K22P
BK3003276 K40N BK 300 32 76 K40N
BK3003276 K60K BK 300 32 76 K60K
BK3003276 K60M BK 300 32 76 K60M
BK3004076 K20P BK 300 40 76 K20P
BK3004076 K46M BK 300 40 76 K46M
BK30050127 K60K BK 300 50 127 K60K
BK35020127 K80K BK 350 20 127 K80K
BK35032127 K60K BK 350 32 127 K60K
BK35040127 K60K BK 350 40 127 K60K
BK35040127 K60M BK 350 40 127 K60M
BK35040127 K80K BK 350 40 127 K80K
BK3505051 K22N BK 350 50 51 K22N
BK35050127 K22N BK 350 50 127 K22N
BK35050127 K40M BK 350 50 127 K40M
BK35050127 K60K BK 350 50 127 K60K
BK35050127 K60M BK 350 50 127 K60M
BK35063127 K24P BK 350 63 127 K24P
BK35063127 K40M BK 350 63 127 K40M
BK35063127 K46N BK 350 63 127 K46N
BK35063127 K60L BK 350 63 127 K60L
BK35063127 K60M BK 350 63 127 K60M
BK40040127 K27Q BK 400 40 127 K24Q
BK40040127 K46K BK 400 40 127 K46K
BK40040127 K60J BK 400 40 127 K60J
BK4005051 K40M BK 400 50 51 K40M
BK40050127 K20P BK 400 50 127 K20P
BK40050127 K24N BK 400 50 127 K24N
BK40050127 K24Q BK 400 50 127 K24Q
BK40050127 K40M BK 400 50 127 K40M
BK40050127 K46K BK 400 50 127 K46K
BK40050127 K46N BK 400 50 127 K46N
BK40050127 K80K BK 400 50 127 K80K
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BK40050203 K400 BK 400 50 203 K400
BK40063127 K240 BK 400 63 127 K240
BK40063127 K60K BK 400 63 127 K60K
BK400200203 K80K BK 400 200 203 K80K
BK50050203 K60K BK 500 50 203 K60K
BK50063203 K46K BK 500 63 203 K46K
BK50080203 K60K BK 500 80 203 K60K
BK50080203 K80K BK 500 80 203 K80K
BK500150305 K60M BK 500 150 305 K60M
BK500200305 K60K BK 500 200 305 K60K
BK60063305 K60L BK 600 63 305 K60L
BK60080305 K60K BK 600 80 305 K60K

Rozméry jsou uvedeny v mm.

RK -umély korund riiZovy, pojivo keramické

. Velikost zrna
Obj.¢€. D T H + tvrdost

BK202006 K80J RK 20 20 6 K80J

BK202006 K100J RK 20 20 6 K100J
BK252010 K60K RK 25 20 10 K60K
BK802020 K24P RK 80 20 20 K24P
BK802020 K80K RK 80 20 20 K80K
BK1002020 K40K RK 100 20 20 K40K
BK1002020 K80K RK 100 20 20 K80K
BK1100851 K80K RK 110 8 51 K80K
BK1100851 K80H RK 110 8 51 K80H
BK1101051 K80J RK 110 10 51 K80J

BK1500520 K60K RK 150 5 20 K60K
BK1500620 K60K RK 150 6 20 K60K
BK1501020 K60K RK 150 10 20 K60K
BK1501020 K80K RK 150 10 20 K80K
BK1502020 K46K RK 150 20 20 K46K
BK1502020 K60J RK 150 20 20 K60J

BK1502020 K60K RK 150 20 20 K60K
BK1502020 K80M RK 150 20 20 K80M
BK1502020 K100K RK 150 20 20 K100K
BK1502032 K60K RK 150 20 32 K60K
BK1750620 K60K RK 175 6 20 K60K
BK1751020 K60K RK 175 10 20 K60K
BK1751620 K60K RK 175 16 20 K60K
BK1752020 K60K RK 175 20 20 K60K
BK1752020 K80K RK 175 20 20 K80K
BK1752032 K60K RK 175 20 32 K60K
BK2001051 K60J RK 200 10 51 K60J

BK2001051 K60K RK 200 10 51 K60K
BK2001651 K60K RK 200 16 51 K60K
BK2002020 K80K RK 200 20 20 K80K
BK2002051 K40J RK 200 20 51 K40J

BK2002051 K60K RK 200 20 51 K60K
BK2002051 K80J RK 200 20 51 K80J

BK2002551 K60K RK 200 25 51 k60k

BK2002551 K80K RK 200 25 51 K80K
BK2501076 K60K RK 250 10 76 K60K
BK2501676 K60J RK 250 16 76 K60J

BK2502076 K60J RK 250 20 76 K60J

BK2502076 K60K RK 250 20 76 K60K
BK2502576 K40K RK 250 25 76 K40K
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BK2502576 K46J RK 250 25 76 K46J
BK2502576 K46K RK 250 25 76 K46K
BK2502576 K60J RK 250 25 76 K60J
BK2502576 K60K RK 250 25 76 K60K
BK2503232 K80K RK 250 32 32 K80K
BK2503276 K46K RK 250 32 76 K46K
BK2503276 K60K RK 250 32 76 K60K
BK2504076 K46J RK 250 40 76 K46J
BK3004076 K80OK RK 300 40 76 K80K
BK35032127 K80K RK 350 32 127 K80K
BK35040127 K40J RK 350 40 127 K40J
BK35050127 K46K RK 350 50 127 K46K
BK35050127 K60K RK 350 50 127 K60K
BK35063127 K46J RK 350 63 127 K46J
BK35063127 K60K RK 350 63 127 K60K
BK40040127 K80J RK 400 40 127 K80J
BK40050127 K60K RK 400 50 127 K60K
BK50080203 K60K RK 500 80 203 K60K
BK500200305 K60M RK 500 200 305 K60M
BK500200305 K80K RK 500 200 305 K80K
BK75063305 K46K RK 750 63 305 K46K

Rozméry jsou uvedeny v mm.
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Poznamky :
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MEPAC CZ, s.r.o. tel. /mob. /fax e-mail
CENTRALA TRINEC tel.: 558348112
Nebory 547 mob.: 603 515 357 (obchod) info@riepat.ce
739 61 TFinec mob.: 776 086 591 (obchod) gaks

WWW.mepac.cz mob.: 773 784 101 (dilna)

tel.. 571417771

mob.: 739 075 567 (vyroba)
mob.: 739 366 619 (vyroba) info.vsetin@mepac.cz
mob.: 739 453 809 (obchod)

POBOCKA — VSETIN
Primyslovy areal
Jasenice objekt 6

75501 Vsetin mob.: 608 710 904 (obchod)
5 tel.: 554 725 305

POBOCKA — VRBNO mob.: 603 507 946 (obchod)

Zlatohorska 648 mob.: 739 204 755 (obchod) info.vrbno@mepac.cz
739 26 Vrbno p. Pradédem mob.: 775 569 917 (dilna)
fax: 554725035
POBOCKA — POLSKO tel.: 0048 910085 519 k@ mppatic
Czechowice - Dziedzice mob.: 0048 513 041 157 pac.

Zahranic¢ni zastoupeni:
MEPAC SK, s.r.o., dcefina spolecnost, KoteSova, www.mepac.sk
ToolyTech Jena, www.toolytech.de/
Quada Laser Portugal, Marhina Grande




