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Jako vyhradni zastoupeni firmy LBBZ pro obla$R, Slovenska a Polska nabizime:

LASEROVE KALENI

PLOSNE LASEROVE NAVA ROVANI
POMOCI NOVE PATENTOVANE TECHNOLOGIE TYPU LACID

Lasir
Baarbedungs- und

Bamtungaoraniru
MHW

Teplotre regulovatelné kaleni nasttoa forem z kalitelnych oceli a srovnatelnychtiypiny

se pouZziva nappro:

- Vyrobu forem (1 1.1730, 1.2311, 1.2316, 1.2379738, 1.2767, GGG70)

- Stizné nastroje (1.2320, 1.2358, 1.2363)

- Ohybaci nastroje (1.2311, 1.2358, 1.2363)

- Tvarovaci nastroje (0.7070)

- Jsme schopni kalit obrobky a nastroje az do hositn30 tun

- Protokol o kaleni dodavame ke kazdému kalenémtraja véetné dosazenych hodnot,
proces nireni tvrdosti je velmi fesny a bezdotykovy, zttené plochy tedy nemaji vpichy

Vyhody

néstroj je elasticky, s tvrdoudtvzdornou vrstvou (eliminace nebezpprasknuti)

- vyuZitelné pro giZné nastroje, tvarovaci a ohybaci nastrojefik@taci formy
s vysokymi naroky na étuvzdornost

- neomezena hmotnost kaleného nastroje

- vhodné pro malé i velké dily

- rychly vyrobni proces, CAD data t¥ake kaleni nejsou nutna

- diky meto@ LACID rovnomeérné parametry kalenych twav celé kalené oblasti

- vhodné i pro sériovou vyrobu

- vyhodné cenové relace

o
Provozovny: ® Prumyslovy areal tel.: 571417771 ® Bezruéova 621 mob.: 603 507 946 Strediska: @ Vyskov mob.: 776 086 591
Jasenice objekt 6 fax.: 571402 635 793 26 Vrbno p. P. mob.: 739 204 755 ® Otrokovice mob.: 739 453 809
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mob.: 605 859 550
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MEPAC CZ:

Priklady

Detaily zakalené #¥né hrany tvaru radiusu

Objekt: Stiznik stizného nastroje

Rozmery: cca. 300 x 1200 x 30mm

Opracovani: Kaleni stizné hrany prokalenim 1mm, deformace < 0,02mm
Material: Ocel 1. 2379

Laser: Nd:YAG Laser, cca. 3 kW



MEPAC CZ:

Priklad vétSi formy na zakaleni

PlosSné laserové navvani a sv&ovani

Navaenim ploch tvrdymi/tuhymi materialy Ize zvySovgigh otéruvzdornost

Lze doséahnout rozénovych zngén na nastrojich bez tepelnych poskozeni nasfimgpatrna
nebo zadna tepelna deformace)

Nepatrné nebo Zadné nasledné opracovani

Zadné nasledné tepelné zpracovani neni nutné

Zadné tepelné propady

Kriticka mista Ize navavat i opakova# tj. vicenasobna Zivotnost forem a nasiroj
Diky automatizovanému vyrobnimu procesu velmi kgatkdaci Ity

Zadné pouzivani chladicich priwstki ani chemikalii neni nutné

Navarena mista mohou doséhnout tvrdosti az 64-65 HRc

Vhodné i pro realizaci konstrtikich Gprav na formach a nastrojich

Lze nava@ovat i opakova# vySka navaru je tedy neomezena

Vhodné i pro sériovou vyrobu



MEPAC CZ:

Priklad ploSného navaru na poskozené ploSe matrice

kolektiv firem MEPAC CZ, s.r.o a MEPAC SK, s.r.o.



