
 

 Katalog laserových návarových materiál�  
Laserové návarové materiály tvo�í v sou� asné dob�  významnou � ást v oblasti návarových materiál� .  

Nacházejí vyu�ití p�i nava�ování v oblasti zdravotnické techniky, výrob�  senzor� , jemné mechaniky, 
mikroelektroniky, leteckého pr� myslu, dentální techniky � i p�esného strojírenství. Díky miniaturizaci návaru 
a minimálnímu ovlivn� ní okolí p�itom zachra� ují drahé díly, šet�í náklady na další zpracování, zm� ny a 
úpravy rozm� r�  a umo�� ují miniaturizaci a výrobu díl� , které by jinak nebylo mo�né realizovat. 

Laserové nava�ování p�esných nástroj�  a forem tak p�ináší významné � asové a ekonomické úspory 
všude tam, kde musí být rychle dosa�eno zm� n tvaru � i opravy na p� vodní míry.   

Dobré laserové nava�ovací materiály jsou vedle zkušeného svá�e� e a vhodného laserového nava�ovacího 
systému nutným p�edpokladem pro dosa�ení kvalitních laserových návar� . 

V oblasti laserového nava�ování se pohybujeme ji� od roku 2003. Jako jediná firma jsme získali na   na 
Mezinárodním strojírenském veletrhu v Brn�  2004, na mezinárodním veletrhu Plastpol Kielce v Polsku 2005 
a na Mezinárodním strojírenském veletrhu  v Nit�e na Slovensku 2006 zlaté medaile za laserové nava�ovací 
systémy �ady ACP.  
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Námi nabízené typy p�edstavují evropskou technologickou a kvalitativní špi� ku v této oblasti, ke ka�dému typu 
je zpracován podrobný aplika� ní popis v� etn�  chemického slo�ení, oblasti pou�ití mechanických parametr�  i 
specifických vlastností a mo�ností dalšího zpracování daného typu laserového nava�ovacího materiálu.  

Fotografie metalografického výbrusu jednoho z našich návar�  

  
   Detail propojení návarového materiálu s    P�íklad nava�ení 1 vrstvy materiálem    
   p� vodním materiálem v míst�  nava�ení    QuFe10 o pr� m� ru 3mm 
 
 
Vlastnosti laserových návarových materiál�  byly d� kladn�  prov�� ované v ka�dodenní praxi ji� od roku 2003.  
Nejlepší typy t� chto materiál�  byly za� len� ny do tohoto katalogu laserových návarových materiál� . Našim 
zákazník� m proto m� �eme ve spolupráci s výrobcem nabídnout  i významné technické poradenství p�i �ešení 
jejich problém�  a ve spolupráci s našimi zahrani� ními partnery i metalografické zkoušky, v� etn�  
metalografických výbrus� , m�� ení tvrdostí nava�ených vrstev, chemických analýz, sm� sných � i vazebních 
pom� r�  nava�ené vrstvy v�� i substrátu, � i geometrii sváru.  
 
 
 
Nabízíme velmi širokou škálu laserových návarových materiál�  p� esn�  orientovaných na 
aplika� ní pot� eby zákazník� . 
 

 
 
Laserové návarové materiály nabízíme v r� zných baleních: od malých (baleno v ty� kách), pro vlastní ov�� ení 
kvality a vhodnosti pou�ití na daný problém samotným zákazníkem,  a� po velká (baleno v cívkách), kde 
cenov�  zvýhod� ujeme odebírané mno�ství.  
 

Laserové návarové materiály nabízíme v r� zných typech, u ka�dého typu jsou uvedeny pr� m� ry návarových 
drát� , které jsou u daného typu k dispozici.  
 
 

V p�ípad�  aplikace laserových návarových drát�  pro zdravotnictví uve� te toto prosím ve Vaší objednávce. 
Pro u�ivatele návarových drát�  od jiných dodavatel�  uvádíme srovnávací tabulku. V�� íme, �e naše kvalita, 
cenové relace a odborná podpora našich technik�  p�esv� d� í i je o správnosti zm� ny jejich volby na naše 
laserové návarové materiály. 

�
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Laserové návarové materiály jsou dodávány v cívkách � i ty� kách o délce 333mm. Standardní odb� r je 100 
gram�  v provedení cívka � i provedení ty� ky o délce 333mm. Ty� ky jsou preferovány v p�ípadech, kdy je 
pot�ebné mít rovný tvar drátu. Cenové relace jsou uvedeny u ka�dého typu pro ka�dý  pr� m� r a typ balení, který 
je mo�né objednat.  
 

Cenov�  nejvýhodn� jším balením jsou balení v cívkách po 100 gramech.  
 

V p�ípad�  pot�eby lze dodat i menší balení s cenovou p�irá�kou za p�ebalení a manipulaci.  
 

 

 
 
 
Zákazník� m, kte�í nemají s nava�ováním náro� n� jších aplikací zkušenosti, a kte�í mají problémy s volbou 
optimálního materiálu pro jejich aplikaci nabízíme pomoc p�i jejich volb� . Zájemci se mohou p�ihlásit do kurs�  
správného nava�ování, které realizujeme jako: 

- Kurs precizního nava�ování a sva�ování metodou TIG /WIG 
- Kurs precizního laserového nava�ování a sva�ování 

 

Tyto kursy jsou orientovány na pot�eby zákazník�  tak, aby byli po absolvování kursu schopni realizovat ve své 
firm�  nava�ování (sva�ování) v pot�ebné kvalit� . 
Úsp� šní ú� astníci t� chto kurs�  mohou na záv� r obdr�et i potvrzení o p�ezkoušení od akreditovaných orgán�  � R 
(nutno p�edem ohlásit).  
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Zelená barva  touto barvou jsou zna� eny materiály, které se vyu�ívají zejména  
   v oblasti p� esného strojírenství p� i nava� ování nástroj�  a forem 
 
 
Modrá barva             touto barvou jsou zna� eny materiály, které se vyu�ívají zejména 

p� i  nava� ování  díl� ,  kde  je  po�adována  zvýšená  chemická  
odolnost a  korozivzdornost 

 
 
� ervená barva touto barvou jsou zna� eny materiály, které se vyu�ívají zejména 

p� i  nava� ování  nástroj�   pracujících  zatepla  a  nástroj�   se  
zvýšenými  po�adavky na ot� ruvzdornost   

 
 
 
 
 
Pro rychlý p�ehled vlastností jednotlivých návarových materiál�  byly pou�ity tyto zna� ky: 
 
 
 
U  zvýšená chemická odolnost 
W  vhodný pro nava�ování m� d� ných slitin  
L  velmi dob�e leštitelný materiál 
A  vhodný pro nava�ování hliníkových slitin  
F  velmi dobrá obrobitelnost (CNC obráb� ní) 
N  velmi dob�e nitridovatelný materiál 
C  velmi dobrá chromovatelnost 
E  lze dob�e opracovat EDM jisk�ením 
K  velmi dobrá kalitelnost � i zušlechtitelnost 
T  velmi dobrá odolnost proti opot�ebení zatepla 
H  materiál se zvýšenou pevností 
O  zvýšená ot� ruvzdornost 
S  vhodný pro st� i�né  � i kovací nástroje nástroje 
M  martenzitický návarový materiál pro pancé�ování 
R  velmi dobrá odolnost proti korozi 
V  výpl� ový materiál, eliminuje vznik a ší�ení prasklin  
G  materiál pro nava�ování na ocelolitiny 
P  velmi dobrá povlakovatelnost 
D  velmi dobrá leptatelnost (d� le�ité pro chemické dezénování) 
B  velmi dobrá brousitelnost 
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Typ Aplika � ní mo�nosti návarového materiálu Str 
U W L A F N C E K T H O S M R V G P D B  

��,�-.�  � �   �  �  �  �  �           �  �  6 
��,�-/0�1� �  � �    �  �  �  �       �       7 

��,�2	-.�  � �      �    �  �          8 
��,�--�  � �   �  �  �   �     �      �    9 
��,�-3�  � �    �  �   �  �    �      �    10 
��,�4.�  � �        �   �  �        �  11 
��0�45� �    �            �      12 
��,�46�          �       �      13 
7�"-$� �  � � �  � �    �        �  �     �  14 

��,�3.�         �    �  �        �  15 
��,�35�          �   �          16 
��,�4-�  � �   �      �   �         �  17 
7�"4$� �  � �  � �    �     �    �      �  18 
��0�48� �    �        �    �       19 
��2�39�        �   �            20 
��0�8.� �    �           �       21 
��0�8-�               �   �     22 
��,�5.� �    �      �      �       23 
��,�54� �    �      �      �       24 
��,�65�          �      �  �      25 
��,�:4�     �     �  �   �  �         26 
��2�9.� �  �   �      �       �  �     27 
���#"�5�  �  �                  28 

���#"�-4�  �  �                  29 
��2�9-� �  �               �      30 
���#;-.�   �  �                  31 
%�2�45�  �         �            32 
��<�-�               �       33 

��1��8--5� �          �   �  �         34 
��1��83-6� �          �      �       35 
��1��883.� �               �       36 
��1��855-� �          �      �       37 
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Tento typ je up�ednost� ován p�i zm� nách a opravách  tvarových díl�  ze zušlecht� ných ocelí typu 1.2311, 
1.2312, 1.2162 a 1.2738.  
 
Tento návarový materiál je mo�no opracovávat erodováním (jisk�ením), lze jej také velmi dob�e obráb� t, 
brousit,  tvarovat, leštit, chromovat, leptat, nitridovat, kalit i zušlechtit. 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
Si Cu Mo Mn Ni Cr Fe 
0,53 0,04 0,45 0,86 0,04 1,2 zbytek 
 
 

 
Mechanické vlastnosti 
Materiál:     1.5424 (DIN norma) 
Pevnost v tahu     > 570 N/mm2 

Ta�nost     23 – 27% 
Doporu� eno pro materiály:   1.2311,  1.2312, 1.2162, 1.2738, 1.5424 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram Pr� m� r návarového drátu 

v mm 
    v EUR bez DPH *   

  1003 1,1 0,3 
QuFe10 bal. cívka 1004 1,1 0,4 

  1005 1 0,5 
  1006 0,94 0,6 

QuFe10 bal.ty� ky á 
333mm 

1002-S 1,41 0,2 

  1003-S 1,27 0,3 
  1004-S 1,16 0,4 
  1005-S 1,04 0,5 
  1006-S 0,98 0,6 
  1008-S 0,94 0,8 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 

�
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Tento materiál je up�ednost� ován p�i nava�ování zm� n � i oprav v dutinách forem. Vykazuje zvýšenou odolnost 
proti korozi. Oproti typu QuFe10  má tento návarový materiál pro nava�ování forem optimáln� jší 
tvrdost.Návary z tohoto materiálu je mo�né erodovat (jisk�it), leštit, chromovat, nitridovat, zušlechtit i kalit. 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
 
C Si Mn Ni Mo Cr V Fe 
0,1 0,6 1,6 1,4 0,3 0,35 0,1 Zbytek 
 
 
Mechanické vlastnosti 
Materiál:    speciální slitina 
Pevnost v tahu    >730-820N/mm2 
Ta�nost    20 – 25% 
Doporu� eno pro materiály  1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2738 
�
�
�
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe10 NiMo bal. cívka 1002 NiMo 1,37 0,20 

 1003 NiMo 1,24 0,30 
 1004 NiMo  1,12  0,40 
 1005 NiMo 1,02 0,50 
 1006 NiMo 0,96 0,60 

QuFe10NiMo bal.ty� ky 
á 333mm 

1002-S NiMo 1,45 0,20 

 1003-S NiMo 1,32 0,30 
 1004-S NiMo 1,20 0,40 
 1005-S NiMo 1,09 0,50 
 1006-S NiMo 1,02 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

�
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Tento typ up�ednost� ujeme p�i nava�ování zm� n � i oprav v tvarových dutinách forem ze zušlecht� ných ocelí 
typu 1.2311, 1.2312, 1.2162 a 1.2738 
 
 
Návarový materiál je mo�né erodovat (jisk�it), tvarovat, leštit, chromovat, leptat, nitridovat, zušlechtit i kalit. 
Díky obsahu chromu je u tohoto návarového materiálu dosa�eno zvýšené pevnosti v tahu, �ivotnosti ost�í a 
odolnosti proti ot� ru. 
 
 
 
 
 

P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mo Mn Cr Fe 
0,11 0,53 0,45 0,86 1,2 Zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
Materiál:    1.7339  (DIN norma) 
Pevnost v tahu    >510 N/mm2 
Ta�nost    23 – 27% 
Doporu� eno pro materiály  1.7339, 1.2311, 1.2312, 1.2162, 1.2738 

 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe10Cr bal.ty� ky á 

333mm 
1003 - S Cr 1,32 0,30 

 1004 - S Cr 1,20 0,40 
 1005 - S Cr  1,09  0,50 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento typ se díky své dobré odolnosti proti opot�ebení zatepla a díky své hou�evnatosti s výhodou pou�ívá pro 
návary na nástrojích � i formách pracujících zatepla, které jsou ve zvýšených teplotách namáhány na tlak, ot� r, 
� i úder. Mezi takové nástroje pat�í nap�íklad kovací zápustky, formy na tlakové lití, vst� ikovací formy na plast, 
vedení, � i odlévací válce. 
 
Tento návarový materiál je nitridovatelný, zušlechtitelný, lze jej pochromovat, CVD povlakovat, leštit i t�ískov�  
obráb� t. 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Mo Fe 
0,1 0,4 0,6 6,5 3,3 Zbytek 
 
 
Mechanické vlastnosti 
Materiál:     3-GZ-40-T  speciální slitina  (dle DIN normy) 
Tvrdost � ist�  návarového materiálu: 38-42 HRc 

Doporu� eno pro materiály:   1.2082,  1.2083, 1.2343, 1.2367 a� 1.2606 
 

  
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe11 bal. cívka 1103 1,54 0,30 

 1104 1,39 0,40 
 1105  1,32  0,50 
 1106 1,22 0,60 

QuFe11 bal.ty� ky á 
333mm 

1102-S 1,65 0,20 

 1103-S 1,62 0,30 
 1104-S 1,45 0,40 
 1105-S 1,39 0,50 
 1106-S 1,27 0,60 
 1008-S 1,21 0,80 

   
*   Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 

�
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Tento typ se díky své vynikající odolnosti proti opot�ebení zatepla a díky své hou�evnatosti pou�ívá pro vysoce 
tepeln�  namáhané nástroje, na které jsou sou� asn�  kladeny vysoké mechanické, teplotní a abrazívní nároky.  
 
Takovými nástroji jsou nap�íklad kovací zápustky pro kladiva a lisy, kovací sedla, formy na tlakové lití hliníku, 
vst� ikovací formy na plasty, � i no�e n� �ek pro práci zatepla. Následné opracování se provádí tvrdokovovými 
nástroji.  
 
Tento návarový materiál lze zušlechtit, nitridovat, pochromovat, CVD-povlakovat, leštit i obráb� t. 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Mo Ti Fe 
0,25 0,5 0,7 5,0 4,0 0,6 Zbytek 
 

 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     3-GZ-45-T  speciální slitina  (dle DIN normy) 
Tvrdost � ist�  návarového materiálu: 42-46 HRc 
Nam� kko �íhán p�i 780 oC  cca 230 HB 
Kalen p�i 1030oC / v oleji   48 HRc 
Popušt� n p�i 600 oC   45 HRc 
Doporu� eno pro materiály:   1.2082,  1.2083, 1.2343, 1.2344, 1.2367 a� 1.2606, 1.2767 
 

 

 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe13 bal. cívka 1302 1,76 0,20 

 1303 1,66 0,30 
 1304  1,49  0,40 
 1305 1,39 0,50 
 1306 1,32 0,60 

QuFe13 bal.ty� ky á 
333mm 

1302-S 1,85 0,20 

 13025-S 1,80 0,25 
 1303-S 1,74 0,30 
 1304-S 1,56 0,40 
 1305-S 1,45 0,50 
 1306-S 1,39 0,60 
 1308-S 1,33 0,80 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento typ se pou�ívá pro nava�ování ot� ruvzdorných vrstev, které odolávají silnému ot� ru a tlaku spojenými 
s velkými rázy a zvýšenou provozní teplotou. Aplikace tohoto typu najde proto uplatn� ní u kovacích nástroj� , 
válcovacích trn�  a st�íhacích ost�í pro práci zatepla. Opracování návar�  provád� jte broušením nebo pomocí 
nástroj�  ze slinutých karbid� .  
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Mo Ti Fe 
0,35 0,3 1,2 7,0 2,0 0,3 Zbytek 
 
 
Mechanické vlastnosti 
Materiál:     3-GZ-55-T  speciální slitina (dle DIN normy) 
Tvrdost � ist�  návarového materiálu: 53-58 HRc 
Nam� kko �íhán p�i 820 oC  cca 235 HB 
Kalen p�i 1050oC / v oleji   58 HRc 
Popušt� n p�i 600 oC   53 HRc 
Doporu� eno pro materiály:   1.2082,  1.2083, 1.2343, 1.2344, 1.2367 a� 1.2606 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe20 bal. cívka 2004 1,44 0,40 

 2005 1,39 0,50 
 2006  1,32  0,60 

QuFe20 bal.ty� ky á 
333mm 

2002-S 1,85 0,20 

 2003-S 1,68 0,30 
 2004-S 1,51 0,40 
 2005-S 1,45 0,50 
 2006-S 1,39 0,60 
 2008-S 1,32 0,80 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento typ se pou�ívá jako spojovací materiál � i pro nava�ování na materiály podobných vlastností. Návar tímto 
materiálem v ochranné atmosfé�e je dále vhodný i pro sva�ování a nava�ování na legovaných austenitických 
ocelích typu  CrNiMoCu, které jsou pou�ívány nap�. v chemickém pr� myslu pro výrobu velmi kvalitních 
zásobník�  a chemických aparatur a které p�icházejí do styku s roztoky kyselin síry a fosforu 
 
 
 
 

P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Ni Mo Cu Fe 
<0.02 <0.3 2.5 25.5 41 5 2 Zbytek 
 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:   2.4655  (DIN norma) 
Pevnost v tahu RM   >560 Mpa 
Ta�nost A   > 30 % 
Doporu� eno pro materiály 2.4655, 1.4500, 1.4529, 1.4539, 1.4563, 2.4619, 2.4858 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuNi25  bal. cívka 2504   1,57  0,40 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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��0�46�
� � � � � ��
Tento materiál se p�edevším pou�ívá jako spojovací materiál pro slitiny na bázi niklu,  slitiny podobného a 
stejného slo�ení, které se vyzna� ují vysokou tepelnou odolností,  pro �áruvzdorné austenity a teplotn�  odolné 
austeniticko-ferritové materiály. 
 
 
 

P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Nb Fe Ni 
<0.02 <0.2 3 20 2.7 0.8 zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
Materiál:   2.4806  (DIN norma) 
Pevnost v tahu RM   >640 Mpa 
Ta�nost A   > 35 % 
Doporu� eno pro materiály 2.4806, 2.4816, 2.4817, 2.4851, 1.4876, 1.6907, 

a dále pro výpl� ové nava�ování a sva�ování spoj�  nejr� zn� jších slitin 
 

 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuNi26  bal. ty� ky á 

333mm 
2603 - S   1,79 0,30 

 2604 - S   1,74 0,40 
 2605 - S   1,68 0,50 
 2606 - S 1,62 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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7�"-$��
� � � � � � � ��
tento typ je vhodný pro spojení a mezivrstvy na opravy tvar�  u zušlecht� ných ocelí a ocelí ur� ených pro 
nástroje a formy pro tepelné zpracování. Vlastnosti: hou�evnatý, elastický, korozi- a kyselinám-odolný materiál, 
nemá tendenci popraskat, vhodné vlastnosti pro erodování, velmi dob�e leštitelný materiál.  
 
Univerzální pou�ití, vhodný zejména pro oceli 1.4301, 1.2343, 1.2344, 1.2083, 1.2767 a další. � asto pou�ívaný 
typ. Korozivzdorný návarový materiál, odolný proti kyselinám. M� kký a lesklý návarový materiál.  Velmi 
m� kký výpl� ový návarový materiál s tvrdostí  okolo 20 HRc 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn P S Cr N Ni Fe 
0,07 1,0 2,0 0,045 0,03 17 a� 19,5 0,11 8 a� 

10,5 
Zbytek 

 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál   speciální slitina 
Pevnost v tahu   500 – 700 N/mm2 
Lesklý materiál  viz DIN EN 10270 
Doporu� eno pro materiály 1.4301, 1.2343, 1.2344, 1.2083, 1.2767 a další 
 
 

 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
LAS1P bal. cívka 9101 0,51 0,10 

 9102 0,49 0,20 
 9103  0,47  0,30 
 9104 0,45 0,40 
 9105 0,43 0,50 
 9106 0,41 0,60 
 9107 0,40 0,70 

LAS1P bal.ty� ky á 1m 
nebo 333mm 

9101-S 0,53 0,10 

 9102-S 0,51 0,20 
 9103-S  0,49  0,30 
 9104-S 0,47 0,40 
 9105-S 0,45 0,50 
 9106-S 0,43 0,60 
 9107-S 0,42 0,70 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  



 

15 
 

��,�3.� � � � �
� �� �
Tento typ je univerzálním typem pro nava�ování na dílech, které jsou vystaveny silným náraz� m p�i st�edních 
nárocích na odolnost proti abrazi. Hlavními oblastmi pou�ití jsou st� i�né nástroje a formy pro automobilový 
pr� mysl. Tento návarový materiál je i p�es svou vysokou tvrdost hou�evnatý, odolný proti popraskání a dob�e 
dr�í b�it. Návar je mo�né opracovat broušením. 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr 
0,5 3,0 0,5 9,5 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:    1.4718  (DIN norma) 
Tvrdost � ist�  návarového materiálu: 54-60 HRc 
Nam� kko �íhán p�i 800 oC  cca 250 HB 
Kalen p�i 1000oC / v oleji   62 HRc 
Doporu� eno pro materiály   1.4718, 1.2379, 1.2436, 1.2601 a podobné  
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe30 bal. cívka 3003 1,88 0,30 

 3004 1,66 0,40 
 3005  1,61  0,50 
 3006 1,49 0,60 

QuFe30 bal.ty� ky á 
333mm 

3002-S 2,02 0,20 

 3003-S 1,97 0,30 
 3004-S 1,74 0,40 
 3005-S 1,68 0,50 
 3006-S 1,56 0,60 
 3008-S 1,49 0,80 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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��,�35�
� � � � � ��
Tento typ je vhodný pro nava�ení ot� ruvzdorného pancé�ování nástroj�  pracujících zatepla. Tento martensitický 
návarový materiál vykazuje dobrou ot� ruvzdornost p�i zvýšených teplotách 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Mo Fe 
0,22 0,7 0,7 17,5 1,2 Zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál    1.4115 (DIN norma) 
Tvrdost � ist�  návarového materiálu: cca 40 HRc 
Doporu� eno pro materiály  1.4115  

�
�
�
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe35 bal. cívka 3504 0,50 0,40 

 3505 0,48 0,50 
 3506  0,46  0,60 

QuFe35 bal.ty� ky á 
333mm 

3502-S 0,57 0,20 

 3503-S 0,55 0,30 
 3504-S 0,53 0,40 
 3505-S 0,51 0,50 
 3506-S 0,48 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 

�
�
�
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��,�4-�
� � � � � ��
Tento typ je stoprocentn�  srovnatelný s typem QuFe20, je však vyráb� n bez pom� d� ného povrchu a má své 
p�ednosti pro nava�ování nástroj� , které jsou vylešt� ny do vysokého a� zrcadlového lesku. Tento materiál se 
také vyu�ívá pro nava�ování t� ch nástroj�  a díl� , � i jejich ploch, které jsou vystaveny silnému ot� ru a tlaku, p�i 
sou� asném p� sobení zvýšené provozní teploty a mechanických ráz� .  
 
Takovými jsou nap�íklad plochy šoupák�  (šíbr� ), drá�ky vedení, t� snící hrany. Tento materiál také vykazuje 
zvýšenou odolnost proti ot� ru p�i vst� ikování plast�  s podílem skelných vláken.  
 
Tento materiál je mo�né opracovat broušením nebo nástroji ze slinutých karbid� .  
 
 

P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Mo Ti Fe 
0,35 0,3 1,2 7,0 2,0 0,3 Zbytek 
 
 
 

Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:    speciální slitina bez m� d� ného povlaku na povrchu 
Tvrdost � ist�  návarového materiálu: 53-58 HRc 
Nam� kko �íhán p�i 820 oC  cca 235 HB 
Kalen p�i 1050oC / v oleji   58 HRc 
Popušt� n p�i 600oC   53 HRc 
Doporu� eno pro materiály  1.2082, 1.2083, 1.2311, 1.2312, 1.2343, 1.2344, 1.2367 a� 2606, 1.2764 a� 

1.2767, 1.2842,  
 
Pokud je nutno nanášet více vrstev, nava�te mezivrstvy výpl� ovým materiálem QuFE65/nebo QuNi26, � i 
pou�ijte LAS1P . 
 

�

 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
 2104 1,58 0,40 
 2105  1,53  0,50 
 2106 1,45 0,60 

QuFe21 bal.ty� ky á 
333mm 

2103-S 1,85 0,30 

 2104-S 1,66 0,40 
 2105-S 1,60 0,50 
 2106-S 1,53 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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7�"4$ � �

� � � � � � � �
Tento typ je vhodný pro opravy forem pro tepelné zpracování (oceli 1.2343, 1.2344, 1.2714, 1.2767, 1.2083 a 
další), má dobrou tepelnou vodivost, zvyšuje ot� ruvzdornost, výhodný pro opravy hran, i pro opravy forem pro 
tlakové lití hliníku. Univerzální pou�ití. Výborn�  leštitelný materiál. Velmi � asto pou�ívaný typ. 
Korozivzdorný.  
Návarový materiál s nejvíce pou�ívanou tvrdostí  u vst� ikovacích forem:    50 – 52 HRc 
 

 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn P S Cr Mo Ni Fe 
0,12 <2,0 <2,0 0,045 0,03 16-19 <0,8 6-9,50 zbytek 
 

 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál    speciální slitina 
Pevnost v tahu     cca 1900 – 2450 N/mm2 
Výborná leštitelnost    dle DIN EN10270-1 
Doporu� eno pro materiály  1.2343, 1.2344, 1.2714, 1.2767, 1.2083 a další 
 

 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
LAS2P bal. cívka 9201 0,61 0,10 

 9202 0,59 0,20 
 9203  0,57  0,30 
 9204 0,55 0,40 
 9205 0,53 0,50 
 9206 0,51 0,60 
 9207 0,50 0,70 

LAS2P bal.ty� ky á 1m 
nebo 333mm 

9201-S 0,63 0,10 

 9202-S 0,61 0,20 
 9203-S  0,59  0,30 
 9204-S 0,57 0,40 
 9205-S 0,55 0,50 
 9206-S 0,53 0,60 
 9207-S 0,52 0,70 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

�
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��0�48�
� � � � � ��
Tento materiál je vhodný pro sva�ování vysoce pevnostních a vysoce korozi odolných slitin na bázi niklu. Tento 
materiál je také mo�né vyu�ít na sva�ování spoj�  mezi feritickými a austenickými ocelemi a také pro 
nava�ování na oceli.  
Výše uvedené slitiny se pou�ívají v letectví a v chemickém pr� myslu. 
 

 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Cr Mo Nb Fe Ni 
<0.03 0.25 22 9 3,5 1,0 Zbytek 
 

 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:    2.4831  (DIN norma) 
Mez pr� ta�nosti   RP 0,2 Mpa >420 
Pevnost v tahu    RM Mpa >720 
Ta�nost    A %  > 30 
Doporu� eno pro materiály   2.4831, 1.4529, 1.4539, 2.4856, 2.4858 
 

 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuNi24  bal. ty� ky á 

333mm 
2402-S 2,81 0,20 

 2403 - S   2,70 0,30 
 2404 - S   2,59 0,40 
 2405 - S   2,42 0,50 
 2406 – S 2,31 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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��2�39� � �
� � � � �
Tento materiál se pou�ívá pro nava�ování na slitiných m� di a na materiálech typu Ampcoloy. Dob�e se hodí 
také pro opravy elektrod na elektroerozívní hloubení. Vyzna� uje se tuhým hou�evnatým svárem, jemnozrnnou 
strukturou a vysokou elektrickou vodivostí. Pou�itelnou tvrdost je mo�né zvýšit p�irozeným stárnutím.  
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
Ag Mn Ni Cu 
1,0 0,2 0,3 Zbytek 
 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     2.1211  (DIN norma) 
Tvrdost ješt�  nezpracovaného materiálu 60 HB 
Elektrická vodivost    30-45 S 
Doporu� eno pro materiály   2.1211, druhy � istých m� dí (pro elektroerozívní hloubení), 
      slitiny Ampco materiál�  a podobných typ�  
 

 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuCu38  bal. ty� ky á 

333mm 
3803 – S 1,17 0,30 

 3804 - S   1,14 0,40 
 3805 - S   1,12 0,50 
 3806 - S   1,10 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 
 
 
 

�
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��0�8.� � �
� � � ��
Tento materiál se pou�ívá pro sva�ování spoj�  a nava�ování � istých niklových materiál�  b� �né kvality, v� etn�  
LC-niklu, slitin niklu a ocelí plátovaných niklem.  
 
Takové materiály jsou pou�ívány p�edevším p�i výrob�  tlakových nádob a tlakových p�ístroj� , v chemickém 
pr� myslu, v potraviná�ském pr� myslu a v energetickém hospodá�ství, kde jsou po�adovány dobré tepelné a 
korozivzdorné vlastnosti.  
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
 
C Si Mn Fe Ti Ni 
0,02 0,3 0,3 0,1 3,3 Zbytek 
   
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     2.4155  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     500 Mpa 
Mez pr� ta�nosti    300 Mpa 
Ta�nost     35% 
Doporu� eno pro materiály   2.4155, 2.4060, 2.4061, 2.4066, 2.4068 
 

 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuNi40  bal. ty� ky á 

333mm 
4004 - S 2,08 0,40 

 4005 - S   1,97 0,50 
 4006 - S   1,85 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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��0�8-�
� � � � � ��
Tento materiál se pou�ívá pro nava�ování a sva�ování spoj�  feritických a austenitických litin se zrnitým 
grafitem a také pro vytvá�ení spoj�  a spojových vrstev s nelegovanou a vysoce legovanou ocelí, slitinami m� di 
a niklu. Tímto materiálem je mo�né vytvá�et návary na r� zných druzích šedé litiny.  
Mo�nosti pou�ití tohoto materiálu je mo�né nalézt v oblasti nástroj� , armatur z ocelolitin typu GGG, � erpadel a 
plátování s odolností proti korozi.  
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Mn Ni Fe Ti 
0,1 3,5 55,0 zbytek + 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     NiFe-2  (dle DIN normy) 
Pevnost v tahu     > 500 MPa 
Mez pr� ta�nosti    > 300 MPa 
Ta�nost     > 25% 
Doporu� eno pro materiály   NiFe-2, ocelolitiny typu GG a GGG, ostatní b� �né typy litin 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuNi41  bal. ty� ky á 

333mm 
4103 - S 1,76 0,30 

 4104 - S   1,62 0,40 
 4105 - S   1,51 0,50 
 4106 - S   1,45 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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��,�5.� � �
� � � ��
Tento materiál se pou�ívá pro nava�ování a sva�ování stabilizovaných, druhov�  podobných CrNiMo ocelí, 
pou�ívaných u chemických aparatur a p�i výrob�  kontejner�  pro provozní teploty od -196 oC  do + 400 oC. 
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Ni Mo Nb Fe 
0,03 0,4 1,5 19,0 11,5 2,8 0,55 Zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.4576  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     680 MPa 
Mez pr� ta�nosti    460 Mpa 
Ta�nost     35% 
Doporu� eno pro materiály   1.4576, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581, 1.4583 
 

 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe50  bal. ty� ky á 

333mm 
5002 - S 0,55 0,20 

 5003 - S   0,53 0,30 
  5004 - S   0,51 0,40 
  5005 – S   0,48 0,50 

              5006 - S 0,46 0,60 
 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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��,�54� � �
� � � ��
Tento materiál se pou�ívá pro nava�ování a sva�ování aparatur v chemickém pr� myslu a zásobník�  pro 
provozní teploty do 350oC. Dále lze pou�ít i na nava�ování plát�  na nelegovaných a nízkolegovaných nosných 
ocelích. 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Ni Fe 
0,02 0,4 1,8 23,0 13,5 Zbytek 
   
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.4332  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     590 Mpa 
Mez pr� ta�nosti    400 MPa 
Ta�nost     30% 
Doporu� eno pro materiály   1.4332, 1.4306, 1.4401, 1.4404, 1.4541, 1.4550, 1.4571,   
                 1.4580 s typy uhlíkových ocelí 
 

 
 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe52  bal. ty� ky á 

333mm 
5204 – S 1,16 0,40 

 5205 - S   1,04 0,50 
 5206 - S   0,93 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

�
�
�
�
�
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��,�65� � � �
� � ��
Tento typ se pou�ívá pro sva�ování a nava�ování u t� �ce sva�itelných typ�  ocelí, jako jsou tlumící výpl� ové 
vrstvy a spoje u nástroj�  pracujících zastudena a zatepla. Odolný proti vytvá�ení okují a� do teploty 1050oC, 
nerezaví (koroze zamokra do 300oC).  
Vysoká odolnost proti vznikání trhlin zatepla. Dobrá hou�evnatost p�i vysoké mezi pr� ta�nosti. Hou�evnatá 
spojení mezi druhov�  r� znými materiály. 
 
 
P�ibli�né chemické spojení v % 
C Si MN Cr Ni Fe 
0,10 0,4 1,6 30,0 9 Zbytek 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.4337  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     750 Mpa 
Mez pr� ta�nosti    500 MPa 
Ta�nost     20% 
Doporu� eno pro materiály   1.4337, je schopen vytvá�et spojení r� zných typ�  materiál�  
 

 
 
  
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe65  bal. ty� ky á 

333mm 
6502 – S 1,33 0,20 

 6503 - S   1,27 0,30 
 6504 - S   1,16 0,40 
 6505 - S   0,98 0,50 
 6506 – S 0,87 0,60 
 6508 – S 0,77 0,80 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento návarový materiál s obsahem kobaltu je ur� en pro nava�ování na nástrojích pracujících zatepla i 
zastudena, na které jsou kladeny nejvyšší nároky. Takovými nástroji jsou st� i�né nástroje, n� �ky pracující 
zastudena, nástroje pro st�íhání zatepla, formy pro tlakové lití hliníku, zápustky pro kování zastudena, ta�né 
nástroje, razící nástroje a ohra� ovací nástroje.  
 
Návarový materiál je po nava�ení dob�e obrobitelný t�ískovým obráb� ním.  
 
Teplotním zpracováním nava�eného dílu je mo�né dosáhnout optimální odolnosti proti opot�ebení p�i práci 
zatepla a nebo optimální odolnosti proti zm� n�  pracovních teplot.  
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Mo Ni Co Ti Al Fe 
0,02 4,0 18,0 12,0 1,6 0,1 Zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.6356  (DIN norma) 
Tvrdost     32-35 HRc bez tepelného zpracování  
      50-54 HRc po teplotním zpracování 3-4 hodiny na 480oC 
Doporu� eno pro materiály   1.6356, oceli pro práci zastudena a zatepla se zvýšenými nároky 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuFe72  bal. ty� ky á 

333mm 
7203 – S 2,26 0,30 

 7204 - S   2,15 0,40 
 7205 - S   2,04 0,50 
 7206 - S   1,93 0,60 

 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 
�
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Tento materiál se pou�ívá pro nava�ování, vyva�ování trhlin a sva�ování bronz�  typu Ampco, Moldmax a 
podobných materiál� , které jsou pou�ívány nap�íklad jako chladící vlo�ky u vst� ikovacích forem na plasty, u 
armatur, � i ta�ných nástroj� . Tento materiál lze také pou�ít jako spojovací materiál mezi hliníkovou bronzí a 
ocelí.  
Návary tímto materiálem je mo�né provád� t také na nástrojových ocelích nebo litinách. Má dobré kluzné 
vlastnosti, je odolný proti mo�ské vod�  a proti tvorb�  kavit (bublinek). 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
Al Mn Fe Ni Cu 
7,5 13,0 2,5 2,5 Zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     2.1367  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     650 Mpa 
Mez pr� ta�nosti    400 MPa 
Ta�nost     20% 
Tvrdost     220 HB 
Doporu� eno pro materiály   2.1367, CuAl bronzi z více materiál� ,     
      vytvá�ení plátování na litinových materiálech a ocelích 
 

  
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuCu80 bal. cívka 8004 1,54 0,40 

 8005 1,49 0,50 
 8006  1,39  0,60 

QuCu80 bal.ty� ky á 
333mm 

8003-S 1,68 0,30 

 8004-S 1,62 0,40 
 8005-S  1,56  0,50 
 8006-S 1,45 0,60 
 8008-S 1,32 0,80 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento materiál je vhodný pro sva�ování spoj�  a návar�  na AlSi slitinách, které mají obsah k�emíku do 7% a také 
pro sva�ování  druhov�  podobných slitin hliníku mezi sebou. 
 
 
 
P�ibli�né chemmické slo�ení v % 
Si Mn Fe Al 
5,0 <0,2 <0,4 Zbytek 
  
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     3.2245  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     160 Mpa 
Mez pr� ta�nosti    100 MPa 
Ta�nost     15% 
Doporu� eno pro materiály   3.2245, slitiny Al-Si s obsahem Si < 7%,     
                druhov�  podobné slitiny hliníku mezi sebou 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuAlSi5 bal. cívka AlSi504 1,21 0,40 

 AlSi505 1,19 0,50 
 AlSi506  1,17  0,60 

QuAlSi5 bal.ty� ky á 
333mm 

AlSi504-S 1,34 0,40 

 AlSi505-S 1,32 0,50 
 AlSi506-S  1,30  0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento materiál je vhodný pro vytvá�ení návar�  a spojovacích svár�  na slitinách Al-Si s obsahem k�emíku do 
12% a také pro sva�ování druhov�  podobných slitin hliníku mezi sebou. 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
Si Fe Al 
12 0,2 Zbytek 
 
 
 
 
Mechanické vlastnosti: 
 
Materiál:     3.2585  (DIN norma) 
Doporu� eno pro materiály   3.2585, slitiny s obsahem Si do 12%,  

druhov�  podobné slitiny hliníku mezi sebou 
 

 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuAlSi12 bal. cívka AlSi1204 1,45 0,40 

 AlSi1205 1,43 0,50 
 AlSi1206  1,41  0,60 

QuAlSi12 bal.ty� ky á 
333mm 

AlSi1204-S 1,61 0,40 

 AlSi1205-S 1,59 0,50 
 AlSi1206-S  1,57  0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
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Tento materiál se pou�ívá pro sva�ování spoj�  a plátování na CuAl bronzech. Je mo�né jej také vyu�ít na tvorbu 
mezivrstvy mezi ocelí a CaAl bronzem a nebo jako mezivrstvu pro nava�ování navzájem odlišných materiál�  
mezi sebou, nebo na nástrojové oceli � i r� zné typy litin. Vyu�ívá se i pro plátování na nástrojových ocelích a 
litinách.  
Má dobré kluzné vlastnosti, je odolný proti mo�ské vod�  a tvorb�  kavit (bublinek).  
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
Al Mn Fe Ni Cu 
8 2,2 2,0 2,2 Zbytek 
  
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     2.0922  (DIN norma) 
Pevnost v tahu      530 MPa 
Ta�nost     30% 
Tvrdost     140 HB 
Doporu� eno pro materiály   2.0922, CuAl bronzi z více materiál� ,  

plátování na litinách a ocelolitinách  
a také jako mezivrstva pro spojování odlišných materiál�   

 

 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuCu81 bal.ty� ky á 

333mm 
8103-S 1,71 0,30 

 8104-S  1,65  0,40 
 8105-S 1,59 0,50 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 
 
 
 

�
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Tento materiál je zastudena vytvrzenou slitinou AlSi(X) s nízkým bodem tání a dobrými vlastnostmi z hlediska 
te� ení. Návarový materiál je lesknoucí, tvorba trhlinek p�i nava�ování je mizivá. Velmi dobré parametry 
z hlediska lešt� ní, sou� asn�  je dosahováno vysoké pevnosti bez vytvá�ení trhlinek. 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     speciální slitina 
Rozmezí tavení     521 – 585 oC 
Pevnost v tahu     310 N/mm2 
Mez pr� ta�nosti    265 N/mm2 
 
Doporu� eno pro materiály   sva�ování spoj�  a nava�ování na slitinách pro tvá�ení:  
      AlMgCuZn…, na litinách AlSiMg…, AlSiCu… 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuAlX10 bal.cívka AlX10-03 1,47 0,30 

 AlX10-04 1,40 0,40 
 AlX10-05  1,33  0,50 
 AlX10-06 1,30 0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 

�
�
�
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Tento materiál se pou�ívá pro nava�ování díl�  z oblasti forem a nástroj� , vytvo�ených z beryliové m� di. 
Beryliová m��  nachází své vyu�ití všude tam, kde je po�adována vysoká kluznost, rychlý p�evod tepla ve 
spojení s vysokou eletrickou vodivostí.  
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
Be Co Ni Fe Si Al Cu 
1,9 0,2 0,02 0,06 0,05 0,03 Zbytek 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     CuBe2  (dle DIN normy) 
Doporu� eno pro materiály   CuBe2, beryliová m�� , beryliová bronz 
Zvláštní poznámka    Dbejte prosím bezpe� nostní opat�ení pro práci s beryliovou  
      m� dí (odsávat zplodiny z nava�ování i prach z broušení,   
      nevdechovat,… rakovinotvorné) 
 

 

�
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
BeCu25 bal.ty� ky á 

333mm 
BeCu03-S 1,05 0,30 

 BeCu04-S  0,98  0,40 
 

*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  
 

�
�
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Tento návarový materiál je � istý titan. Vyzna� uje se velmi dobrou odolností proti korozi a erozi. Díky své  
vysoké pevnosti p�i nízké m� rné hmotnosti lze pro n� j najít široké spektrum vyu�ití. P�i sva�ování dbejte prosím 
na dobré p�ekrytí sva�ovaného (nava�ovaného) místa „inertním“ plynem! 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C H O Ni Fe Ti 
0,08 <0,015 0,18 0,03 0,2 Zbytek 
 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:      3.7025  (DIN norma) 
Tvrdost návarového materiálu   cca 40 HRc 
Doporu� eno pro materiály    3.7025, titan 
 

 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuTi1 cívka QuTi1025  1,99 0,25 

 QuTi104  1,50  0,40 
 QuTi105 1,30 0,50 
 QuTi106  1,27  0,60 
 QuTi108 1,07 0,80 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 
 
 
 
 
 
 

�
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Tento materiál je vhodný pro tvorbu pancé�ování, odolného proti ot� ru na stavebních dílech z nelegovaných a 
nízko legovaných ocelí a ocelolitin, ocelí pracujících zatepla a také vysoce legovaných ocelí a ocelolitin. 
Zejména se hodí pro nava�ování jedné vrstvy. Jedná se o martenzitický návarový materiál, vykazující dobrou 
ot� ruvzdornost i p�i zvýšených teplotách a také dobrou odolnost proti vod� , mo�ské vod� , pá�e a z�ed� ným 
organickým kyselinám. Má vysokou tepelnou stabilitu.  
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Mo Fe 
0,22 0,7 0,7 17,5 1,2 Zbytek 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:      1.4115  (DIN norma) 
Tvrdost � istého návarového materiálu  cca 40 HRc 
Doporu� eno pro materiály    1.4115, 1.2085, 1.4057 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuMed4115 cívka 4115-04  2,77 0,40 

 4115-05  2,73  0,50 
 4115-06 2,69 0,60 

QuMed4115 bal.ty� ky á 
333mm 

4115-03-S 2,95 0,30 

 4115-04-S 2,90 0,40 
 4115-05-S 2,86 0,50 
 4115-06-S 2,82 0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

 
 

�
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Tento materiál je vhodný pro sva�ování koroziodolných spoj�  a návar�  druhov�  podobných, stabilizovaných 
18/8- CrNi (N) ocelí a ocelolitin  s nízkým obsahem uhlíku, a také druhov�  podobných austenitických CrNi 
ocelí / ocelolitin ta�ených zastudena a� do teploty -196oC. Tento materiál nerezaví, vyzna� uje se vysokou 
stálostí (koroze zamokra do 350 oC).  
Tento materiál se � asto vyu�ívá na sva�ování / nava�ování díl�  a p�ístroj�  v léka�ské technice, v potraviná�ství, 
v ropném pr� myslu, filmovém pr� myslu, fotopr� myslu, výrob�  mýdel a um� lých vláken. 
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Ni 
0,02 0,85 1,75 19,0 9,5 
 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.4316  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     570N/mm2 
Doporu� eno pro materiály   1.4316, 1.4301, 1.4306, 1.4550, 1.4319, 1.4541, 1.4311,  
                                                                       1.4551, 1.4552 
 

 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuMed4316 bal.ty� ky á 

333mm 
4316-03-S 1,56 0,30 

 4316-04-S 1,52 0,40 
 4316-05-S 1,47 0,50 
 4316-06-S 1,43 0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

�
�
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Tento materiál je vhodný pro sva�ování spoj�  u nerezových a �áruvzdorných typ�  ocelí. Vytvá�í návary odolné 
proti korozi, které nacházejí aplikaci nap�. u aparatur a díl�  pro potraviná�ství, chemický pr� mysl, textilní 
pr� mysl a pr� mysl pohonných hmot. 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
C Si Mn Cr Ni Mo 
0,02 0,85 1,8 18,5 12,5 2,6 
 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.4430  (DIN norma) 
Pevnost v tahu (Rm)    650 N/mm2 
Doporu� eno pro materiály   1.4430, 1.4401, 1.4404, 1.4571, 1.4580, 1.4583 
 

 
 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuMed4430 bal.ty� ky á 

333mm 
4430-03-S 2,81 0,30 

 4430-04-S 2,15 0,40 
 4430-05-S 2,09 0,50 
 4430-06-S 2,04 0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

�
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Tento materiál je vhodný pro koroziodolné  sva�ování a nava�ování druhov�  podobných nerezových a 
�áruvzdorných typ�  ocelí a také austenitických CrNi ocelí resp.ocelolitin. Jedná se o nerezový materiál 
s vysokou mírou stability (odolný proti mokré korozi do 400 oC).  
Návary a sváry, realizované tímto materiálem nacházejí uplatn� ní na p�ístrojích a dílech v léka�ské technice, 
potraviná�ství, ropném pr� myslu, fotopr� myslu a filmovém pr� myslu, p�i výrob�  mýdel a um� lých vláken. 
 
 
 
P�ibli�né chemické slo�ení v % 
 
C Si Mn Cr Ni Nb 
<= 0,06 0,65 1,3 19,5 9,5 12xC 
 
 
 
Mechanické vlastnosti 
 
Materiál:     1.4551  (DIN norma) 
Pevnost v tahu     570N/mm2 
Doporu� eno pro materiály    1.4551, 1.4301, 1.4306, 1.4551, 1.4310, 1.4550, 1.4552,   
                 1.4319, 1.4303 
 

 
 
 
 
 
 
Standardn�  dodávané  pr� m� ry a balení   (v p� ípad�  po�adavku dodáme i díl� í balení): 
 
 
Ozna� ení (standardn�  

baleno po 100gr.) 
Objednací � íslo Cena/gram 

v EUR bez DPH * 
Pr� m� r návarového 

drátu v mm 
QuMed4551 bal.ty� ky á 

333mm 
4551-03-S 2,75 0,30 

 4551-04-S 2,09 0,40 
 4551-05-S 2,04 0,50 
 4551-06-S 1,98 0,60 

 
*    Cenu v K�  dle aktuálního kursu EUR  x  K�  

�
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Poznámka:  
 
Výše uvedené aplika� ní informace vycházejí z dlouhodobého vývoje laserových návarových materiál�  a 
praktického ov�� ování jejich vlastností. Vzhledem k ší� i celé problematiky sva�ování, nava�ování a mno�ství 
vliv � , které do t� chto proces�  vstupují, však i p�es naši veškerou snahu není mo�né brát ní�e uvedené informace 
jako dogma, proto doporu� ujeme prov�� it ka�dý typ návarového materiálu na danou aplikaci p�ímo u�ivatelem. 
V p�ípad�  pot�eby m� �eme zákazníkovi provést funk� ní zkoušky nava�ení � i sva�ení v naší firm�  s cílem 
umo�nit mu následné odzkoušení vlastností zrealizovaných návar�  � i svár� . P�esto v�ele doporu� ujeme vyu�ít 
ní�e uvedené informace, jsou skv� lou pom� ckou, která i Vám m� �e pomoci zejména p�i hledání �ešení 
slo�it � jších problém� .  
 
 
 
 
 
 
Mo�nost otestování kvality našich laserových návarových materiál�  zdarma: 
 
Abychom našim zákazník� m maximáln�  umo�nili seznámení s laserovými nava�ovacími dráty, které nabízíme, 
jsou v naší firm�  zdarma k dispozici  Testovací balí� ky laserových návarových materiál�  QUADA, kde lze 
ov�� it kvalitu 22 druh�  návarových materiál� , ka�dý v mno�ství 3 ks á 333mm.  
 
 
 
 
 
 
Rozesílání informací o aplika� ních novinkách: 
 
Zaregistrovaným firmám, které o to projeví zájem, rozesíláme Informace o aplika� ních novinkách, nap�íklad 
jakými materiály nava�ovat jaké problémy tak, aby dosa�ené výsledky byly optimální, � i jaké nové typy 
laserových návarových materiál�  byly vyvinuty  a nebo další u�ite� né informace.  
 
 
 
 
 
Katalog návarových drát�  pro nava� ování metodou TIG / WIG: 
 
Na tento katalog tematicky navazuje Katalog návarových drát�  pro nava� ování metodou TIG a WIG. 
V p�ípad�  zájmu o tento katalog se registrujte v n� které z našich provozoven, � i �ádejte po aktuálním 
regionálním zástupci naší firmy verzi na CD � i tišt� nou verzi. 
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U našich zákazník�  organizujeme návšt� vy 
s pojízdnou prodejnou, kde Vám naši odborní 
pracovníci poradí s výb� rem nejvhodn� jších typ�  
nástroj� , � i p�ístroj�  pro �ešení Vašeho problému a 
Vaši pracovníci mají mo�nost fyzicky si ov�� it, 
zda je jimi vytipovaný nástroj � i p�ístroj pro jejich 
práci p�ínosem. Tyto návšt� vy jsou zdarma, 
v p�ípad�  Vašeho zájmu m� �eme navštívit i Vaši 
firmu.Pokud je problém slo�it� jší, je p�edán 
k dalšímu �ešení do centrály v T�inci. Pokud ani 
tam problém nevy�ešíme, po�ádáme o radu 
n� kterou z našich 17 dodavatelských firem 
z celého sv� ta (Japonsko, N� mecko, Švýcarsko, 
Anglie, Švédsko, USA, Rakousko,…), které na 
území � R a Slovenska zastupujeme. 
 
 

MEPAC CZ, s.r.o.   
 
 

CENTRÁLA T � INEC   tel.: 558 348 112; 603 515 357                      fax: 558 348 485 
Old�ichovice 862              www.mepac.cz       email: info@mepac.cz 
739 61 T�inec 
 

POBO� KA -  VSETÍN tel.:      571 417 771                fax: 571 402 635 
Pr� myslový areál   mob.: 605 859 550                   email: info.vsetin@mepac.cz 
Jasenice objekt 6                             mob.:   605 902 778 
755 01 Vsetín 
 

POBO� KA -   VRBNO mob.:   603 507 946                            fax: 554 725 305 
Jesenická 350                             mob.:   739 204 755                                email: info.vrbno@mepac.cz 
793 26 Vrbno p.Prad� dem 
 

POBO� KA - POLSKO tel./fax: 0048 325 140 819        email: bak@mepac.cz 
Czechowice-Dziedzice                mob.:    0048 513 041 157 
 

OBCHODNÍ ZÁSTUPCI    B� k  Krzysztof Polsko            mob.: 0048 513 041 157 
     Blokša Zden� k Vrbno            mob.: 739 204 755 
     Engl Svatopluk Vyškov           mob.: 776 086 591 
     Kostelník Petr  Vsetín            mob.: 739 075 566 
     Šev� ík Ji�í  Vrbno                       mob.: 603 507 946 
     Tvrdo�  Ji�í  Vsetín                       mob.: 605 902 778 
     Ve� e�a Rostislav Otrokovice                      mob.: 739 453 809 
     Zezula Radomír Vsetín            mob.: 605 859 550 

MEPAC SK, s.r.o. tel.: 00421 905 910 944     fax: 00421 415 574 355 
Súlov 213, Hradná  www.mepacsk.sk               email: s.varhanik@mepacsk.sk 
Slovenská republika 

 
V�� íme, �e i Vaše firma najde v našem bohatém sortimentu u�ite � né p� ístroje � i  nástroje pro Vaši práci. 


