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MEPAC CZ:

O nasSich firmach MEPAC CZ s.r.o. a MEPAC SK s.r.o.:

NaSe firmy se zabyvaji oblasti pesného opracovani povrchu, kde v sekci prodeje {stroj a nastroj zastupujeme
v sou asné dob 17 zahrani nich firem na eském a Slovenském trhu, kromtoho dodavame také do Francie, Polska,
Ma arska a Rumunska. U firem, které zastupujeme, psobime jako p imi dovozci, v etn poradenstvi pro nase
zékazniky a pro p istroje zajiS ujeme také zaru ni a pozaru ni servis. Prodejni sortiment pokryva zejména oblas
,Vyroba nastroj a forem" a zahrnuje:

- diamantové a CBN pilniky jehlové i tvarovéein specialnich, velmi tenkych pilniktl. 0,4mm

- diamantové i CBN ftiska s galvanickou vazbou od pr ru 0,4 mm na stopce od pr.2,35mm

- CBN (bornitridové) kotowky v keramické vazbpro pesné vybruSovani

- TKrota ni frézy na stopce 3, 6, nebo 8mm

- TKfrézy pro strojni obrami (od prm r 0,1 na materidly s tvrdosti a 60 HRc, grafit, m...)

- Al,Oz;a SiC brusné liska na stopce pr.3mm i 6mm

- Al,0Oz;a SiC brusné kotolty a kotoue pro vnitni i obvodové brouSeni

- Specialni brusné kotoly a kotoue s tzv modrym korundem

- diamantové kotole od standardnich tvaf1A1l,...) po specialni tvary

- diamantové orovnave hrotové i prasné

- diamantové pasty ruskégské, anglické, japonské, etn edidla pro diamantové pasty

- vide ské vapno, tuSirovaci barva

- lapovaci a lestici tiska a filcové kotouky pro diamantové pasty

- brusna lamelova liska na stopce, kotoa a talie

- ezaci kotouky ji od miniaturnich velikosti

- minikarta ky na stopce 2.35mm pro odjehleni a matovani povrch

- Svycarské jehlové, tvarové i dilenské ocelovéikyiiBaiter

- americké brusné kameny Gesswein pro honovani povrch

- grafitové brusné kameny a brusné kameny Bellstoneritosti a 4000

- Japonské gumové abrazivni nastroje (2 celusxé patenty — brousi a lesti sasn)

(p es 10000 typ, ji od pr m ru 2mm na stopce 3mm, v zrnitostech od 80 do 3000)

- cely sortiment firmy Diprofil (zavsné motory, ohebnéidele,...) — provadime i opravy starSich typ

- rota ni i pilovaci nastavce k zasnym motorm — provadime i opravy starSich typ

- nahradni dily k nastaven, v etn klestin

- p esné kalené ocel. plan ety Hasberg, v tid&d&h od 0,005mm do 2,00mm (vegnosti od 0,001mm)

- Ampco materidly (specialni slitiny bronzi , .beryliové) pro vyrobu jader forem a kluznych le@is— ty oviny i

kvadry

- vym nitelné bitové destiky, dr &ky a nahradni dily firmy Sandvik Baildonit

- japonské ultrazvukové lestici systémy NSK, ROYAICE00 a UC550

- mikromotory a systémy vymmitelnych nastavck nim, v etn oprav starSich typa nahradnich dil

- anglické lapovaci a lestici systémy Kemet, motdestici pistroje UVM

- mikronavaovaci systémy Protec

- spotebni materialy pro mikronavavani

- brusna platna, papiry (a do zrnitosti 2000) v ehirolich (platna)

- japonskeé pilniky ze skelnych vlaken ploché (v tidkéEh od 0,5mm do 3mm) i kulaté

- dr &ky pro diapilniky a pilniky ze skelnych vidken

- precizni nmeckd nastrojgka svtla s upnutim na st i na formu

- nastrojaskeé bryle, lupy a stereomikroskopy (lupyetn m icich obrazc)

- vzduchové brusky a piloviy pro pesné opracovani povrchu

- oto né a naklapci stoly pro leStni a kompletni vybaveni leSticiho pracovist

- otryskavaci kabiny

a mnohé dalsi.

Na p ani dodame specialni katalogy a poradinie gseni Vaseho problému. Také Vas mohou nastivit negionalni
zastupci, ktd Vam pimo ve Vasi firm pomohou s vylrem.

M e Vas navstivit i naSe pojizdna prodejna s velindk§/m sortimentem zbo i, ktera Vasim pracovnik umo ni
fyzicky ,ohmatat* poptavané nastroje aigiroje a tim si ovit, zda je dany nastroji p istroj vhodny pro Vami
zamysSlenou aplikaci. Tento zgob je pro u ivatele mnohem vyhodai ne kupovat podle papirovych informaci.

V ime, e siz naSi nabidky vyberete a budete spokaje



Pou iti:

Vazby:

Koncentrace:

DIAMANTOVE A CBN KOTOU

Diamantové kotou e:

- slinuté karbidy

- keramika, sklo, porcelan

- navary s obsahem WC, Tic

- drahokamy, polodrahokamy, kdmen
- tuha, grafit, kemik

- aruvzdorné a vyzdivkové materialy
- um |é hmoty s abrasivnimi plnivy

CBN kotou e:

- rychlo ezné oceli HSS

- cementové a nitridované oceli

- kalené oceli o tvrdosti nad 50HRc

- vysoce legované chromové a chromniklové oceli
- bila a tvrzena litina, tvrdé navary

Prysky i navazba

Pro brouSeni v oblasti strojirenstvi, za suchehlazenim. Vysoka

produktivnost brouseni, samodst efekt.

Keramicka vazba

MEPAC CZ:

BrouSeni PKD, vysoce produktivni brouseni kalengcéli na kulato a na

plocho.

Kovova vazba

BrouSeni skla, nejnara jSi brousici aplikace, elektroerozivni brouseni.

Koncentrace vyjadije vahovy obsah brusiva v 1cm3 brousici vrstvy.
Zakladni koncentrace je C100, kde brusivo (DIANJBaujima 25% objemu
brousici vrstvy.Pro jemné zrnitosti se pou iv@gké koncentrace, pnarocich

na dr eni tvaru kotole se pou iva vysoké koncentrace.

Koncentrace

C40 C50 C7{ C100

C125

C150

Obsah brusiva (ct)

1,76 2,2 33 44

5,5

6,6




MEPAC CZ:

P EHLED TVAR DIAMANTOVYCH A CBN KOTOU

Typ Tvar Strana Typ Tvar Strana
1A1 5,7-9 9A3 l: T : 15
3A1 10 11A2 16

3B1 10 11B2 : i i : 16
3E1 11 11v9 i j i 3 17
3v1 11 12A2 IQ Q ; ?I 17

4A2 12 12A2 W 6, 18

20°

4ET9 13 12A2 19
45°

4BT9 13 12V2 w 20
45°
4Fl | «f . &= =» 6, 20

6A2 14

6A2B 15

Tabulka obsahuje sériowyrab né kotoue. Po konzultaci Ize vyrobit i jiné.



DIAMANTOVE KOTOU E STANDARD

1A1 STANDARD

vazba prysky i na DIA
D T H X X
80/100 125/100
50 10 10 3 3
100 5 20 3 3
10 20 3 3
125 5 20 3 3
10 20 3 3
150 5 20 4 4
10 20 4 4
200 10 32 4 4




12A2-20° STANDARD

vazba prysky i na DIA
D T H W J E K X X
80/100 125/100

100 10 20 10 53 6 45 4 4
125 14 20 10 57 8 52 4 4
150 16 20 15 70 9 56 4 4

14F STANDARD

vazba prysky i naDIA

D T H X X
80/100 125/100

75 6 20 4 4

125 8 20 4 4

VySe uvedené kotoue dr ime skladem!




DIAMANTOVE KOTOU E

1A1
D T H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
5 3 1 1 1 1
5 6 3 1 1 1 1
8 3 1 1 1 1
10 3 1 1 1 1
5 3 15 15 15 15
6 6 3 15 15 15 15
8 3 15 15 15 15
10 3 1,5 1,5 1,5 1,5
7 5 4 15 15 15 15
10 4 1,5 1,5 1,5 1,5
6 4 2 2 2 2
8 4 2 2 2 2
8 10 4 2 2 2 2
12 4 2 2 2 2
15 4 2 2 2 2
8 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
8 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
12 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
14 12 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
15 15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3




1A1

vazba prysky i na | vazba keramicka kovova
D T H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
18 15 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
20 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-6 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
20 20 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
10 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
15 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
25 20 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
25 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
30 4-10 2-3 2-3 2-3 2-3
10 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
15 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
20 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
30 25 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
30 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
35 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
40 6-12 2-3 2-3 2-3 2-3
10 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
35 20 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
30 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
40 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
10 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
15 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
40 20 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
30 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
40 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
50 6-20 2-3 2-3 2-3 2-3
3 10 3 3 5 5 3
4 10 3 3 5 5 3
5 10 3 3 5 5 3
50 8 10 3 3 5 5 3
10 10 3 3 5 5 3
12 10 3 3 5 5 3
20 10 3 3 5 5 3
8 13 3 3 5 5 3
60 10 13 3 3 5 5 3
12 13 3 3 5 5 3
16 13 3 3 5 5 3
75 10 13 3 3 5 5 3
20 13 3 3 5 5 3
3 13 3 3 5 5 10
4 13 3 3 5 5 10
80 6 13 3 3 5 5 10
8 13 3 3 5 5 10
10 13 3 3 5 5 10




1A1

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D T H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
5 20 3 3 5 5 10
100 6 20 3 3 5 5 10
8 20 3 3 5 5 10
10 20 3 3 5 5 10
20 20 3 3 5 5 10
3 20 3 3 5 5 10
4 20 3 3 5 5 10
5 20 3 3 5 5 10
125 6 20 3 3 5 5 10
10 20 3 3 5 5 10
12 20 3 3 5 5 10
15 20 3 3 5 5 10
3 20 3-4 3-4 5 5 10
4 20 3-4 3-4 5 5 10
5 20 3-4 3-4 5 5 10
6 20 3-4 3-4 5 5 10
150 8 20 3-4 3-4 5 5 10
10 20 3-4 3-4 5 5 10
12 20 3-4 3-4 5 5 10
15 20 3-4 3-4 5 5 10
20 20 3-4 3-4 5 5 10
30 20 3-4 3-4 5 5 10
6 32 3-4 3-4 5 5 10
10 32 3-4 3-4 5 5 10
175 12 32 3-4 3-4 5 5 10
15 32 3-4 3-4 5 5 10
20 32 3-4 3-4 5 5 10
30 32 3-4 3-4 5 5 10
8 32 3-4 3-4 5 5 10
10 32 3-4 3-4 5 5 10
200 12 32 3-4 3-4 5 5 10
15 32 3-4 3-4 5 5 10
20 32 3-4 3-4 5 5 10
30 32 3-4 3-4 5 5 10
10 32-76 3-4 3-4 5 5
12 32-76 3-4 3-4 5 5
15 32-76 3-4 3-4 5 5
250 20 32-76 3-4 34 5 5
25 32-76 3-4 3-4 5 5
30 32-76 3-4 3-4 5 5
40 32-76 3-4 3-4 5 5
10 32-127 3-4 3-4 5 5
300 20 32-127 3-4 34 5 5
30 32-127 3-4 3-4 5 5




3A1

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
15 4 30 20 4 4 5 5
1,8 4 55 20 4 4 5 5
2 4 55 20 4 4 5 5
2,2 4,5 55 20 4 4 5 5
2,5 4,5 55 20 4 4 5 5
75 2,8 5 55 20 4 4 5 5
3 5,5 55 20 4 4 5 5
4 6 55 20 4 4 5 5
5 7 55 20 4 4 5 5
4 6,5 50 13 2 2
6 8,5 50 13 2 2 5 5
8 10,5 50 13 2 2 5 5
4 6,5 70 20 2 2 5 5
100 6 8,5 70 20 2 2 5 5
8 10,5 70 20 2 2 5 5
4 6,5 77 20 2 2 5 5
125 6 8,5 77 20 2 2 5 5
8 10,5 77 20 2 2 5 5
6 8,5 95 20 2 2 5 5
150 8 10,5 95 20 2 2 5 5
8 10,5 95 20
175 6 8,5 120 32 2 5 5
8 10,5 120 32 2 5 5
200 8 10,5 145 32 3 3 5 5
3B1
vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T J H S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
1,5 4 55 20 10 4 4 5 5 4
1,5 4 55 20 15 4 4 5 5 4
2 4 56 20 10 4 4 5 5 4
75 3 5,5 55 20 10 4 4 5 5 4
4 6 56 20 5 4 4 5 5 4
4 6 56 20 10 4 4 5 5 4
5 7 56 20 5 4 4 5 5 4
5 7 56 20 10 4 4 5 5 4

10




3E1

vazba
prysky i na vazba keramicka kovova
D W T J H S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 3 6,5 31 20 [30,60,90| 7:5;5 7;5;5 10 10 7;5;5
100 3 6,5 56 20 [30,60,90| 7;5;5 7;5;5 10 10 7,5;5
125 3 6,5 83 32 [30,60,90| 7;5;5 7;5;5 10 10 7;5;5
150 3 6,5 | 108 | 32 |30,60,90| 7:5;5 7;5;5 10 10 7;5;5
3V1
vazba prysky i n& vazba keramicka kovova
D W T J H S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X
50 4 5,5 21 10 15 6 6 5 5
4 5,5 21 10 25 6 6 5 5
2,5 5 50 20 15 4 4 5 5
2,5 5 50 20 20 4 4 5 5
3,5 6 50 20 15 4 4 5 5
3,5 6 50 20 20 4 4 5 5
75 4 5,5 21 13 15 6 6 5 5
4 5,5 31 13 25 6 6 5 5
5 7 51 20 15 4 4 5 5
5 7 51 20 25 4 4 5 5
7 9 51 20 15 4 4 5 5
100 5 6,5 44 20 15 6 6 5 5
5 6,5 44 20 25 6 6 5 5
125 6 7,5 59 20 15 6 6 5 5
6 7,5 59 20 25 6 6 5 5

11




4A2

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3
50 3 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3
4 6 17 10 2-4 2-4 3 3 2-3
2 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3
3 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3
75 4 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3
5 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3
10 6 41 13 2-4 2-4 3 3 2-3
2 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3
3 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3
100 4 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3
5 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3
10 6 66 20 2-4 2-4 3 3 2-3
2 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
3 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
125 4 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
5 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
10 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
15 7 84 20 2-4 2-4 3 3 2-3
2 9 94 20 2-4 2-4 2-3
3 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
4 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
150 5 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
10 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
15 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
20 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
25 9 94 20 2-4 2-4 3 3 2-3
2 10 111 32 2-4 2-4 2-3
3 10 | 111 | 32 2-4 2-4 3 3 2-3
175 5 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
10 10 111 32 2-4 2-4 3 3 2-3
15 10 | 111 | 32 2-4 2-4 3 3 2-3
20 10 | 111 | 32 2-4 2-4 3 3 2-3

12




4ET69

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 4 35 20 1 1
100 4 43 20 1 1
125 5 57 20 2 2
150 5 10 59 20 2 2
4BT9
vazba
prysky i na vazba keramicka kovova
D W T J H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 6 8 37 20 1 1
100 10 10 50 20 1 1
125 10 12 65 20 1 1

13




6A2

vazba
vazba prysky i na |keramicka kovova
D W T E H DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 20 10 10 2-3 2-3 2-4
50 3 20 10 10 2-3 2-3 2-4
4 20 10 10 2-4 2-4 2-4
3 20 10 13 2-3 2-3 3,5 3,5
75 4 20 10 13 2-4 2-4 3,5 3,5 2-4
5 20 10 13 2-5 2-5 3,5 3;5 2-4
10 20 10 13 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
4 23 10 20 2-4 2-4 3,5 3,5 2-4
100 5 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
10 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
4 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
125 5 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
10 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
15 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
5 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3;5 2-4
10 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
150 15 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
20 23 10 20 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
25 23 10 20 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
5 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3;5 2-4
10 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
175 15 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
20 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
25 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
10 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3;5 2-4
200 15 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
20 23 13 32 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
25 23 13 32 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
8 23 13 76 2-5 2-5 3,5 3;5 2-4
250 10 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4
15 23 13 76 2-5 2-5 3,5 3,5 2-4
20 23 13 76 2-5 2-5 3;5 3;5 2-4

14




6A2B

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K D1 DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
100 10 23 13 20 80 40 3 3,5 3
10 25 13 50 88 70 3 3,5 3
150 15 25 13 50 91 70 3 3,5 3
20 25 13 50 86 70 3 3;5 3
25 22 12 50 92 50 3 3;5 3
10 25 13 | 50 | 104 | 70 3 3,5 3
175 15 25 13 94 70 3 3,5 3
20 25 13 94 70 3 3,5 3
25 25 13 91 70 3 3,5 3
10 25 13 128 | 70 3 3,5 3
200 15 25 13 118 | 70 3 3,5 3
20 25 13 108 | 70 3 3,5 3
25 25 13 98 70 3 3,5 3
10 30 18 178 | 100 3 3,5 3
250 15 30 18 168 | 100 3 3,5 3
20 30 18 158 | 100 3 3,5 3
9A3
vazba
prysky i na| vazba keramicka kovova
D W T E H | DIA| CBN DIA CBN DIA
X X X X X
100 10 12 11 20| 2-4 | 2-4 3,5 3,5
125 5 14 12 20(2-4 |24 3;5 3;5
10 12 11 20| 2-4 | 2-4 3,5 3,5
5 12 11 20(|2-4 |24 3,5 3,5
150 10 12 11 20(|2-4 |24 3,5 3,5
15 12 11 20| 2-4 | 2-4 3;5 3;5
5 12 11 20(|2-4 |24 3,5 3,5
175 10 16 15 20(|2-4 |24 3,5 3,5
20 16 15 20| 2-4 | 2-4 3;5 3,5
5 12 11 20124 |24 3,5 3,5
200 10 18 17| 20|24 |24 3,5 3,5
20 18 17| 20|24 |24 3,5 3,5

15




11A2

D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
3 20 10 13 64 63 2-4 2-4 3;5 3;5
75 4 20 10 13 62 63 2-4 2-4 3;5 3;5
5 20 10 13 58 63 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 20 10 13 50 63 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
3 20 10 20 89 88 2-4 2-4 3,5 3,5
100 4 20 10 20 87 88 2-4 2-4 3,5 3,5
5 20 10 20 83 88 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 20 10 20 75 88 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
4 23 10 20 | 110 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5
125 5 23 10 20 | 106 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
10 23 10 20 98 | 110 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 23 10 20 88 | 110 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
5 23 10 | 20 | 131 | 135 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
150 10 23 10 | 20 | 123 | 135 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 23 10 | 20 | 113 | 135 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
11B2
vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 5 36 12 13 31 42 2-4 2-4 3;5 3;5
10 36 12 13 28 42 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
100 5 36 12 20 56 67 2-4 2-4 3;5 3;5
10 36 12 20 43 67 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
125 5 36 12 20 81 92 2-4 2-4 3;5 3;5
10 36 12 20 78 92 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
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11V9

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K J S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
50 6 25 10 10 | 27 31 70 2-3 2-3
60 9 25 10 10 | 32 41 70 2-3 2-3
6 30 10 13 | 40 53 70 2-3 2-3
75 9 25 10 | 20 | 36 57 70 2-3 2-3
9 25 10 | 20 | 43 43 50 2-3 2-3
10 30 10 13 | 40 53 70 2-3 2-3
6 35 10 | 20 | 55 75 70 2-3 2-3
100 9 25 10 | 20 | 70 80 70 2-3 2-3
9 25 10 | 20 | 65 65 50 2-3 2-3
10 35 10 | 20 | 55 75 70 2-3 2-3
125 6 40 10 | 20 | 75 96 70 2-3 2-3
10 40 10 | 20 | 75 96 70 2-3 2-3
150 6 50 10 20 90 114 70 2-3 2-3
10 50 10 20 90 114 70 2-3 2-3
12A2
vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K S° DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
50 2 17 9 13 28 55 3-5 3-5 3;5 3;5
3 17 9 13 28 55 3-5 3-5 3,5 3,5
2 20 [125 ] 13 45 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
75 3 22 10 13 40 45 3-5 3-5 3;5 3;5
3 21 9 13 35 40 3-5 3-5 3,5 3,5
100 2 20 [125] 20 70 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
3 21 9 20 60 40 3-5 3-5 3,5 3,5
2 25 [125] 20 78 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
125 2 22 12 20 84 38 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
3 25 [125] 20 84 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
4 25 [ 125 ] 20 84 45 3-5 3-5 3,5 3,5 3-5
2 25 [125] 20 | 103 | 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
150 2 27 12 20 68 35 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
3 25 [125] 20 | 100 | 45 3-5 3-5 3;5 3;5 3-5
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12A2-20°

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 8 6 10 24 15 2-4 2-4 3 3 2-3
50 3 8 6 1 22 15 2-4 2-4 3 3
4 8 6 10 20 15 2-4 2-4 3 3
2 8 6 13 52 39 2-4 2-4 3 3 2-3
3 8 6 13 50 39 2-4 2-4 3 3
75 4 8 6 13 48 39 2-4 2-4 3 3
5 8 6 13 44 39 2-4 2-4 3 3
10 8 6 13 36 39 2-4 2-4 3 3 2-3
3 10 6 20 60 53 2-4 2-4 3 3
100 5 10 6 20 54 53 2-4 2-4 3 3
10 10 6 20 46 53 2-4 2-4 3 3 2-3
3 14 8 20 66 57 2-4 2-4 3 3
14 8 20 64 57 2-4 2-4 3 3
125 5 14 8 20 60 57 2-4 2-4 3 3
10 14 8 20 52 57 2-4 2-4 3 3 2-3
15 14 8 20 42 57 2-4 2-4 3 3 2-3
3 16 9 20 80 70 2-4 2-4 3 3
150 5 16 9 20 74 70 2-4 2-4 3 3
10 16 9 20 66 70 2-4 2-4 3 3 2-3
15 16 9 20 56 70 2-4 2-4 3 3 2-3
18 10 32 96 85 2-4 2-4 3 3
18 10 32 90 85 2-4 2-4 3 3
175 10 18 10 32 82 85 2-4 2-4 3 3 2-3
15 18 10 32 72 85 2-4 2-4 3 3 2-3
20 18 10 32 62 85 2-4 2-4 3 3 2-3
3 20 11 32 | 106 | 100 2-4 2-4 3 3
5 20 11 32 100 | 100 2-4 2-4 3 3
200 10 20 11 32 92 100 2-4 2-4 3 3 2-3
15 20 11 32 82 | 100 2-4 2-4 3 3 2-3
20 20 11 32 72 100 2-4 2-4 3 3 2-3
10 23 13 76 | 140 | 132 2-4 2-4 3 3 2-3
250 12 23 13 76 136 | 1312 2-4 2-4 3 3 2-3
15 23 13 76 | 130 | 1312 2-4 2-4 3 3 2-3
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12A2-45°

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X

3 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3;5 3;5

75 4 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3;5 3;5
5 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 20 10 13 37 37 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3

3 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3;5 3;5

100 4 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3;5 3;5
5 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 23 10 20 54 56 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3

4 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3;5 3;5
125 5 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
15 23 10 20 71 81 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
5 23 10 20 96 | 106 2-4 2-4 35 3;5 2-3
150 10 23 10 20 96 | 106 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 23 10 20 96 106 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
5 25 12 32 | 121 | 127 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
175 10 25 12 32 121 | 127 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
15 25 12 32 | 121 | 127 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 25 12 32 136 | 152 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
200 15 25 12 32 136 | 152 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
20 25 12 32 | 136 | 152 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3
10 25 12 76 | 196 | 202 2-4 2-4 35 35 2-3
250 12 25 12 76 | 196 | 202 2-4 2-4 3,5 3,5 2-3
15 25 12 76 196 | 202 2-4 2-4 3;5 3;5 2-3

19




12V2-45°

vazba prysky i na vazba keramicka kovova
D W T E H K J DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
75 5 18 10 13 33 33 2-4 2-4 3;5 3;5
10 18 10 13 33 33 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
100 5 23 10 20 46 46 2-4 2-4 3;5 3;5
10 23 10 20 46 46 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
125 5 23 10 20 71 71 2-4 2-4 3;5 3;5
10 23 10 20 71 71 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
150 5 23 12 20 | 100 | 96 2-4 2-4 3,5 3,5
10 23 12 20 | 100 | 96 2-4 2-4 3,5 3,5 1,5; 2-3
14F1
vazba
prysky i na vazba keramicka kovova
D W T J H R DIA CBN DIA CBN DIA
X X X X X
2 6 50 13 1 2 2 5 5
3 6 50 13 | 15 2-3 2-3 5 5
75 4 6 50 13 2 3;6 3,6 5 5
5 6 50 13 | 25 3;6 3;6 5 5
6 6 50 13 3 6 6 5 5
2 8 70 20 1 2 2 5 5
3 8 70 20 1,5 2-3 2-3 5 5
100 4 8 70 20 2 3,6 3,6 5 5
5 8 70 20 | 25 3,6 3,6 5 5
6 8 70 20 3 6 6 5 5
2 8 100 | 20 1 2 2 5 5
3 8 100 | 20 1,5 2-3 2-3 5 5
125 4 8 100 | 20 2 3,6 3,6 5 5
5 8 100 | 20 | 2,5 3,6 3,6 5 5
6 8 100 | 20 3 6 6 5 5
2 10 | 120 | 20 1 2 2 5 5
3 10 | 120 | 20 1,5 2-3 2-3 5 5
150 4 10 | 120 | 20 2 3,6 3,6 5 5
5 10 | 120 | 20 | 2,5 3,6 3,6 5 5
6 10 | 120 | 20 3 6 6 5 5
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DIAMANTOVE OROVNAVA E

Nabizime: - diamantové orovnaeaosazené frodnimi diamanty
- jednokamenové orovnawabrousené

- jednokamenové orovnawanebrousené

- vicekamenové orovnaa

- oprava orovnava — p esazovani a pbrusovani

Diamanty jsou nabizeny v kvalitich: DRE | =
DRE Il =

p-8odni vyvinuté hroty
3-4 pirodni vyvinuté hroty ve velikostech
010c.t do 3.5ct

JEDNOKAMEMNE NEBROUSENE OROVNAVA E

Typ d L crt
0,10 0,25 0,33 0,50 0,75 1,00
6 100
D 8 100 X X X X X X
10 100
12 100
JEDNOKAMENNY KU ELOVIT BROUSENY OROVNAVA
Typ d L crt
0,20 0,50 0,75 1,00
6 100 60° X X X X
6 100 90° X X X X
8 100 60° X X X X
D 8 100 90° X X X X
10 100 60° X X X X
10 100 90° X X X X
12 100 60° X X X X
12 100 90° X X X X
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JEDNOKAMEMNE NEBROUSENE OROVNAVA E

Typ upinaci d L S C I e D
stopka
A MK 0 9,045 36 8 11 8 9,2
MK 1 12,065 40 10 11 8 12,2
B MK 0 9,045 42 12 15 14 13
MK 1 12,065 50 14 19 16 16,5
C 6 40 10,5 2,5 10
8 45 12,5 3,5 12
10 45 15,5 4,4 16
6 25-100 6
8 25-100 8
10 25-100 10
12 25-100 12

JEDNOKAMENOVE BROUSENE OROVNAVA E

BrouSena secha s uhly 45°- 90°se dodava s
valcovymidr 4&kyMK1 nebo MKO ve velikostech
0,5cta 1,5ct.

BrouSena secha s uhly 90°- 120°se dodava s valcovymi dr akgivhebo
MKO ve velikostech
0,25ct a 1,5ct.

BrouSeny jehlan s Ghlem 90°se dodava s valcovym
dr &kem, ve velikosti 0,25 a 1.00ct.
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VICEKAMENOVE OROVNAVA E

Typ 172 Typ 173
Typ 175, 176, 177 Typ 178

Mo nosti pou iti:
typ | brousici  kotou e max. ezna | max.p isuv p iorovn. max. podélny

pr m. mm | Si kamm | zrnitost | rychlost m.s-1 na l pr chod mm posuv m.min-1
172 25-16 36
173 25-6 36
175 | 300-400 | 40-100 16-3 36 0,05 0,7
176 | 300-500 40-100 25-10 36 0,05 0,7
177 | 300-600 40-100 32-16 36 0,05 0,7
178 20-6 36
172 profilovani brusnych kotou
173 profilovani brusnych kotou

175, 176, 177 rovinné orovnavani brousicich kotaukorundu a karbidu kmiku, Ize jimi nahradit
jednokamenové orovnava
178 orovnavani brusnych kotou
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M EME NAVSTIVIT | VASI FIRMU

U naSich zakaznik organizujeme navsty
s pojizdnou prodejnou, kde Vam nasi odborni
pracovnici poradi s vylbem nejvhodnjSich

typ nastroj, i p istroj

pro eSeni Vaseho

problému a VaSi pracovnici maji mo nost
fyzicky si ov it, zda je jimi vytipovany
nastroj i p istroj pro jejich praci pnosem.
Tyto navstvy jsou zdarma, v fpad VasSeho
z4mu m eme navstivit i VaSi firmu.Pokud je
problém slo it jSi, je pedan k dalSimueSeni
do centraly v Tinci. Pokud ani tam problém
nevy eSime, poadame o radu kierou z
nasSich 17 dodavatelskych firem z celéhotav

(Japonsko, Nmecko,

Svycarsko,

Anglie,

Svédsko, USA, Rakousko,...), které na tzeria Slovenska zastupujeme.

MEPAC CZ, s.r.o.

CENTRALA T

Old ichovice 862
739 61 Tinec

INEC

tel.: 558 348 112; 603 515 357
WWW.mepac.cz

fax: 558 348 485
email: info@mepac.

POBO KA - VSETIN

Pr myslovy areal

tel.: 571417 771
mob.: 605 859 550

fax: 571 8385
email: info.us@mepac.cz

Jasenice objekt 6 mob.: 605 902 778

755 01 Vsetin

POBO KA - VRBNO mob.: 603 507 946 fak4 725 305
Jesenicka 350 mob.: 739 204 755 email: info.vrbono@mepac.

793 26 Vrbno p.Pradlem

POBO KA - POLSKO

Czechowice-Dziedzice

tel./fax: 0048 325 140 819

email: bak@megmac.

OBCHODNI ZASTUPCI

mob.: 0048 513 041 157

B k Krzysztof Polsko
BfzkZdenk Vrbno
Engl Svatdpl VySkov
Kelstik Petr Vsetin

Sevik Ji i Vrbno

Tvrdo Jii Vsetin

Ve e a Rostislav Otrokovice

Zezula Radomir Vsetin

mob.: 0048 513 041 157
mob.: 739 204 755
mob.: 776 086 591

mob.: 739 075 566

mob.: 603 507 946

mob.: 605 902 778
mob.: 739 453 809
mob.: 605 859 55(

MEPAC SK, s.r.o.

Sulov 213, Hradna
Slovenska republika

tel.: 00421 905 910 944
www.mepacsk.sk

fax: 00421 415 574 355
email: s.varhanik@mepacsk.sk

V ime, eiVase firma najde v naSem bohatém sortimen u ite né p istroje i nastroje pro Vasi

praci.

kolektiv firem MEPAC CZ, s.r.o. a MEPAC SK,s.r.o.



