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Vyznamna ocenni system ACPO1

Systém ACP 01 byl poprvé gdstaven vejnosti na Mezinarodnim
strojirenském veletrhu v Brnv zai 2004 (prodava se od unora 2004).
Na této vyznamné akci vystavovalo 2250 vystavovaze33 zemi swa
desitky tisic vyrobk, mezi které bylo ministrem hospodtvi eské
republiky rozdano 9 zlatych medaili nejlepSimtaysnym vyrobkm,
jednu z nich obdr el i tento systém, ktery jakoijgdjeSt navic obdr el
specialni cenu odbornéhasopisu Technicky tydenik.

adny jiny dalSi laserovy navavaci systém nebyl ocem a pouze dv
vystavovatelské firmy (z celkem 2250 vystavovatekiskaly dv
ocenni: MEPAC, T INEC, ESKA REPUBLIKA za laserovy
navaovaci system ACPO1 a SIEMENS AG, MUMCHEN,
N MECKO za frekvenni m ni  SIMATIC ET 200S FC .

Laserové navavani je v souasné dob nejprogresivnjSim zp sobem precizniho nava/ani nastroj a
forem. Polohovaci a naklagp systém pro laserové nawaani ACPO1 pedstavuje v této oblasti
unifikovany systém pro ergonomické nastaveni pogrcenavaovani tvarovych dil forem do 450 kg (!)

s celkem 10 stupni volnosti (viz obr. Stupmolnosti polohovaciho systému ACPO01). Diky noveé
koncepci, kterd na trhu doposud chigh) ma u ivatel nyni mo nost ergonomicky naeaat jak malé dily,
tak i velké formy na pouze jednom polohovacim ddgalkim systému.
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MEZINARODNI PLASTIKA  SKY VELETRH V POLSKU - PLASTPOL KIELCE

Jako jedind eska firma jsme ziskali zlatou medaili na presti nin veletrhu v Polsku ,kde jsme se
zU astnili 9. ro niku Mezindrodniho plastikd ského veletrhu v Polsku - Plastpol Kielce 2005
(31.5.2005 - 03.06.2005) , kde bylo 645 vystavovate 15 zemi svta. Tento veletrh byl tématicky
orientovan na vyrobu z plast a my jsme ziskali jednu z 5 zlatych medaili za na&obilni
polohovaci laserovy systém pro precizni navavani nastroj a forem ACPO1.

MEZINARODNI STROJIRENSKY VELETRH NA SLOVENSKUV NIT E

Na Mezinarodnim strojirenském veletrhu v Nit e, konaném ve dnech 23.5.2006 26.5.2006, ziskala
nase firma v konkurenci dalSich 990 vystavovatelocen ni nejvyssi — Cenu veletrhu za Mobilni
polohovaci laserovy systém pro navavani nastroj a forem ACPO1C. Tato cena je ji tvrtym

vyznamnym ocennim.



SYSTEMY ACPO1

V roce 2007 je systém vybavovan laserovym zdrojenomwé generace,
typ KUBO 100 EVO

Novinky laserového zdroje KUBO 100 EVO

- specialni re im INTELLIWELD pro optimalizaci nésvovanych parametr

- laserovy paprsek s charakteristikou FLAT TOP BEANhO uje vyrovnani navaru a
kontrolu jeho kvality

- specialni systém elektronické zpé vazby pro prodlou eni ivotnosti NdYAg lampy

- re im PULSE SHAPING

- re im PULSE FILLING

- samostatnd submenu prd p ivatel , v etn samostatnych parti pro ulo eni nastavenych
parametr na r zné typy aplikaci

- ve zdroji je integrované vykonné chlazeni typwadvoda, neni nutné kupovat
chladici jednotky.

Systéemy ACP 01 jsou pojizdnéetn bomby pro ochranny plyn (argon), ktera je unriatve stojanu
v zadni asti systétmu. Propojeni systérACP 01 s laserovou jednotkou KUBO 100 EVO lzé&gomn
velmi rychle demontovati namontovat, je poebné odpojit pouze opticky kabel (zeleny — viz Rbr.
kabel pro izeni laserové hlavy a kabel od no niho pedalué&yustACPO1 k zdrojové jednotce KUBO
100 EVO. Tim je umo nna jednoduchéa a rychlaiprava systéem ACPO1 pro transport za zakazniky
s poSkozenymi formami (napomoci dodavky Ford Transit,...).

Sou asn je u ivateli zachovdna mo nost navavat i velké formy s hmotnosti 5 i vice tun tak, odsluha

p ijede slaserem wtn naklapciho a polohovaciho systemACPOl (systém je pojizdny (1))
k opravované form vyto i rameno nad navavany prostor, motorickym nastavenim vySky ramene s
zvoli hrubou pracovni vySku nad nas@anou formou a mikromotorickymi posuvydi pohyb
laserového paprsku ipnavaovani — viz foto: navavani mimo pracovni plochu systenACPOL.
Konstrukce systém ACPO1 pitom dosahuje velmi dobré tuhosti, co jeldité pro vlastni proces
navaovani.



Foto: Nava ovani velkych forem mimo pracovni plochu systémACP01

Systém laseroveé hlavy je vybaven optickym mikrogtopse zantnym kiem a ervenym pomocnym
paprskem, ktery slou i k psnému pozicovani nawwaného mista a fglavného materialu. Jako opci je
mo né zakoupit kameru s monitorem, tak e je mo nédevat zpsob naveovani misto v mikroskopu na
monitoru.

VsSe v jednom

Aby m | zakaznik skuten kompletn vybavené samostatné pracovipto precizni laserové nawani
s mo nosti pejezdu napk velkym formam, jsou systémy ACPO1l vybaven Suplikn systémem (4
Supliky), do kterych je mo né ukladat navarové miatg, navaovaci pipravky, ochranné bryle,...

P idavny materidl se mava rukou, @ podavani materialu levou rukou dopamjeme pracovat

s pracovnim pohybem zprava doleva ve mnosy X (levaci budou preferovat podavani prawgkou a
pohyb laserové hlavy zleva doprava ve snosy X).

Naklap ci a polohovaci systétmy ACP 01 umaji mikromotorické posuvy v osach X,Y,Z, motie
posuvy ramene a naklap stolu a runi naklopenii nato eni laseroveé hlavy, rai vysunuti i vyto eni
ramene. U manualnich variant nastaveni jgom mo nost nastavené polohy aretovat, co jegice
zvySuje tuhost celého systému. Také u motorickidsuvu vySky ramene je mo né zvolenou polohu
zaaretovat, vestama elektronika ptom brani poskozeni zvedaciho mechanismu i vyhigzejistek.



P ehled mo nych nastaveni je patrny z nasledujiciholrazku
a p ilo ené legendy

Ji 11 stup volnosti polohovaciho systému ACPO1
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Legenda:
ervené Sipky M modré Sipky
ozna uji mo né zm ny polohy systému motoricky ozngi mo né zm ny nastaveni run
( - motor stolu pro naklapi ) ( naklopeni)
( - motor ramene pro zvedani ramene) (ed ramene)
(vysunuti ramene)
( otoeni stolu)
fialové Sipky uM ( oto eni laserové hlavy)
oznauji mo né zm ny polohy v oséch X,Y,Z ( naklopeni laserovéila

(lineérni vedeni s mikromotory — pro pracovni pgsuv
laserové hlavy)

Systémy ACPO1 jsou natolik variabilni, e se napookSi od stavajicich konkurenich polohovacich
systém na trhu, kterym chybi jak mo nost naklap i nataeni naveovaného dilu, tak i mo nost
navaovani dil s vyrazn v tSimi hmotnostmi. Tyto konkureni systémy vtSinou umo uji ulo eni dilu
do hmotnosti 100 kg na pracovni Istnad kterym bu jezdi laserova hlava nebo kde sel stam
pohybuje v osach X a Y.



Diky této nové koncepci, ktera na trhu doposud claybma u ivatel nyni mo nost ergonomicky
navaovat jak malé dily, tak i velké formy na pouze jednpolohovacim a naklapim systému.

Naklap ni je d le ité

P i navaovani hrany dosahneme optimalnich vysletdhdy, dopada-li laserovy paprsek na hranu v uhlu
45° (p i navaovani plochy: pokud mo no kolmo na nasaanou plochu). Pokud tomu tak neni, en
dochéazet k propadn ve tvaru, které se musi nasleamp t opravovat.

spravn Spatn
/ laserovy paprsek

raha

Systéemy ACP01 umouji naklapni jak pracovniho stolu, tak i laserové hlavy, gvelmi vyhodné p
navaovani slo itych lenitych tvar.

Mezni naklapci stavy jsou oSetny
bezpenostnimi spind, a pi jejich
dosaeni  dochazi k okam itému
zastaveni naklami pracovniho stolu.
Ovladani pro naklami pracovniho
stolu je na pravé strarsystém ped
rozvad em (viz Foto: Systém ACPO1
s laserovym zdrojem KUBO100 -
erna krabika: tla itka nahoru a dol
Ve stejné krabice jsou umishy
potenciometry pro nastaveniepfuku
a dofuku argonu).

Na levé stran systém ACPO1 jsou
vestavné Supliky, které sloui
k ulo eni navarovych materiadl a
pom cek pro nava ovani.

idle pro obsluhu je pojizdna a
vySkov nastavitelnda, tak e umouje
nalezeni ergonomické polohy pro
navaovani v Sirokém rozsahu velikosti
forem.

Na pravé stran systém je vestavn
samostatny rozvad, ktery je napjen
z 220V, pi jist ni 16A jisti em.
Rozvad obsahuje vesSkerou
elektroniku pro ovladani systém
ACPO1 (viz Foto: Systém ACPO1
s laserovym zdrojem

KUBO100 a nebo Foto: Elektronika systému ACPO01).



P EHLED NAMI NABIZENYCH NAKLAP CICH A

1) Typ ACPO1

2) Typ ACP0O1B

POLOHOVACICH SYSTEM
ACP01, ACPO01B, ACP01C

Systém se sklada z: polohovaciho stolu, laserozénoje
Kubo 100 EVO, laserové hlavy s mikroskopem, optickée
kabelu pro penos laserového paprsku z laserového zdroje
do laserové hlavice, no niho ovladaciho pedaluadatiho
boxu A001, propojovaciho kabelu mezi laserovym o
KUBO 100 EVO a polohovacim stolem a propojovaciho
kabelu mezi laserovou hlavou a laserovym zdrojenBRU
100 EVO.

Systém se sklada z varianty ACPO1 a navic obsahuje:
integrovany systém odsavani ein odsavaci hadice
ukon ené magnetickym stojankem, mobilni krytovaci
systém lehce montovatelny a demontovatelnynp na
konstrukci polohovaciho stolu

Sou asti dodavky je déle: ochranné bryle pro laserové
navaovani, redukni ventil pro pipojeni argonové
bomby, testovaci sada zakladnich navarovych ndateri

n Ky na stihani navarovych materiglsada imbusovych
kli , kli pro monta redukniho ventilu, 1 ks nahradni
lampi ky typ L12 do osvtleni, navod k obsluze KUBO
100 EVO, navod k obsluze polohovaciho stolu, 5 ks
nahradnich papirovych filtr do odsévaciho systému,
ergonomicka idle typ ZN240, sada upinek P003 pro
upnuti t Sich dil na polohovacim stole, sada
magnetickych upinacich systénobsahujicich typy MS01
(1 ks), MFO1 (1ks) a MBO1 (1 ks)



Monta odsavani

ACPO1B ma jako jediny laserovy systém v zakladnizivéntegrovanu jednotku odsavani, odsavaci
hadice je ve dvou velikostech — pro naw&ni na stole a pro nawwani mimo stl. Odsavaci konec je

uchycen na magnetickém stojanku senda nastavitelnymi rameny, tak e hadici je mo no iogdln
pozicovat na navavacim stole i mimo 1.

upevn ni magnetického stojanku ipojeni odsavaci hadice pdipo pipojeni hadice

Monta systému krytovani

Jako prvni namontujeme su 1 a poté shu 2. Jako posledni montujemerst 3. Stny 2 a 3
jsou smontovany v hornasti.



Horni ast systému pkryjeme zavsem na suchy zip.

3) Typ ACPO1C

Systém se sklada z varianty ACP0O1B a navic obsahuje
ACP111 - systém specialniho odeni v etn regulace,
umist ného v argonovych fvodnich hadicich — vhodné
zejména @d navaovani lenitych tvar

ACP112 — zdzeni pro navavani rotanich dil v etn 2
ks malych silnych magnetyp NMO1

Sou asti dodavky je dale: 1 ks nahradni LED diody, typ
LA12

10



System ACP01C ma tyto dalSi vylepSeni:

(Zajemce m e p i objednani zvolit rozsah vybavy celého systému BChodle toho se odvili cena
kompletu)

11 stup volnosti p i nastaveni poloh systému

oproti ACPO1 je tedy o 1 stupevolnosti navic, tj celkem neuvtelnych 11 stup volnosti, co je

navic dosaeno p vysokém stupni tuhosti celého systému, tim seésysvyrazn odliSuje od
srovnatelnych typ, které jsou na stovém trhu, proto je mo né s nim naeaat i tam, kde jiné
systémy ji koni.

Specialni osvtleni ACP111

Systém je dvouramenny, unikatni
konstrukce vyu iva oba fvody
ochranného plynu k lokalnimu
osv tleni. Pivod plynu byl pitom
vylepSen aplikaci konstrukce
tzv.plynové o ky.

Na toto nami vyvinuté specialni

osv tleni je podana fhlaSka vynalezu,
v sou asné dob adna jina firma
podobny typ oswutleni nenabizi.

Speciélni osvtleni umo uje optiméln
osv tlit i velmi malé lenité tvary, uzké
dutiny i &t rbiny a dr& ky.

Cely systém os\leni se pitom
pohybuje ve shods pohybem
laseroveho paprsku, tak e navaané
misto je v dy optimaln osv tleno.

Diky tomu je mo né oswulit i takoveé tvary, kam by se jinak ji nebylo moé dostat (malo mista
v blizkém okoli) a které neni mo né odw vn jSimi zdroji (okolni vystupky stini). Vyhodné ip
navaovani lenitych tvar, kde okolni vystupky mohou branit oskeni od vnjSich zdroj.

Kady zdroj svtla v systtmu ACP0O1l ma samostatregulovatelny jas, proto je ippraci mo né
optimalni nastaveni stelnych podminek a nedochazi tak k tzv.vgewani oi ( asty jev pi praci
s mikroskopy).

11



Za izeni ACP112 pro navaovani a svaovani
rota nich dil

Zaizeni ACP112 je ueno pro navavani na valcovych typech ploch el valc a otvor, je mo né jej
naklapt v rozsahu 180 stup, zvoleny Uhel naklopeni se zafixuje ovladacim Katen. Otdeni je
mo né provadt bu motoricky nebo run . Ota eni je obousnTné, pomoci potenciometru na ovladacim
boxu je mo né volit rychlost oté&ni.

Zaizeni lze smhnout s no nim pedalem systému ACPO01, kterym skddv start navavani, i

mikroposuvy v osach X, Y, Z. Speni se provede pojenim kabelu od ACP112 do Zi v

rozvad i polohovaciho systému ACPOl1. Timto propbjemiochazi ktomu, e rotace 4ma
souasn se zahajenim laserového naweni a u ivateli zstava i mo nost pootat se, i rotovat bez
spustni laserového navavani (vyhodné pro nastaveni vychozich pozipravy).

p iklad svaence

Do upinaci hlavy je mo né uchytit max. pn r 13mm, s pomoci magnetu ACP112-2 je vSak mo no
upnout vtSi pr m ry, inerotani dily a naveovat napiklad bo ni st ny vrtanych dr.

12



Kamerovy systém ACP113

Tento systém je uen pro optickou kontrolu pnavaovani Sikmych a svislych ploch (dodavano
v etn pr myslové kamery ACP113-1s mo nosti zaoséni a barevnéh@r myslového LCD
monitorku s mo nosti nastaveni thiiCP113-2. Pro vyukové Cely (jak navaovat laserem) mo no
dodat rozboova (ACP113-3 avelky barevny LCD monitor o velikosti obrazovky 24 (objislo
ACP113-4). Cely systétm ACP113 je konstruovan tdky &ylo moné s nim pracovat imo

VvV procesu navavani, Ize u nj m nit ohniskovou vzdélenost a clonu kamery ACP118-&tn jeji
vzdalenosti a uhlu snimani od nameaného mista. Pmyslovy LCD monitor je mo né pozicovat na
jakykoliv kovovy pedmt, v etn mo nosti nastaveni Uhlu, pod jakym najrize pohliet. Cely
kamerovy systém je ppom jednoduSe demontovatelny.

Opticky element CP20

Jako jedna z velmi mala firem ne svnabizime mo nost prodlou eni ohniskové vzdalenaosti
navaovaci laserové hlavy.Opticky element CP20 doka eiskovou vzdalenost prodlou it na
neuv itelnych 20 cm(!).

13



Externi krytovani ACP200

Pro zajemce zad nastrojaren s velkymi vyrobnimi halami, kter@ uyi o navaovani velkych forem
p imo na hale, nabizime systém externiho krytovgpiACP200. Systém se sklada rg st n, které
maji 3 asti, vzajemn zaji d jici do sebe. T st ny mohou stat smontovany napevnotata st na
funguje jako posuvné dve, pes tyto stny se naslednp etdhne stropni krytovani. Timto Zmbem
je mo né zakrytovat cely prostor. Krytovacim sya&m ACP200 je mo né obsahnoutdorysnou
plochu 4x4m, sy jsou o vySce 2,2m. Systém je déle vybaven vanovsv telnym signalem,
zapnutym pi vlastnim procesu navavani, ktery informuje okolni pracovniky, e nemagtupovat

do uzaveného prostoru.Vlastni monta a demontd krytovacibystému je velmi rychld a
bezproblémova.
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Elektronika systemu ACPO1

Hlavni ast elektroniky systému ACPO1
je  umistna vrozvadi. Specialn
vyvinuté elektronické obvody jsou na
modularnich deskach a byly dlouhodob
odzkouSeny na extrémni podminky. Na
modularnich deskach jsou umisé LED
diody, ktery indikuji aktualni stav. Toto
je d leité z hlediska servisnich zasah
které se tak stavaji velmi jednoduchymi
(vym na modulu s naslednou kontrolou
pomoci instalovanych LED diod na
modulu). VSechny kabely jsou vedeny
kabelovymi laby v kabelovych svazcich
a jsou oznaeny podle dokumentace,
ktera je ksystéemu zpracovana. U
elektronik systému ACPOl se zatim
nevyskytla adna porucha (systém
ACPO01 se prodava od unora 2004).

Rozvad je napajen v napové soustav 230V a cely systém ACPO1 pracuje podkpnem 0,4kW.
Napajeni 230V je fvedeno pes vidlici ze zasuvky 230V, jde na hlavni jistlager MX106/B 6A, za
kterym je hlavni vypinase svtelnou indikaci zapnuti. Za vypirem jsou sklemé trubi kové pojistky
3,15A, které napajeji transformator T1 300VA 23MNV1a transformator T2 50VA 230V/19V.
Transformatory napajeji elektronické obvody, jedimétmotory a mikromotory a ovladaci prvky stroje.

Ka dy vyrobeny systém ACPO1 prochazi revizi a jennavystavovana revizni zprava o Zobilosti
elektrického zdzeni pro bezpeay a spolehlivy provoz. Tento protokol je sésti ka dé dodavky.

Na systémy ACPO1 poskytujeme zaruku ve vysi 1 rok.

15



Ovladani systém ACPO01,B,C

Systémy ACPO01 m4ji nasledujici ovladaci prvky, &jeme sedili do skupin podle jejijch umisti:

1. Naklap ni stolu systému, zvedani s sni ovani pracovnimoeme, nastaveni @dfuku a dofuku

Naklap ni oto ného stolu systému

P edfuk a dofuk

Systémy ACPO1 je vybaveny jednotkou pro chran
navaovaného mista ochrannym plynem. Jako ochranny
plyn se pouiva argon, jednotka obsahuje dv
samostatn nastavitelné trysky, chranici nawsané
misto ze dvou stran (tkité zejména p navaovani
tenkych stn, kdy je mo né pivést argon z obou stran).

P edfuk i dofuk je moné nastavit ji od nulovych
hodnot  pomoci potenciomefrumistnych v Sedém
boxu A002 na pravé stramnsystém ACPOl u skin
rozvad e.

(nulové hodnoty nedoporujeme - dochazi pak
k degradaci oceli vlivem fstupu kysliku)

Naklap ni stolu se provadi motoricky pomoci dvou itek (Sipka nahoru, Sipka dglumist nych ve

stejném boxu A002.
Zvedani a sni ovani pracovniho ramene

Tato vlastnost se pnavaovani ukazala jako velmi
praktickd, nejprve najedeme pracovnim ramenem do
p ibli né pracovni polohy a potom pou ivame
pracovni mikroposuvy, nesouci laserovou hlavu. Tyto
mo nosti jsme ocenili zejménaimavaovani t Sich
forem mimo pracovni st.

Na polovin formy - viz obr. — o hmotnosti 1,5 tuny
jsme vyvaovali ryhu v dezénované ploSe, ktera byla
na boni stran dra ky od vrchu do hloubky 50 mm,
dra ka pitom m la nahoe v oblasti dlici roviny
konicky tvar o Sice cca 20mm a v dolnésti o Sice
cca 10mm.
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Kvalita navaru je patrna z p ilo eného obrazku — detail:
Navaené po kozené hrany do chemického dezénu ,Formet edovy kryt airbagu Ford®“.

Aby nedochézelo k vyt&ni pracovniho ramene do stran, jsou systémy A@Bdven fixanim prvkem
umo ujicim fixovat po adovanou polohu pracovniho ramdpekud obsluha zapomene na tuto fixaci a
iniciuje posuv pracovniho ramene, poznaji ovladéeiody tuto fixaci a pohyb ramene zastavi. Mezni
polohy pracovniho ramene jsou dale o&ey koncovymi snima, ve kterych dojde k zastaveni pohybu.

Systéemy ACPO01 jsou z godu bezpenosti vybaven koncovymi spinakteré zastavi naklapi
v meznich polohéach stolu tak, aby nedoslo k vyptidmnutého dilu z otmého stolu.

Pro upinani dilu s vyu itim dra ek v otaém stole se pou iva
sada upinek P003. Do dra ek se vlo i Sroub, ktefigrpubuje
zvoleny typ upinky.

Upnuti naveovaného dilu doporwjeme zejména pnavaovani
na naklopeném stole.

Hlavni ovladaci prvek A001 systéemACP01

Hlavnim ovladacim prvkem systém\CPO1 je ovladaci
box A001, ktery pracuje v somnosti s no nim
pedalem. Box AOO1 je tven samostatnou kralkiou,

p ipojenou zakroucenym kabelem keiskrozvad e a
ovlada mikromotory pro osy X, Y, Z, spust
laseroveho paprsku a elektroventilu pro ochrangsi pl
argon .
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Box AOO1 obsahuje:

1 joystick pro izeni pohybu v oséach X, Y
1 pepina pro volbu mezi re imy DRIFT x WELD
.) re im DRIFT slou i k rychlému najeti na mistoveovani

.) re im WELD — pi spustném laserovém zdroji dochazi sepnutim no niho pelahiciaci
laserového navavani

2 indika ni LED diody
(1 LED dioda indikuje zapnuti boxu A001, BD dioda indikuje volbu re imu)

3 potenciometry pro nastaveni rychlosti pohybuadbou pracovnich re imech

Ovladani systému je koncipovano tak, aby obsluhia mo nost naveovat i pi nulovém pohybu
mikromotor , pohyb Ize ptom provadt nap.rukou. Tento zpsob Ize pou ivat zejménaigvaovani
velmi malych tvar, nap.Sperk,, bryli,...

Ovladaci box A001 jeeSen jako magneticky upinatelny, tak e je mo négéghytit na libovolné misto
na otaecim stole i na extern umist nou formu, diky eSeni boxu ptom nedochazi k adnému
poSkozeni povrchu formy, na které je uchycen.

Reqgulace jasu ostleni a erveného zamovaciho bodu

Systémy ACPO01 jsou vybaveny specialnim dignim o vysoké arovni jasuip,studeném®”
polychromatickém swle, které nenamahaio Pro optimalni nastaveni jasu tohoto dteni slou i
potenciometr na boxu A003.

V tomto boxu je také ulo ena elektronika
kontroly meznich stavpohyb mikrometr .
V p ipad jejich dosa eni dojde k vybuzeni
varovného akustického signalu, ktery

u ivateli tuto skutenost sdluje. P ejeti této
pozice je daleeSeno mechanicky a
elektronicky, tak e nedochazi k adnym
koliznim stavm.

Systéemy ACPO1 jsou dale vybaveny
ervenym zam ovacim paprskem, ktery

p esn ukazuje na navavané misto. Aby p

navaovani zejmeéna zrcadlovest nych

ploch nedochéazelo k osivani obsluhy za

navaovacim mikroskopem podrazu tohoto

paprsku, je systém vybaven regulaci jasu
erveného zamovaciho bodu, ktery obsluze

umo ni nastavit optimalni jas tohoto paprsku

pomoci potenciometru, umisiho u laserové

hlavy systém ACPO1.

Ostatni vybaveni systému ACP01

Systéemy ACPO01 jsou vybaveny vynitelnou optikou z dvodu velké variability g navaovani forem.
Diky této vlastnosti je mo né ergonomicky nageat i velmi lenité tvary, pi vyu iti vSech dalSich
vyhod, které skyta 10 stup (!) volnosti systému ACPO1. Tyto mo nosti nabigéemy ACP01

v sou asné dobjako jediné na evropském i gevém trhu a diky vyu iti tchto vlastnosti je mo né
zvladnout i navavani jinymi typy laser nerealizovatelné.
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DalSi vyhody systém ACPO01,B,C

Novy typ laserového zdroje

K systemm ACPOl byly vyvinuty nové typ
laseroveého zdroje KUBO100 EVO, s vykonem
150W a monosti regulace pnru
navarového bodu od 0,5mm (!) do 1,7mm a
vice. Navarové body jsouipm diky specialni
patentované technologii typu FLAT BEAM, to
Zznamena e prvar je na celé ploSe navarovéeho
bodu stejny, a vySkovse liSi 0 0,02 mm,im

je zaruena vysoka kvalita a stejnorodost
navar .

Koncepce laserového zdroje je v souladu

s pevozitelnosti celého systému, systém je

vybaven autonomni chladici jednotkou pro
chlazeni laserového zdroje, tak e jej neni

&
<« »

regulovatelny pn r ji od 0,5mm ()

nutné zapojovat do externiho chladiciho okruhprincipu pro provoz tedy stap ivod elektrického
napti 220V.

FLAT TOP BEAM SYSTEM

Laserovy zdroj, dodavany vyhrads optickym kabelem, vytvaplochou charakteristiku paprsku tzv.
FLAT TOP BEAM, kterd umo uje vytvo eni homogenniho navarového bodu. To znamena, s eéu
navarového bodu nevznikaji jinak b se objevujici dky i jamky, zp sobené koncentraci tepla
uprosted optického svazku paprskkteré jsou typické pro jiné typy laserovych s/ék na trhu (viz obr.
vpravo)

Obr.: matematicky model graficky znazaje profil paprsku systému KUBO PRECISION
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Pojem FLAT TOP BEAM znamena rovhomou distribuci energie v celém pn ru navarového
bodu. Kombinovanim s vysokym Sgovym vykonem laserového zdroje umaje Uinné a jednotné
navaeni i na vysoce reflektivnich materidlech, kter&& nebylo mo né.

Opticky kabel umo uje dale pesnou kontrolu pm ru paprsku, tak e roznmr navaeného bodu
z stdva zcela shodny v celém prhu navaovani, bez ohledu na vykon nastaveni opakovaciho
kmito tu.

OF LINE FEEDBACK

DalSi velmi vyraznou mdnosti systéemu systéemu ACPO1 ivjinym laserovym mikronavavacim
systtmm je automaticky systém regulace vykonu soenan OFF LINE, ktery automaticky
kompenzuje starnuti lampyim je dosa eno zvtSeni optimalni ivotnosti lampy. U ivatel ma ipom
mo nosz na displeji kontrolovat, v jakém stadiuotvnosti dana lampa je a kolik vybgj zrealizovala.

ivotnost lampy
adny jiny typ laserové sv& ky na trhu nema tak rovnomné parametry pro cely po h navaovani.

Laserovy zdroj systému ACPO1 umo uje 100% kontrolu jednotlivych laserovych puls :

U tvarovani pulsu tj. tzv. PULSE SHAPING m byt ka dy impuls vytvoen ve ty ech r znych
Gsecich, g em jednotlivé Useky (mgedehev, nataveni, pomalé chlazeni) lzeegn vyladit. Tim se
dosahne zcela homogenniho navaru beznihib pnuti.

U pln ni impulsu tj. tzv. reimu PULSE FILLING je mo nédaserovy paprsek nastavit tak, e na
navaované ploSe pmobi mén agresivn. Timto zp sobem je mo né bez problémsvaovat kovy o
tlous ce ji od n kolika setin milimetru.

D|ky svym technickym parametn jsou systémy ACPO1 vhodné pro nasledujici tigbasi iti:
oprava chybnychi poSkozenych mist na formach
- navary z dvodu zmn
- odstranni net snosti u chlazeni
- fixovani (piva eni problematickych vlo ek)
- navaeni vydenych ploch a hran

Koncepce laserového zdroje KUBO 100 EVO je v soulads p evozitelnosti celého systému, systém
je vybaven autonomni chladici jednotkou pro chlazeinlaserového zdroje, tak e jej neni nutné
zapojovat do externiho chladiciho okruhu, v pringbu pro provoz tedy stai p ivod elektrického
nap ti 220V.

Kontrola nava ovaného mista

U ivateli je dana mo nost kontroly pozicovani naeaaného mista pomocnynervenym paprskem, co
mu umo uje pesn umistit navarovy material a také optimalizovatstami justovanim pozice na ose Z.
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Pohyb laserové hlavy

Laserova hlava se nejprve naklopi a natdo optimalni navavaci polohy, pomoci erveného
pomocného paprsku se nastavi optimalni vysSka nZ mseovladacim panelu se dale nastavi po adovana
rychlost pohybu laserové hlavyimavaovani a potom se no nim pedalem spusti pohyb px@ovani

ve zvoleném snru (osa X nebo osa Y).

Laserové mikronavavaci systémy nové generace ACPOL jsou schopeng méknosti natoeni a
vyklopeni laserové hlavy nawavat i ve Spatnp istupnych mistech jako jsou bo st ny v dra kach, kde
jiné laserové mikronavavaci systémy ji selhavaji.

P esnost systému

Pokroilé pln ni puls a technologie ON/OFF umouje vytvaet navarové pulsy se specifickym tvarem
(tzv.modelovani pulsu) a tim dava u ivateli mo nogptimalizovat kvalitu, silu a fyzické vlastnosti
navaovani v zavislosti na materialu, ktery je nutnoandy

Variabilita systému

Systéemy ACPO01 jsou velmi variabilni, diky své keakti umo uje navaovat:

- dily nastroj a forem s hmotnosti do 400 kgmo na naklapcim a otaecim stole

- dily s vtSi hmotnosti Ize pvézt na paletk boku systému KUBO 100 EVO,
oto enim ramene s laserovou hlavou se dostat nadamara misto, pomoci
erveného paprsku zaast navaovat ( erveny paprsek Ize vipad pot eby vypnout).

Ostatni vlastnosti
Set i prostor:

Dosa ené rozmry a integrovany zpsob chlazeni (systém voda-vzduch, s mo nosippgpeni systému
voda-voda) pedur uji laserovou sv& ku jak ke stacionarnimu, tak i k mobilnimu pouiva

Pr myslové provedeni:

Systémy ACPOL jsou ueny pro pou iti v naronych
pr myslovych prosedich, a jsou sestaveny z
nejkvalitn jSich  elektronickych a  optickych
komponent.

Pohodlnost

Mikroprocesorem izeny povelovy box s extra
velkym LCD displejem Ize vyjmout zla svée ky a
pro vlastni navavani dat do blizkosti navavaného
mista. Tim Ize komfortna pohodin idit vS8echny
parametry navavani. Komplexni, plynuly systém
diagnostiky  obsluhu  bezprostin  informuje
srozumitelnym jazykem na LCD displeji. Celigici
systtm je vybaven uivatelsky mimadn

p atelskym softwarem, ktery se stardA o
jednoduchost provadych operaci.
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Komfort

K systému Ize dokoupit i mikrokameru a monitoremmou ujici navaovani pes obrazovku monitoru
(Neni souasti standardniho vybaveni).

sestava systému

-samostatna sk s laserovym zdrojem Nd:Yag,etn integrovaného
laserového rezonatoru, chladiciho systému Ndaraginimatelného
ovlddaciho panelujzeného mikroprocesorem

- Odnimatelny ovladaci panel s velkym LCD displejen€D pro
programovani funkci a naxavacich parametrp istroje. Pipojeni
p es RS 232 kabelem.

-laserovy zdroj m e byt p ipojen k r znym perifernim jednotkdm (neni v zakladnim vybayen
- specialnvyvinuta jednotka FME s motorickym pohonem vybavemkroskopem a elektronicky

- P imé& nebo zahnutéa fokusovaci hlava s rozdilnou délemsteni

-uzav eny detektor, vybaveny fotodiodou ve e vazb, ktery umo uje monitorovat ivotnost
laserové zableskové lampy a ktery garantuje velafiisi innost laseru.

-Vestav ny chladici systém vzduch — voda, ktery enbyt rozSien na chladici systém voda —
voda (neni v zakladnim vybaveni).

- Pojizdny polohovaci sk s naklapci, otdeci a zvedaci deskou s mo nosti zati eni a 400 kg.
Tento stl umo uje i navaovani velkych forem umistych na paletu na zem vedle stolu.
St | v sob obsahuje elektronicky systém pro pohyb fokusovdavy a pislusné ovladaci
prvky.

- Jednotka pro chrani navaovaného mista ochrannym plynem. Jako ochranny g#ypou iva
argon, jednotka obsahuje dgéamostatn nastavitelné trysky, chranici nassané misto ze
dvou stran (dle ité zejména p navaovani tenkych sn, i Spatn dostupnych lenitych mist
— u oblasti, které jsou bez ochrany Argonem, ddckizeem vysoké teploty k ,paleni* (=
oxidaci) navaovanych mist gstupem kysliku a tim k jejich degeneraci)

P evozitelnost a kompaktnost

Cely systém je volen jako evozitelny, pro navavani je moné jej pevézt
k velkym formam vetn bomby s ochrannym plynem argon. Sasti systému je
také sada Suplikpro navarovy material a portky pro naveovani.

Pro laserové navavani néastroj a forem nabizime celou Skalu névarovych
material , které jsme odzkousSeli a oWl jejich vlastnosti. Jejich ghled uvadime
dale.Mezi pomcky, které se p navaovani drobnych dil forem nejvice oswu ili,
pati specialni kulovy magneticky upinaci systém, ktemio uje velmi rychle
nastavit optimalni navarovou pozici pro vlastniaavani — viz dale.
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P iklady navar laserovym systémech ACPOL1:

Detailni pohled navaené plochy s tvrdosti 60 HRc, naveim nedoslo ke znm vnit niho pr m ru vyhazovae

Detail navaru plochy (navaeno na AMPCO materialu) Obweni dosedacich hran na tvarové vlo ce formy

VyvySeni plochy o 0,5mm laserovym navarem
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Popis funkce elektrického zaizeni systéem ACPO1

Elektrické zaizeni naklapciho a polohovaciho systému ACP 01 pro preciznértag navavani
nastroj a forem je navr eno v souladuSN EN 60204-1 (idt IEC 60204-1:1997) ,Bezpest strojnich
zaizeni“ — Elektricka zdzeni stroj — &st 1 : VSeobecné po adavky

Prvky pou ité v systému maji prohlaseni o shedznaenim CE.

Popis elektrozaizeni ACP0O1

Zaizeni se sklada z:
- rozvad oveé skin
- ovlada e rychlosti a snru krokovych motor

1. Hlavni rozvad :

- v n m se nachazi napajeci zdrojestn jiSt ni proti peti eni,
- ovladaci elektronikaizeni krokovych motor

- blokovani a moment motoru

- spinani selonoidu pdfuku a dofuku argonu

- spinaci kontakt pro spusi laseru

2. Rozvad ova krabice gpojeni krokovych motoru aidel dorazu X, Y, Z:

- p ivod z hlavniho rozvade je kabelem spierelex 18 x 0,75 pomoci konektonek
- vyvody na krokové motory X, Y, Z

- idel od signalizace od posuvu X, Y, Z

- automaticka signalizace koncovych poloh posuviy X7

- vystup na led diody — ostteni pracovist v etn regulace jasu

3. Ovladaci krabice:

- tla itka naklonu stolu

- tla itka zdvihu ramene

- regulace pedfuku a dofuku argonu

4. Ovlada motoru X, Y, Z:

- autonomni ovladéni smu a rychlosti osy X, Y, Z

- ovladani smru osy X a Y je pomoci joistiky

- ovladani osy Z je pomocigpinae s nulovou polohou

- ovladani rychlosti posuvu je pomoci potenciometpoloze svavani a rychloposuvu
- poloha DRIFT — rychloposuv vSech os

- poloha WELD - svavani je rychlost 10 x ni i ne ppoloze DRIFT

5. No ni spina:

- poloha ovladae WELT — spina solenoid plynu —egifuk a dofuk
spina laser

- poloha DRIFT — spina pouze rychloposuv motortY XZ
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Moment motoru — zdvihu ramene

- Omezeni proudu motoru ipzdvihu ramene, kdy je zaaretovan valec zdvihuemen Proud motoru
nepesahne maximalni nastavené proudové omezeni motoriudi nem e dojit k posSkozeni
p evodovky zdvihu motoru.

- Pip sobeni omezova sviti uvnit modulu ervena LED.

- Dolni a horni poloha ramene je blokovana pomadilk nich idel umistnych ve stojanu zé&eni.

Naklon stolu:

- Naklon stolu je rovn blokovan mechanickymi koncovymi spinaumist nych pod stolem z&eni.

V hlavnim rozvad i je jeSt umistn transformator TR2, ktery je ji§t tavnou pojistkou FU2 (2A)
v primarnim vinuti TR2.

- Sekundarni vinuti je jiSho FU3 (8A) a napaji solenoidovy ventil AC. Proughtilu omezuje odpor 15
ohma 10 W.

Vystup z TR2 (TR2: napdjeni solenoidu, 2x velké ongt je dale usnrn no RGE1 a vyfiltrovano
kondenzatorem 6m8/50 V, které napdji rozvodnouikrab 3 a DC motory (zdvihu ramene a naklonu
stolu).

FU4 (1A) — 24V DC pro napajeni ogleni + signalizace dorazu na (sekundaru trafa TR2)

P ivod el. energie je realizovan pohyblivymiyimdem typu Flexo do hlavniho rozvaeé umistného na
zadni stran polohovaciho systému ACP 01 o na®30 V AC v systému TNS (ochrana sainoym
odpojenim od zdroje). Max. ikon rozvad e je 240 VA, je gveden pes jisti J1 (B6) a hlavni vypina
Na vstupu je odruSovaci filtr SCHAFFNER FN2010-6/@8imarni vinuti transformatorTR1 i TR2 a
motor odsavani M1 jsou jisty tavnymi pojistkami umishymi v levém dolnim rohu rozvade.
Vystupni napti z TR1=19 VAC je vedeno na desku ovladaciho &@f, ktery je umist v hlavnim
rozvad i ACPO1 nad svorkovnicemi. Vstup na desku OZ je& fistavnou pojistkou FU7 s hodnotou
L4A. Tato deska zaji%ije nasledujici funkce:

- usmrn né napti 24 VDC odpovida ochrarp ed nebezpanym dotykem PELV a slou i:

- pro napajeni desek krok. motdkM-X; KM-Y; KM-Z

- pro napajeni ovladaciho boxu A0OEg tavnou pojistku FU6 s hodnotou L100 mA

-k regulaci pedfuku 0-3 sek pomoci potenciometru unmigho na ovladacim boxu A002

- kregulaci dofuku 0-4 sek pomoci potenciometru amého na ovladacim boxu A002

- pomoci nastaveni pdfuku a dofuku se ovlada elmagneticky ventil ogjéd pivod inertniho
plynu argonu do prostoru mista nawaani

- napajeni no niho pedalu pro ovladani funkce laseru

- pro pipojeni signalu DRIFT (rychloposuvu)

- pro vystupni signal chodu krokovych motd€M-X; KM-Y a KM-Z

- obsahuje kontakty pro spusft laseru na zézeni KUBO100
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Popis jednotlivych desek
Deska OZ:

Tato deska je propojena s transformatorem TR1 (1BKnarni strana je chrama tavnou pojistkou FU1
(1A). Sekundarni vinuti napdji desku O29 pojistku FU6 (4A), ktera je umista pimo na desce.
Na svorku 1 a 2 je fvedené napti 19 V AC.

Z desky je vyvedeno ze svorkislo 4+24 V DC, na které jsouipojeny budie krokovych motor X, Y,
Z, dale je pipojen pes svorku . 3 ovlada a pojistka FU5 (0,1A), svorka 6 a 7 je GND.

Na svorky 8 a 9 je pojen potenciometr Pot. 1 regulacegfuku.

Na svorky 10 a 11 je pojen potenciometr Pot. 2 regulace dofuku.

Na svorky 12 a 13 je fpojen no ni pedal.

Na svorky 14 a 15 je ojen solenoid plynu ochranné atmosfeéry.

Svorka 16 je pro [ipojeni rychloposuvu.

Svorka 17 je pro blokovani bu@i krokovych motor.

Svorka 18 a 19 spina LASER.

Funk ni vyznam led umishych na desce OZ.

LQ1 — ervena — paralelnk FU6 (neni-li +24 V DC)

LQ2 — zelené — jitomnost +24 V DC (je-li +24 V DC)

LQ3 — zelena — zatek asovani pedfuku

LQ4 — zelena — kone@sovani pedfuku — spina K3

LQ5 — luta — zaatek asovani dofuku

LQ6 — lutda — konec asovani dofuku — spina K5

LQ7 — zelena — spinabd pedalu (po rozepnuti no niho spieab ijest dofuk).
LQ8 — ervena — K2 — rychloposuv

LQ9 — modra — K4 — spina LASER

Rozmist ni LED diod na desce OZ
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Deska krokovych motorKM-X; KM-Y resp. KM-Z
- je napajena 24 VDC z desky OZep ochrannou tepelnou pojistku typu termistor,
- na desce se vytvapomocné stabilizované nap +5 VDC urené pro napajeni integrovanych
obvod na desce.

- vstupni signaly jsou:
rychlost krokovych motor— vystupni impulzy z bloku A0O01
deblokovani chodu motor signal vystupuijici z bloku OZ (reakce na no edgl)
vstupni signél pro motory ved/vzad ovladané v boxu A001
vystupnimi signaly jsou napojeni krokovych motor
na desce je prvek trimmer pro plynulé nastaveni emim motoru dle pogby chodu
jednotlivych motor
tyto desky jsou shodné pro ovladani chodu krokowyiolior osy X, osy Y a osy Z.

Vystupni napti z transformatoru TR2=19 VAC je vyvedeno na p&jisFU4 (s hodnotou L8A) a napaji:
- signalizaci zapnuti rozvade bila LED dioda H1
- elmagn. ventil ochranného plynugs omezujici odpor a ovladaci kontakt v desce OZ
- usmr ova GRE 2 pro 24 VDC, ktery napdji:
stejnosmrné motory pro naklon stolu (smnahoru nebo do) a zdvihu ramene (nahoru nebo
dol ) pomoci tlaitek umistnych na boxu A002.
napdjeni 24 VDC s pojistku FU 6 s hodnotou (L1A) do boxu A003.
ss motor M1 naklonu stolu je ovladan pomociitek v boxu A002 a s koncové vypina
v meznich polohach umistych na konstrukci stolu
pro blokovani snt chodu motoru jsou pou ita relé K1 a K2
bezjiskrova funkce chodu relatek je zajis pomoci nulovych diod na GRE3
koncoveé vypinae jsou mechanickée
motor M2 zdvihu ramene je ovladan pomociitiek na boxu A002 (nahoru nebo dpl
mezni polohy jsou realizovany pomoci indaich bezkontaktnich spina
pro blokovani snt chodu motoru jsou pou ita relé K3 a K4
bezjiskrova funkce chodu relatek je zajitt pomoci nulovych diod na GRE4.

Ochrana motoru a pvodovky ped poskozenim v fpad zaaretovaného valce zdvihu ramene je
provedena elektronicky pomoci modulu momentu uméto v hlavnim rozvadi (MO).

Deska KM — izeni krokového motoru

- deska je napajena ze zdroje OZ niap +24 V DC

-svorka . 1 + 24V je jiStn p es stavnou pojistku a signalizacé&@mnosti napti je pomoci LQ1-zelena
- svorka . 2 — GND

- svorka . 4 — smr (vchod vped a vzad)

- svorka . 5 — stop a chod krokovych motoru — signalizacsdch- LQ2 — zelena

- svorka . 6 — idici impulsy rychlosti motoru z ovlada— signalizace — LQ3 — zelena

Pomoci trimru R4 Ize nastavit moment krokového mot@vorky 7 a 8, 9 a 10 jsouipojeny ke
krokovému motoru pgslusné osy X, Y, Z.
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Rozmist ni LED diod na desce KM

Box A003 je pipojen do hlavniho rozvade pomoci krouceného kabelu a konektoru. Timto leabel
jsou vedeny signaly pro napajeni krokovych motoapajeci nagi +24 VDC pes pojistku FU5 (L1A) z
GREZ2. Toto napi se pou iva pro zdroj stabilizovaného népt15 VDC. Z nho jsou napojena induki

idla na meznich polohach pojez¥, Y, resp. Z. A najezdu do koncové polohy z& p sobit zvukova
signalizace. Nagi +24 VDC se dale vyuiva pro napajeni LED diodvdtijicich pracovni plochu
s regulaci 50 a 100 % jasu.

Box AOOL1 je pipojen do hlavniho rozvade pomoci konektoru K2 a krouceného stiého kabelu.
Napajeci napti +24 VDC z pojistky FU6 sloui pro ovladani APCLOTimto kabelem jsou vedeny
nasledujici signaly:

- napdjeci nagi +24 VDC pro stabilizovany zdroj + 15 VDC napé&péglektronické obvody

- ovladani funkci DRIFT a WELD

- ovladani smru pohybu motor pro osy X, Y, resp. Z.

- regulace rychlosti motoros X, Y, resp. Z

P epina v poloze DRIFT je rychloposuv.
P epina v poloze WELD je rychlost psvaovani.

Pro zvtSeni rozsahu regulacei gvaovani jsou v boxu A001 zkratovaa (jumpery), které sni i rychlost
pojezdu o 80 %.
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Informace:

Systémy ACPO1 jsou pojizdné, snito systémy zaji dime za naSimi zakazniky navat velké formy,
v p ipadech, kdy je nevyhodnégva et formy a je vyhodnsi jezdit s laserem za formami.

P iklad jednoho z takovych nawvani u zakaznika:
(navaovany péry v zrcadlovlest nych plochach na form,sv tlo do automobilu®)

vylisek z navaované formy
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LASEROVY NAVA OVACI SYSTEM
NOVE GENERACE ACPO02

Tento systém je uen pro navavani nastroj a forem od velmi malych tvara po formy o velkych
rozm rech a hmotnostech. Jeho koncepce vychazi zné ady ACPO1, ktera je na trhu ji od roku
2003, a ktera byla ocena zlatymi medailemi na Mezinarodnich veletrzicheské republice v Brn
2004 (MSVB), v Polsku v Kielcach 2005 (Plastpol)na Slovensku v Nie 2006 (MSV). Systém
v sou asné dobnabizime a prodavame na trzichR, Slovensku, Polsku, Francii a Italii.
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Systém je dostatea robustni, p b ném zachazeni dostate ot esuvzdorny, jako celek velmi dab
mobilni i s veSkerymi dopky v etn bomby s ochrannym plynem (argon) a lze jej jehise
transportovat, na zaklagmluv jsme byli navavat napiklad ji v Lucembursku, Nmecku, Polsku, a na
ad mist po eské republice a Slovensku.

Laserovy systém nové generace ACP02 byl v roc& 20fazn inovovan a vylepSen:

Laserovym zdrojem nové generace typ KUBO 100 EVO

(tento laserovy zdroj ma jako jediny na celdsvém trhu mimo jiné inteligentni reim
navaovani INTELLIWELD, dale ma komplety samostatprogramovatelnych a ulo itelnych
menu pro pt u ivatel a vyznauje se vyraznvykonn jSim chlazenim typu vzduch-voda )

Jednotka pro ovladaci menu laserového zdroje j& @gxternim provedeni, co je vyhodné pro
navaovani velkych tvar

P idanim dalSich dvou stup volnosti dosadhne laserovy paprsek kak vSude (diky nového

teleskopicky vysunovatelného polohovaciho ramemeo siosti naklapni ramena i laserove

hlavy, co je vyhodné pro navavani forem a dil o velkych tvarech, cely laserovy systém
ACPO02 tak mé& 13 stup volnosti(!))

P i transportu laseru pro nawwani u zakaznika je pro nalo eni a vylo eni lase¥ho systému
do dodavky poebna pouze jedina osoba, ktera je zcela samostarérovy systém je k dodani
v etn 2 opnich polo ek pro automatizované nakladani a vykidddo b né dodavky typu
TRANSIT

Nova koncepce ekektroniky systému ACP02 nam ume jeho pronajimani i firmam, které
uva uji o pou ivani laseru a nemaji finam prostedky pro jeho zakoupeni

Doslo i kvyznamné inovaci opiho systému ACP112 pro rotd navaovani a svavani
(zv tSeni upinaciho pm ru a pracovnich rozsala mo nosti u ivatele)

Jako opni polo ky jsou k systéemu ACP02 nabizeny nasledigpecialni dopky:

o0 specialni opticka jednotka pro ,nawaani za roh“, urena pro navavani na tko
dostupnych mistech

jednotka pro pgsv tleni (ur ena pro monta do laserové hlavy)

ru ni dr &k pro vedeni navavaciho dratu v Sirokém rozsahu pr r

jednotka odséavani zplodin, vznikajicich pavaovani, s vymnitelnym filtrem

p idavné specialni ostleni v pivodnich hadicich pro argon (poméhéa optiméabsyv tlit
navaovanou oblast a jom minimalizuje potebny prostor)

O O 0O

VSechny inovace a zmy vysly z poteb praxe a byly dlouhodolov ovany s cilem pnést u ivateli co
nejv tSi aplikani vyhody.

Laserovy systém nové generace ACPO02 mai konkurennim navaovacim lasemm, které jsou
v sou asné dobna svtovém trhu celouadu dalSich vyhod, uvedenych v popisu systému ACP0O1
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TECHNICKE PARAMETRY LASEROVEHO SYSTEMU NOVE GENERAC E,
TYP ACP02

Technické parametry laserového zdroje KUBO 100 EVO

Hmotnost 80 kg

Vyska 694mm

Sika 360mm

Hloubka 844mm

Pracovni teplota 10-3e

Pracovni vihkost max. 90%, nesmi dochézet ke dworakci
Povolené vibrace ppraci adne

Hlu nost mensi ne 70dB

Napajeni jednofazové, 230V (+/- 10%) /50Hz
Kmito et 50-63 Hz (+/-1%)

Vstupni proud max. 15,3A (efektivni hodnota)
Pojistka 16AT

Vlastnosti laserového zdroje KUBO 100 EVO

Laserovy zdroj idy IV (tida 1 dle WWB systému )

Laserové médium Nd: YAG

Si ka impulsu 0,3a 20ms s krokem nastavend dms
VInova délka 1064nm

Pr m rny vykon max. 100W +/- 20% 1ms, 20Hz
Maximalni energie impulsu 80J - F.0.800um

APF tvarovani impulsu 20 ednastavenych tvar

(+ zakaznickd mo nost tvarovani impulsu)
Opakovaci kmitoet laser.impuls 1-20 Hz

Opticky kabel s optickymi vlakny o pr. 600un800um
Chlazeni integrované, typ vzduch voda
Vystupni stabilita +/- 3%

Max pracovni cyklus 80%

Vlastnosti Naklap ciho a polohovaciho systému

Hmotnost naklapciho a polohovaciho systému (bez zdroje) 275 kg

Napajeni 230V (+/- 10%) /50 Hz
Kmito et 50 - 63 Hz (+/- 1%)
Zabudovany jisti 6A

P ikon 300W
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Rozm ry a mo né polohy a 13 stup (!) volnosti naklapciho a polohovaciho systému
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P iklad teleskopického ramene vyemého vzhru
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P iklady teleskopického ramene v poloze pro navani nizko ulo enych tvar
(navaeni poSkozeného mista na inaim stole o roznrech 1,5x1m)

Sv tla v argonovych hlavicich jsou velmi prakticka Ovladaci boxy Ize ergonomickyemis ovat tak,
(phlaska vynéalezu) aby byly obsluze optimalp i ruce.

Integrovana odséavaci jednotka chrani obsluled plychanim zplodin, i je je mo négmistit.
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Krom prodeje laserovych navaovacich systém nové generacea vesSkerého fslusenstvi k nim,
v etn Siroké palety navarovych materia op nich jednotek nabizime i:

- slu by laserového navaovani realizované v naSich provozovnachk T inci a Vsetin, navary
m eme naslednopracovat na miruj vylestit dle poteb zakaznika

- slu by laserového navaovani pimo u zakaznikg kam s laserem a dalSimiguSenstvim
dojedeme, navame na mista opracujeme, eventualmyleStime i dolicujeme na miru nahotovo
(vyhodné nap pro lisovny plast)

- pronajem laserovych navaovacich systém, v etn zasSkoleni obsluhy tak, aby zakaznik byl
schopen sam realizovat své ety laserového navavani.

- poradenstvi pro laserové navaovani a svaovani naron jSich material, realizujeme pes
telefon, e-maily, p navstv ...

Jsme schopni mimo jiné opravovat i zrcadltest né plochy i plochy s chemickymi dezeény.
P iklad navaovani na zrcadlovlest né form u zakaznika:

S vySe uvedenyminnostmi mame dlouholeté zkuSenosti a proto doufaeng nami bude spokojena
I VaSe firma.
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LASEROVY NAVA OVACI SYSTEM
NOVE GENERACE ACP10

Systém ACPO02 je uen pro navavani nastroj a forem od velmi malych tvara po formy o velkych
rozm rech a hmotnostech. Jeho koncepce vychazi zoe ady ACP01 a ACPO02, které jsou na trhu ji
od roku 2003, a které byly ocara zlatymi medailemi na Mezinarodnich veletrzicheské republice v
Brn 2004 (MSVB), v Polsku v Kielcach 2005 (Plastpoliha Slovensku v Nie 2006 (MSV). Systém
ACP10 je koncipovan mobilni pro naeaani nastroj a forem pimo u zakaznika se snahou o
minimalizaci rozmr z d vodu pepravy.

Systém je dostate robustni, p b ném zachazeni dostate ot esuvzdorny, a stejnjako dra Si typ
ACPO02 je vybaven teleskopicky vysunovatelnym ramen&€o mu umo uje navaeni i velmi velkych
forem a nastroj.
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Laserovy systém nové generace ACP10 je siako dra Si typ ACP02 vybaven:

- Laserovym zdrojem nové generace typ KUBO 100 EVO
(tento laserovy zdroj ma jako jediny na celdsvém trhu mimo jiné inteligentni reim
navaovani INTELLIWELD, dale ma komplety samostatprogramovatelnych a ulo itelnych
menu pro pt u ivatel a vyznauje se vyraznvykonn jSim chlazenim typu vzduch-voda )

- Jednotka pro ovladaci menu laserového zdroje j& gxternim provedeni, co je vyhodné pro
navaovani velkych tvar

- P transportu laseru pro nawwani u zakaznika je pro nalo eni a vylo eni lase¥ho systému
do dodavky poebna pouze jedina osoba, ktera je zcela samostaeérovy systém je k dodani
v etn 2 opnich polo ek pro automatizované nakladani a vykidddo b né dodavky typu
TRANSIT

- ACP 10 je opn vybaven inovovanym systémem ACP112 pro notanavaovani a svavani
(zv tSeni upinaciho pm ru a pracovnich rozsala mo nosti u ivatele)

- Jako opni polo ky jsou k systéemu ACP02 nabizeny nasledigpecialni dopky:

o jednotka pro psv tleni (ur ena pro monta do laserové hlavy)

0 ru ni dr &k pro vedeni navavaciho dratu v Sirokém rozsahu pr r

0 p idavné specialni ostleni v pivodnich hadicich pro argon (poméhéa optimabsyv tlit
navaovanou oblast a jom minimalizuje potebny prostor)

VSechny inovace a zmy vysly z poteb praxe a byly dlouhodolov ovany s cilem pnést u ivateli co
nejv ti aplikani vyhody.

DalSi vyhody proti konkuremim navaovacim lasem, které jsou v so@asné dob na svtovém trhu:

- FLAT TOP BEAM charakteristika laserového paprsku
- ASOV TVAROVANE IMPULSY laserového paprsku
- Re im PULSE FILLING pro optimalizaci navavani na leShych plochach
- ZP TNA ELEKTRONICKA VAZBA prodlu ujici ivotnost NdYAg lampy
- SAMOSTATNA PROGRAMOVATELNA MENU pro 5 u ivatel
- Reimy INTELLIWELD pro opitmalizaci nastavovanychapametr laserového paprsku
- SIROKA VARIABILITA NASTAVENI laserového paprsku v i navaovanému dilu
- OPTIMALIZOVANY ZP SOB OSV TLENI navaovaného mista
- MOBILITA A MINIATURNI ROZM RY navaovaciho systému ACP10
- SYNCHRONIZOVANY SYSTEM pro navavani rotanich ploch
- TELESKOPICKY VYSUNOVATELNE RAMENO umo nuje navaovani i velkych forem
- MALE ROZM RY PRO P EPRAVU
- 5 INTEGROVANYCH MOTORICKYCH POHONNYCH JEDNOTEK v sy¢mu
-  DVOJICE pivodnich hadic pro ochranny plyn argon
- VYNIKAJICI ROZSAH minimélni a maximalni pracovni Sky
(od 100mm do 1780mm od zejn
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TECHNICKE PARAMETRY LASEROVEHO SYSTEMU NOVE GENERAC E,
TYP ACP10

Technické parametry laserového zdroje KUBO 100 EVO

Hmotnost 80 kg

VysSka 694mm

Sika 360mm

Hloubka 844mm

Pracovni teplota 10-3e

Pracovni vihkost max. 90%, nesmi dochazet ke &orakci
Povolené vibrace ppraci adné

Hlu nost mensSi ne 70dB

Napajeni jednofazové, 230V (+/- 10%) /50Hz
Kmito et 50-63 Hz (+/-1%)

Vstupni proud max. 15,3A (efektivni hodnota)
Pojistka 16AT

Vlastnosti laserového zdroje KUBO 100 EVO

Laserovy zdroj idy IV (tida 1 dle WWB systému )

Laserové médium Nd: YAG

Si ka impulsu 0,3a 20ms s krokem nastavend dms
VInova délka 1064nm

Pr m rny vykon max. 100W +/- 20% 1ms, 20Hz
Maximalni energie impulsu 80J - F.0.800um

APF tvarovani impulsu 20 ednastavenych tvar

(+ zakaznickd mo nost tvarovani impulsu)
Opakovaci kmitoet laser.impuls 1-20 Hz

Opticky kabel s optickymi vlakny o pr. 600un800um
Chlazeni integrované, typ vzduch voda
Vystupni stabilita +/- 3%

Max pracovni cyklus 80%

Vlastnosti Naklap ciho a polohovaciho systému

Hmotnost naklapciho a polohovaciho systemu (bez zdroje) 190 kg

Nosnost stolu 200kg

Napajeni 230V (+/- 10%) /50 Hz
Kmito et 50 - 63 Hz (+/- 1%)
Zabudovany jisti 6A

P ikon 300W

Rozm ry a mo né polohy naklagiho a polohovaciho systému:
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Sv tla v argonovych hlavicich jsou velmi prakticka ijgSka vynalezu):

Krom prodeje laserovych navaovacich systém nové generacea vesSkerého fsluSenstvi k nim,
v etn Siroké palety navarovych materia op nich jednotek nabizime i:

- slu by laserového navaovani realizované v naSich provozovnach T inci a Vsetin, navary
m eme naslednopracovat na miruj vylestit dle poteb zdkaznika

- slu by laserového navaovani pimo u zakaznika kam s laserem a dalSimigluSenstvim
dojedeme, navane na mista opracujeme, eventualmyleStime i dolicujeme na miru nahotovo
(vyhodné nap pro lisovny plast)

- prondjem laserovych navaovacich systém, v etn zasSkoleni obsluhy tak, aby zakaznik byl
schopen sam realizovat své ity laseroveho navavani.

- poradenstvi pro laserové navaovani a svaovani naron jSich material, realizujeme pes
telefon, e-maily, g navstv ,...

Jsme schopni mimo jiné opravovat i zrcadlte&t né plochy i plochy s chemickymi dezény.
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P iklad navaovani na zrcadlovlest né form u zakaznika:

S vySe uvedenymiinnostmi mame dlouholeté zkuSenosti a proto doufaeng nami bude spokojena
i VaSe firma.

P iklad laserov navaené plochy o 0,3mm — detail v tvarové dutiformy na tlakové liti ho iku
(vystaveno teplotam a 80Q).
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Ovladaci boxy Ize ergonomicky pemis ovat tak, aby byly obsluze optimaln p i ruce.




Polohovaci koule s magnetickym upinaninyp 189368C

Polohovaci koule s magnetickym upindnim slou i &gmému polohovani upnuté tvarové vlo kyi p
preciznich zpsobech navavani a opracovani. Tento systém je vyuivan fdgd pi preciznim
navaovani miniaturnich tvara hran, i p i let ni takovych tvar a do zrcadlovych lesk Oproti jinym
zp sob m upnuti umo uje velmi rychlé nastaveni opracovavanéhonavaovaného tvaru do
po adované polohy.

Tvarové vio ky je mo né uchytit gmo na magnetickou plochu polohovaci koule,do vhodného
sv raku, ktery se pchyti na tuto magnetickou plochu.

Vyhodou systému polohovaci koule t¥9368C je wSi
hmotnost oproti polohovacim koulim z jinych tymaterial a
vyrazn vysSi otruvzdornost a ivotnost systému (koule je
kalend). Diky vtSi hmotnosti ocelové koule ma systém
s upnutou tvarovou vilo kou nie poloené 8t a je proto
mo né jej zatiit v tSi hmotnosti i p v tSich vyklopenich
polohovaci koule. Z thto d vod je mo né systém 189368C
vyu it u v tSiho potu aplikaci.

Technické parametry:

prm r koule pr.200mm
hmotnost koule 26¢8
dosedaci ocelova plocha gmouti pr.190 mm
rozmry podlo ky pro upnuti koule 230mm
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Magnetické upinaci systémy pro rychlé upnuti
mensich tvarovych dil

Typ magnet maly, obj. . MSO1

Tento typ se sklada ze dvou magnetickych kostek
(ka d&a s upinaci silou 200N), které Ize vsob
vzajemn nastavit utahnutim dvojice ikllatych matek.
Vyhodou je velka variabilita nastavitelnych pozic a
vysoké rychlost jejich nastaveni.idady aplikace:
Rozm ry: rozm r upinaci kostky 50 x 25 x 25mm
celkovy rozmr 114 x 47 x 25mm (délka x &a x
vySka) Hmotnost 0,5 kg sila magnetu v tahu 12 kg

Typ magnet pevny , obj.. MFO1

Jednoduchy typ s pevnymi dhly, umaijici
nastaveni 900, 750, 450, 600 a 300. Velmi rychla
prace s timto typem magnetického upsm&hodné
pro sériové navavani uritych, opakujicich se
tvar .

Rozmry: 100,5 x 65 x 12 mm (délka x vySka x
Si ka)Hmotnost 0,3 kg sila magnetu v tahu 10 kg

Typ magnet velky, obj. . MB1

Magneticky upinas plynule nastavitelnym thlem
od 450 do 900 (vyznano ryskami na obvodu),

a s velkou magnetickou silou.

Rozmry: 140 x 140 x 35 mm (délka x vyska x
Sika)

hmotnost 1,4 kg sila magnetu v tahu 40 kg
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Ergonomicka idle

Sedadla a opadla jsou z netoxického, zdravotnezavadného nmikého polyuretanu, ktery umouje
snadné ist ni i dezinfekci b nymi prost edky. Material je odolny prachu, chemikaliim, olgj i
mechanickému poskozeni v hém provozu. Nastavovani vysSky plynovym pistemvjebova Uprava
pistu z tvrdochromu zaruje bezchybnou funkost po celou dobu ivotnost idle bez nutnosti ty),
nebo otonym Sroubem.

- nosny ki — z pru ného plastu verné barv

- volba kole ek nebo kluzak dle povrchu podlahy
- nosnost 130 kg

- idle se dodavaji bez podrak

obj. islo N240
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Prohlaseni o shod

Vyrobce:

MEPAC CZ, s.r.o.
Old ichovice 862
CZ - 73961 Tinec

| O:26841304
DI : CZ 26841304

Ozna eni vyrobku:

Mobilni polohovaci laserovy systém pro preciznianavani nastroj a forem ada ACP ve spolupréci
s laserovym zdrojem KUBO 100 EVO

Specifikace zdzeni — technicka data:

ACP 01 je mobilni polohovaci laserovy systém precni naveovani nastroj a forem.
Sestava z hlediska EMC z jednoho predi a ze dvou charakteristickycasti:

1. naklapci a polohovaci systém ACP 01

2.laserova a zdrojova jednotka KUBO 100 EVO.

Napajeni: 1/N/PE AC 230 V/50Hz, 0,4kW TN-S

Pou ité technické pedpisy a technické normy:

Sm rnice 89/336/EHS; N.V. 18/2003Sb.SN EN 1127-1,
SN EN 61000-6-4, 2002 (SN EN 55011, SN CISPR 16-2, + A2)
SN EN 61000-6-2, 2002 SN EN 61000-4-4, SN EN 61000-4-5, SN EN 61000-4-11
SN EN 61000-4-2, SN EN 61000-4-3, SN EN 61000-4-6.

Za izeni odpovida vySe uvedenym technickymdpis m a harmonizovanymeskym technickym
normam. Potvrzujeme, e za podminek obvyklého andeodu k obsluze ueného pou iti je bezp@é.
P ijali jsme opateni, kterymi zabezpejeme udr ovani shody s technickou dokumentaci agavky
technickych pedpis .

V T inci dne 30.08.2005
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M EME NAVSTIVIT | VASI FIRMU

U naSich zakaznik organizujeme navsty

s pojizdnou prodejnou, kde Vam nasi odborni
pracovnici poradi s vylbem nejvhodnjSich
typ nastroj, i pistroj pro eSeni VaSeho
problému a VaSi pracovnici maji mo nost
fyzicky si ov it, zda je jimi vytipovany
nastroj i p istroj pro jejich praci pnosem.
Tyto navstvy jsou zdarma, v fpad VasSeho
z4mu m eme navstivit i VaSi firmu.Pokud je
problém slo it jSi, je pedan k dalSimueSeni
do centraly v Tinci. Pokud ani tam problém
nevy eSime, poadame o radu kierou z
nasSich 17 dodavatelskych firem z celéhotav
(Japonsko, Nmecko, Svycarsko, Anglie,

Svédsko, USA, Rakousko,...), které na tzeria Slovenska zastupujeme.
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V ime, eiVase firma najde v naSem bohatém sortimen u ite né p istroje i nastroje pro Vasi

praci.

kolektiv firem MEPAC CZ, s.r.o. a MEPAC SK,s.r.o.
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